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S†tÌmto za¯ÌzenÌm zach·zejte s†maxim·lnÌ opatrnostÌ.

Vysokotlak˝ proud kapaliny m˘ûe zp˘sobit mimo¯·dnÏ nebezpeËn· zranÏnÌ.

ÿIœTE SE VäEMI V›STRAéN›MI POKYNY!

P¯ed uvedenÌm tohoto za¯ÌzenÌ do provozu si p¯eËtÏte bezpeËnostnÌ pokyny a n·vody k†pouûÌv·nÌ tohoto za¯ÌzenÌ.
Seznamte se s†postupem odtlakov·nÌ na stranÏ 9 tÈto p¯ÌruËky a ÿIœTE SE JÕM.

VeökerÈ ̇ drûb·¯skÈ pr·ce smÌ prov·dÏt pouze autorizovan· servisnÌ stanice.

Prov·dÏnÌ ̇ prav za¯ÌzenÌ STORCH nebo dÌl˘ STORCH nenÌ dovoleno.

AchtungPozor
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ÚVOD

V·ö nov˝ p¯Ìstroj Airless pro n·st¯ik barvy splÚuje poûadavky profesion·lnÌho malÌ¯skÈho provozu.

Technické údaje
LP 400 LP 460                         LP 540                          LP 690

Tlak 205 bar 205 bar                  205 bar                   205 bar
V˝kon 1,8 l/min 2,0 l/min                2,5 l/min                  2,8 l/min
Velikost trysky 1 pistole do 1 pistole do            1 pistole do             1 pistole do

0,021 0,023                     0,025                      0,027
Motor DC TEFC 0,5 PS DC TEFC 0,6 PS    DC TEFC 0,75 PS    DC TEFC 0,9 PS
Hmotnost 17 kg 20 kg                     27/34 kg                  35 kg

P¯ed zah·jenÌm pr·ce si pozornÏ proËtÏte bezpeËnostnÌ opat¯enÌ a bezpeËnostnÌ pokyny na stran·ch 7, 8, 9 a
10 a vöechny ötÌtky a pokyny na stroji a ̄ iÔte se jejich obsahem.

VÝSTRAŽNÉ POKYNY V PŘÍRUČCE

ñ UpozorÚuje uûivatele na situace, v†nichû by se mohl zranit
ñ UpozorÚuje uûivatele na situace, ve kter˝ch by mohlo dojÌt k†poökozenÌ nebo zniËenÌ p¯Ìstroje

ñ UpozorÚuje uûivatele na kroky nebo postupy, kterÈ jsou nutnÈ pro spr·vnou opravu nebo ̇ drûbu p¯Ìstroje
ñ UpozorÚuje na d˘leûitÈ postupy nebo doplÚujÌcÌ informace

PROPLACHOVÁNÍ
P¯ed pouûitÌm Vaöeho st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ si p¯eËtÏte n·sledujÌcÌ n·vod.

1. Nový př�stroj
V·ö nov˝ p¯Ìstroj byl ve v˝robnÌm z·vodÏ kontrolov·n s†olejem, kter˝ byl ponech·n v†Ëerpadle. P¯ed pouûitÌm barvy na
b·zi oleje jej propl·chnÏte technick˝m benzÌnem.

P¯ed pouûitÌm barvy ̄ editelnÈ vodou propl·chnÏte za¯ÌzenÌ technick˝m benzÌnem, n·slednÏ m˝dlovou vodou a teprve
pak Ëistou vodou.

2. Výměna barev
Propl·chnÏte p¯Ìstroj odpovÌdajÌcÌm rozpouötÏdlem, nap¯. technick˝m benzÌnem nebo vodou.

a) Přechod z vodou ředitelných na olejové barvy
Propl·chnÏte za¯ÌzenÌ m˝dlovou vodou a n·slednÏ technick˝m benzÌnem.

b) Přechod z olejových na vodou ředitelné barvy.
Propl·chnÏte za¯ÌzenÌ technick˝m benzÌnem, n·slednÏ m˝dlovou vodou a teprve pak Ëistou vodou.

3. SKLADOVÁNÍ
Vûdy za¯ÌzenÌ odtlakujte (viz. ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9), pokud je skladujete nebo nech·v·te bez dozoru.
Barva na b·zi oleje: Propl·chnÏte p¯Ìstroj technick˝m benzÌnem. UjistÏte se, ûe v†nÏm nez˘stal û·dn˝ tlak. PotÈ
uzav¯ete obtokov˝ ventil (st¯ÌkacÌ poloha).
Barva ̄ editeln· vodou: Propl·chnÏte za¯ÌzenÌ vodou a n·slednÏ technick˝m benzÌnem. P¯ed delöÌm skladov·nÌm pouûijte
smÏs vody a ËistÈho motorovÈho oleje v†pomÏru 1/1. Vûdy se ujistÏte, ûe p¯Ìstroj je bez tlaku. Pro skladov·nÌ uzav¯ete
obtokov˝ ventil.

NIKDY NENECHÁVEJTE ČERPADLO BEZ DOZORU, KDYŽ JE POD TLAKEM!

4. Uveden� do provozu po skladován�
P¯ed pouûitÌm barvy ̄ editelnÈ vodou propl·chnÏte p¯Ìstroj m˝dlovou vodou a pak Ëistou vodou.
P¯i pouûitÌ barvy na b·zi oleje propl·chnÏte za¯ÌzenÌ p¯Ìsluön˝m ̄ edidlem.

UpozornÏnÌ

UpozornÏnÌ

PozorPozorPozorPozorPozor

PozorPozorPozorPozorPozor
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POSTUP PŘI PROPLACHOVÁNÍ

Obtokový ventil (obr. 1)
1. SlouûÌ k†odtlakov·nÌ systÈmu a k†uvedenÌ p¯Ìstroje do
pozice OTEVÿENO pro nas·v·nÌ. (tato pozice je dosaûena,
kdyû je mezi tÏlesem ventilu a k¯Ìdlovou p·Ëkou öirok·
mezera)

2. V†poloze UZAVÿENO je mezi ˙chytem a tÏlesem jen
velmi mal· mezera. Po uzav¯enÌ se systÈm nach·zÌ pod
tlakem.

3. Zach·zejte s†p¯Ìstrojem s†maxim·lnÌ opatrnostÌ!

REGULÁTOR TLAKU (obr. 2)
SlouûÌ k†nastavenÌ tlaku. Pro zv˝öenÌ tlaku jÌm otoËte po
smÏru hodinov˝ch ruËiËek, pro snÌûenÌ proti smÏru.

Obrázek 2

1. UjistÏte se, ûe je bezpeËnostnÌ pojistka pistole zajiötÏna
a ûe v†pistoli nenÌ namontov·na tryska. V†kapitole Stř�kac�
pistole 007 XL je pops·no, jak zajistÌte pojistku, a jakÈ
bezpeËnostnÌ prvky jsou instalov·ny. Viz. obr·zek 4.

DEMONTÁŽ TRYSKY, ZAJIŠTĚNÍ POJISTKY PISTOLE.

2. Pro naplnÏnÌ Ëerpadla a hadic nalijte do velkÈ kovovÈ
n·doby ËistÈ, vhodnÈ rozpouötÏdlo.

3. Vloûte do n·doby nas·vacÌ trubku.

4. P¯epnÏte obtokov˝ ventil do polohy ÑOTEVÿENOì, tj.
do nas·vacÌ polohy. Viz. obr·zek 1.

5. Namiřte pistoli do nádoby a pevně přitiskněte jej�
kovovou část ke stěně nádoby. Viz. obrázek 5.

Abyste snÌûili riziko tvorby statickÈ elekt¯iny, kterÈ
by mohly zp˘sobit poû·r nebo v˝buch, drûte p¯i
proplachov·nÌ kovovou Ë·st pistole pevnÏ
p¯itisknutou ke kovovÈ n·dobÏ. Tak zabr·nÌte takÈ
vyst¯ikov·nÌ. Viz. obr·zek 5.

VYTVOŘTE PEVNÝ KONTAKT KOVU S KOVEM MEZI PISTOLÍ
A NÁDOBOU.

6. UvolnÏte bezpeËnostnÌ pojistku pistole a stisknÏte
spouöù. P¯epnÏte klopn˝ spÌnaË ON-OFF do polohy ÑONì
(obr. 3). OtoËte regul·tor tlaku (obr. 2) po smÏru hodinov˝ch
ruËiËek a zvyöte tlak pr·vÏ na takovou hodnotu, aby se
Ëerpadlo spustilo.

7. Uzav¯ete obtokov˝ ventil. »erpadlo, hadice a pistole
tak budou propl·chnuty rozpouötÏdlem. Nechte p¯Ìstroj
bÏûet, dokud nezaËne rozpouötÏdlo vytÈkat z†pistole.

8. UvolnÏte spouöù a zajistÏte pojistku pistole.

9. Na zaË·tku st¯Ìk·nÌ umÌstÏte sacÌ trubku do n·drûe
s†materi·lem. OdjistÏte pistoli, nami¯te ji do jinÈ, pr·zdnÈ
kovovÈ n·doby a stisknÏte spouöù. Kovovou Ë·st pistole
p¯itom drûte pevnÏ p¯itisknutou ke stÏnÏ kovovÈ n·doby.
VyËerpejte rozpouötÏdlo z†Ëerpadla i z†hadice. Do zah·jenÌ
st¯Ìk·nÌ znovu zajistÏte pojistku.

10. Chcete-li st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ skladovat, vyjmÏte sacÌ
trubku z†n·doby s†rozpouötÏdlem. Kovovou Ë·st pistole
p¯itom drûte pevnÏ p¯itisknutou ke stÏnÏ kovovÈ n·doby.
VyËerpejte rozpouötÏdlo z†Ëerpadla i z†hadice. Znovu
zajistÏte pojistku pistole. Viz. SKLADOVÁNÍ na stranÏ 4.

11. P¯i vypÌn·nÌ p¯Ìstroje se vûdy ¯iÔte pokyny v†kapitole
ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9.

VYPÍNAČ PRO
ZAPNUTÍ/VYPNUTÍ

zapnuto       vypnuto

Obrázek 5

Obrázek 4

Obrázek 1

Obrázek 3

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor
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MONTÁŽ

1. Připojen� hadice a pistole

a. OdstraÚte z†v˝tokovÈ p¯Ìpojky plastovou z·tku a
naöroubujte vodivou nebo uzemnÏnou hadici na materi·l
(provoznÌ tlak 205 bar).

b. Na opaËnÈm konci hadice p¯ipojte st¯ÌkacÌ pistole
Airless.

c. NepouûÌvejte hadice Airless s†ocelov˝m pl·ötÏm, n˝brû
pouze s†nylonov˝m.

V†mÌstech napojenÌ hadic nepouûÌvejte tÏsnÏnÌ
z·vit˘, jsou samotÏsnÌcÌ. UtÏsnÏnÌ z·vit˘ uûÌvejte
pouze u kÛnick˝ch z·vit˘ (z·vity NPT na barvicÌ
jednotce a krytu filtru).

2. NaplÚte olejovou n·dobku prstencovÈ matice do t¯etiny
pÌstov˝m olejem (TSO), kter˝ je souË·stÌ dod·vky.

3. Kontrola př�vodu elektrické energie
Zkontrolujte parametry el. p¯Ìpojky (230 V, 50-60 HZ AC a
16 A).
UûÌvejte pouze prodluûovacÌ kabely o pr˘¯ezu minim·lnÏ
2,5 mm2 a maxim·lnÌ dÈlce 50 m

4. Uzemněn�
Abyste snÌûili riziko tvorby statickÈ elekt¯iny,
poû·ru nebo v˝buchu, kterÈ mohou vÈst
k†tÏûk˝m zranÏnÌm a poökozenÌm majetku, vûdy
uzemnÏte st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ, souË·sti systÈmu i
nast¯Ìk·van˝ objekt podle pokyn˘ na stranÏ 10.

5. Propláchněte stř�kac� zař�zen�
Postupujte podle pokyn˘ v†kapitol·ch PROPLACHOVÁNÍ ñ
Nov˝ p¯Ìstroj na stranÏ 4 a PROPLACHOVÁNÍ na
stranÏ 5.

ZAHÁJENÍ PRÁCE

1. Funkce ovládac�ch prvků
OBTOKOV› VENTIL (obr. 7)
Obtokov˝ ventil umoûÚuje nas·v·nÌ Ëerpadla a odtlakov·nÌ
systÈmu.

SlouûÌ k odtlakov·nÌ systÈmu v†poloze OTEVÿENO
k†nas·v·nÌ barvy. (Tato poloha je dosaûena, kdyû je mezi
tÏlesem ventilu a k¯Ìdlovou p·Ëkou öiröÌ mezera.)

V†poloze UZAVÿENO je mezi ̇ chytem a tÏlesem jen velmi
mal· mezera. Po uzav¯enÌ se systÈm nach·zÌ pod
tlakem.Zach·zejte s†p¯Ìstrojem s†maxim·lnÌ opatrnostÌ!

   ˙zk· mezera

REGUL¡TOR TLAKU (obr. 8)
SlouûÌ k†nastavenÌ tlaku. Pro zv˝öenÌ tlaku jÌm otoËte po
smÏru hodinov˝ch ruËiËek, pro snÌûenÌ proti smÏru.

2. Př�prava materiálu

a. NamÌchejte materi·l podle doporuËenÌ v˝robce.
b. Vloûte nas·vacÌ trubku do kovovÈ n·drûe.

3. Spuštěn� stř�kac�ho zař�zen� (viz. obr. 7, 8 a 9)

a. Obtokov˝ ventil musÌ b˝t otev¯en˝ (v nas·vacÌ poloze).
b. P¯esvÏdËte se, ûe pojistka pistole je zajiötÏna, a potÈ
namontujte do drû·ku trysku.
c. P¯epnÏte vypÌnaË do polohy ÑONì.

Obrázek 6

Obrázek 7

Obrázek 8

  öirok˝ otvor

VYPÍNAČ PRO
ZAPNUTÍ/VYPNUTÍ

zapnuto       vypnuto
Obrázek 9

UpozornÏnÌ

UpozornÏnÌ
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Pro zastavenÌ za¯ÌzenÌ v†p¯ÌpadÏ nouze vypnÏte
motor. Odtlakujte Ëerpadlo (tlak materi·lu
v†Ëerpadle) podle pokyn˘ v†kapitole
ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9.

d. Ot·ËenÌm regul·toru tlaku po smÏru hodinov˝ch ruËiËek
zahajte nas·v·nÌ Ëerpadla.
e. Po odvzduönÏnÌ Ëerpadla (materi·l vystupuje z†hadice
bez bublin) uzav¯ete obtokov˝ ventil.
f. OtoËenÌm regul·toru tlaku nastavte poûadovan˝ st¯ÌkacÌ
tlak. Hodnota se zobrazÌ na LCD displeji.
g. UvolnÏte pojistku pistole. NynÌ m˘ûete zaËÌt se
st¯Ìk·nÌm.

Pro st¯Ìk·nÌ do n·doby s†barvou pouûijte vûdy
nejniûöÌ st¯ÌkacÌ tlak. Dbejte na pevn˝ kontakt
kovov˝ch povrch˘ pistole a n·drûe. Viz. obr·zek
5 na stranÏ 5.

4. Nastaven� tlaku
a. Pro zv˝öenÌ tlaku otoËte regul·torem po smÏru
hodinov˝ch ruËiËek, pro snÌûenÌ proti smÏru.
b. Pracujte vûdy s†nejniûöÌm tlakem, kter˝ je nutn˝ pro
dosaûenÌ optim·lnÌho vzhledu n·st¯iku.

Je-li za¯ÌzenÌ provozov·no pod vyööÌm tlakem,
je d˘sledkem pl˝tv·nÌ materi·lem, p¯edËasnÈ
opot¯ebov·v·nÌ trysky a kratöÌ ûivotnost celÈho
p¯Ìstroje.

c. Pot¯ebujete-li zpracovat velkou n·st¯ikovou plochu,
pouûijte namÌsto zv˝öenÌ tlaku vÏtöÌ trysku.

d. PotÈ zkontrolujte n·st¯ikov˝ obraz.Velikost trysky a ̇ hel
st¯Ìk·nÌ urËujÌ pr˘tokovÈ mnoûstvÌ a öÌ¯ku n·st¯iku.

5. Čištěn� ucpané trysky

ÿiÔte se pokyny v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ na
stranÏ 9.

P¯i ËiötÏnÌ trysky nebo kontrole jejÌ pr˘chodnosti nikdy
nedrûte ruku, tÏlo nebo prsty obalenÈ hadrem p¯ed ̇ stÌm
trysky, abyste se vyhnuli nebezpeËÌ vst¯ÌknutÌ. Chcete-li
zkontrolovat, zda je tryska pr˘chozÌ, vûdy drûte pistoli
namÌ¯enou na zem nebo do n·doby.

Existuje jednoduch˝ zp˘sob, jak zabr·nit tvorbÏ usazenin
na vnÏjöÌ stranÏ trysky:

ZajistÏte pistoli a vûdy, kdyû p¯eruöujete st¯Ìk·nÌ, i na
pouhou minutu, ji pono¯te do malÈ n·doby s†rozpouötÏdlem,
kterÈ je kompatibilnÌ s†rozst¯ikovan˝m materi·lem. Nem·-
li barva nahromadÏn· na vnÏjöÌ stranÏ trysky, ochrany
trysky a pistole Ëas zcela zaschnout, prost¯edek ji oddÏlÌ
dokonaleji

Ucpan· standardnÌ tryska ñ ËistÏte vûdy teprve
po vymontov·nÌ z†pistole. ÿiÔte se pokyny
v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9.

6. Vypnut� stř�kac�ho zař�zen�

a. Vûdy, kdyû p¯eruöujete st¯Ìk·nÌ, i jen na kr·tkou chvÌli,
¯iÔte se varov·nÌm v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ na
stranÏ 9.
b. Trysku a pistoli ËistÏte podle pokyn˘ v†n·vodu k†obsluze.
c. Na konci kaûdÈho pracovnÌho dne st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ
propl·chnÏte. Viz. PROPLACHOVÁNÍ na stran·ch 4 a 5.
K†proplachov·nÌ pouûÌvejte rozpouötÏdlo odpovÌdajÌcÌ
materi·lu. PotÈ naplÚte Ëerpadlo a hadice rozpouötÏdlem
na b·zi oleje.
d. Pokyny pro delöÌ odstavenÌ nebo skladov·nÌ viz.
strana 4.

Po naplnÏnÌ olejov˝m rozpouötÏdlem systÈm
odtlakujte.

Displej z kapalných krystalů (LCD)

Vaöe st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ je vybaveno LCD displejem, tlak
v†systÈmu se zobrazuje v†bar.

VÝSTRAŽNÉ POKYNY

V†tomto systÈmu NEPOUéÕVEJTE halogenovan·
rozpouötÏdla. ObtokovÈ ventily a mnoho dalöÌch souË·stÌ
st¯ÌkacÌch za¯ÌzenÌ Airless je vyrobeno z†hlinÌku, takûe
m˘ûe dojÌt k†v˝buchu. »isticÌ prost¯edky, barvy a lepidla
mohou obsahovat halogenovan· rozpouötÏdla z†uhlovodÌk˘.
NIKDY JE NEPOUéÕVEJTE! Abyste mÏli jistotu, obraùte
se na Vaöeho dodavatele materi·lu. NejbÏûnÏjöÌ z†tÏchto
rozpouötÏdel jsou: karbontetrachlorid, chlorobenzen,
dichloretan, dichloretyleter, etylbromid, etylchlorid,
tetrachlÛretan.

Dalš� předpisy a pravidla pro bezpečný provoz zař�zen�
Airless.

Proti˙razovÈ p¯edpisy profesnÌch svaz˘

Pro provoz za¯ÌzenÌ Airless platÌ na ˙zemÌ SpolkovÈ
republiky NÏmecko p¯ÌsluönÈ proti˙razovÈ p¯edpisy,
zvl·ötÏ:

Elektrick· za¯ÌzenÌ a provoznÌ prost¯edky
BGV A2, dosud VBG 4

Pr·ce s†rozst¯ikovaËi kapalin
BGV D15, dosud VBG 87

Jako provozovatel za¯ÌzenÌ Airless jste povinen ¯Ìdit se
pokyny a povinnostmi, kterÈ z†tÏchto p¯edpis˘ vypl˝vajÌ.
To platÌ zvl·ötÏ pro prov·dÏnÌ pravideln˝ch provÏ¯enÌ a
kontrol, zpravidla minim·lnÏ 1x do roka, kterÈ musÌte
zajistit.

PozorPozorPozorPozorPozor

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor



88888

VÝSTRAŽNÉ POKYNY (pokračován�)

ProvozovatelÈ za¯ÌzenÌ Airless v†jin˝ch zemÌch mimo
NÏmecko se musÌ ¯Ìdit p¯Ìsluön˝mi platn˝mi mÌstnÌmi
p¯edpisy pro provoz za¯ÌzenÌ Airless.

Vysokotlak˝ paprsek m˘ûe zp˘sobit tÏûk· zranÏnÌ.
Zach·zejte s†p¯Ìstrojem s†maxim·lnÌ opatrnostÌ. ÿiÔte se
pokyny v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9. D·le dodrûujte
vöechny varovnÈ pokyny. Za¯ÌzenÌ smÌ obsluhovat pouze
zaökolenÈ osoby.

Postup v př�padě nehody ñ zranÏnÌ vyst¯ikovan˝m
paprskem Airless.

Jestliûe mÈdium pronikne k˘ûÌ, okamûitÏ p¯ivolejte lÈka¯e.
Neoöet¯ujte zranÏnÌ jako prostou ¯eznou r·nu. LÈka¯i
p¯esnÏ sdÏlte, jakÈ mÈdium bylo vst¯Ìknuto.

Upozorněn� pro lékaře: Vst¯ÌknutÌ pod k˘ûi je traumatickÈ
zranÏnÌ. Toto zranÏnÌ musÌ b˝t co nejrychleji chirurgicky
oöet¯eno. Neodkl·dejte ˙kon, abyste nejprve zjistili
jedovatost. Jedovatost je problÈm u nÏkter˝ch n·tÏr˘ p¯i
vst¯ÌknutÌ p¯Ìmo do krevnÌho obÏhu. M˘ûe b˝t vhodn·
konzultace s†plastick˝m chirurgem nebo specialistou na
ruce.

Nebezpeč� vstř�knut�
Materi·ly pod vysok˝m tlakem pronikajÌ k˘ûÌ a zp˘sobujÌ
velmi tÏûk· zranÏnÌ, v†jejichû d˘sledku mohou b˝t za
urËit˝ch okolnostÌ nutnÈ i amputace.

NIKDY nemi¯te st¯ÌkacÌ pistolÌ na jinÈ osoby ani na Ë·sti
vlastnÌho tÏla.

NIKDY nepokl·dejte dlaÚ nebo prsty na ̇ stÌ st¯ÌkacÌ trysky,
ani obalenÈ hadrem nebo jin˝m materi·lem. Barva pronikne
materi·lem i rukou.

NIKDY se nepokouöejte zastavit ˙nik barvy nebo zmÏnit
jeho smÏr rukou nebo tÏlem.

P¯ed st¯Ìk·nÌm VŽDY nasaÔte ochranu trysky.

Kdyû pr·vÏ nest¯Ìk·te, VŽDY zajistÏte spouöù pistole.

Pro ËiötÏnÌ trysku z†pistole VŽDY demontujte.

NIKDY se nepokouöejte zatlaËit barvu zpÏt pistolÌ a hadicÌ,
ani stlaËen˝m vzduchem.

P¯ed ËiötÏnÌm nebo demont·ûÌ trysky nebo ̇ drûbou za¯ÌzenÌ
se VéDY ¯iÔte pokyny v†kapitole ODTLAKOV¡NÕ na
stranÏ 9.

P¯ed kaûd˝m pouûitÌm se vûdy p¯esvÏdËte, ûe bezpeËnostnÌ
prvky bezvadnÏ fungujÌ.

P¯ed kaûd˝m pouûitÌm dot·hnÏte vöechny spoje souË·stÌ,
skrz kterÈ se dopravuje materi·l.

LÈka¯skÈ oöet¯enÌ

Pokud m·te podez¯enÌ, ûe pod vaöÌ k˘ûi pronikl materi·l,
okamûitÏ p¯ivolejte lÈka¯e. Neoöet¯ujte zranÏnÌ jako
prostou ̄ eznou r·nu.

* OkamûitÏ se odeberte na pohotovost

* SdÏlte oöet¯ujÌcÌmu lÈka¯i, ûe se pravdÏpodobnÏ jedn·
o zranÏnÌ vst¯ÌknutÌm

* Informujte ho, s†jak˝m materi·lem jste pracovali, a
upozornÏte ho na UPOZORNÃNÕ PRO L…KAÿE v˝öe
v†tÈto kapitole.

Vöeobecn· bezpeËnostnÌ opat¯enÌ

NIKDY na tomto za¯ÌzenÌ neprov·dÏjte technickÈ ̇ pravy.
V†prostoru, kde se st¯Ìk· NIKDY neku¯te.
NIKDY nenast¯Ìk·vejte snadno vznÏtlivÈ materi·ly.
NIKDY nepracujte v†blÌzkosti dÏtÌ.
NIKDY nenech·vejte se st¯ÌkacÌm za¯ÌzenÌm pracovat jinou
osobu, pokud nebyla ̄ ·dnÏ sezn·mena s†jeho bezpeËn˝m
zach·zenÌm a nep¯eËetla si provoznÌ manu·l.
P¯i st¯Ìk·nÌ VŽDY pouûÌvejte st¯ÌkacÌ masku, rukavice a
ochranu oËÌ.
VŽDY se ujistÏte, ûe hasicÌ p¯Ìstroje jsou snadno
dosaûitelnÈ a ̄ ·dnÏ udrûovanÈ.

NIKDY NENECH¡VEJTE STÿÕKACÕ ZAÿÕZENÕ BEZ
DOZORU, KDYé JE POD TLAKEM, ÿIœTE SE POKYNY V
KAPITOLE ODTLAKOVÁNÍ NA STRANÃ 9.

Vždy zkontrolujte stř�kac� prostor
V†prostoru se nesmÌ nach·zet cizÌ p¯edmÏty.
UjistÏte se, ûe je v†nÏm zajiötÏno dostateËnÈ vÏtr·nÌ, kterÈ
m˘ûe dob¯e odv·dÏt v˝pary a mlhoviny.
NIKDY ve st¯ÌkacÌm prostoru neskladujte ho¯lavÈ materi·ly.
NIKDY nest¯Ìkejte v†blÌzkosti otev¯enÈho plamene nebo
jinÈho potenci·lnÌho zdroje vznÌcenÌ. Nast¯Ìk·van· plocha
by mÏla b˝t vzd·lena od st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ nejmÈnÏ 8 m.
P¯estoûe kryty motor˘ za¯ÌzenÌ Airless jsou zcela uzav¯enÈ
NEJSOU p¯Ìstroje chr·nÏny proti v˝buchu.
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Bezpečnost stř�kac� pistole
Kdyû p¯Ìstroj nepouûÌv·te, prov·dÌte jeho ËiötÏnÌ nebo
˙drûbu, VŽDY pistoli zajistÏte.
NeodstraÚujte ani neupravujte ŽÁDNOU souË·st pistole.
P¯ed ËiötÏnÌm VŽDY demontujte trysku. Propl·chnÏte
za¯ÌzenÌ pod nejniûöÌm moûn˝m tlakem. P¯ed kaûd˝m
pouûitÌm zkontrolujte funkci vöech bezpeËnostnÌch prvk˘.

P¯i demont·ûi trysky nebo hadice od pistole postupujte
opatrnÏ. UcpanÈ vedenÌ obsahuje kapalinu pod tlakem. Je-
li tryska nebo vedenÌ ucpanÈ, ¯iÔte se pokyny v†kapitole
ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9.

Ochrana trysky
Dbejte na to, aby byla bÏhem st¯ÌkacÌch pracÌ ochrana trysky
VŽDY nasazena na st¯ÌkacÌ pistoli. Ochrana trysky V·s
upozorÚuje na nebezpeËÌ vst¯ÌknutÌ a zabraÚuje p¯iblÌûit
prsty nebo jinou Ë·st tÏla p¯Ìliö blÌzko k†trysce.

Tryska
P¯i ËiötÏnÌ a v˝mÏnÏ trysek postupujte velmi opatrnÏ. Pokud
se tryska p¯i st¯Ìk·nÌ ucpe, okamûitÏ pistoli zajistÏte. VŽDY
se ¯iÔte pokyny v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ. PotÈ trysku
demontujte za ̇ Ëelem vyËiötÏnÌ.
Nikdy neotÌrejte usazeniny okolo trysky, kdyû je za¯ÌzenÌ
pod tlakem.
Po vypnutÌ Ëerpadla a odtlakov·nÌ p¯Ìstroje podle pokyn˘
v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ trysku a ochranu trysky vždy
demontujte a vyËistÏte.

Nebezpeč� toxických médi�

NebezpeËnÈ kapaliny nebo jedovatÈ v˝pary mohou zp˘sobit
tÏûk· zranÏnÌ nebo vÈst dokonce ke smrti, pokud se
dostanou do oËÌ nebo do kontaktu s†k˘ûÌ, jsou vdechnuty
nebo spolknuty. Seznamte se s†riziky pouûÌvanÈho
materi·lu. NebezpeËnÈ materi·ly skladujte a likvidujte
podle pokyn˘ v˝robce a v†souladu s†mÌstnÌmi, region·lnÌmi
i st·tnÌmi p¯edpisy. VŽDY pouûÌvejte ochranu oËÌ, ochrannÈ
rukavice, ochrann˝ odÏv a ochrann˝ d˝chacÌ p¯Ìstroj podle
doporuËenÌ v˝robce materi·lu.

ODTLAKOVÁNÍ

Abyste zabr·nili potenci·lnÌm tÏûk˝m zranÏnÌm, postupujte,
kdyû chcete st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ vypnout, provÈst kontrolnÌ
nebo ̇ drûb·¯skÈ pr·ce, namontovat hadici nebo pistoli,
vymÏnit Ëi vyËistit trysky, p¯eruöit pr·ci nebo za¯ÌzenÌ
odtlakovat n·sledujÌcÌm zp˘sobem.

1. ZajistÏte pojistku pistole. Popis bezpeËnostnÌch prvk˘
a zajiötÏnÌ pojistky najdete v†kapitole STŘÍKACÍ PISTOLE.

2. VypnÏte p¯Ìstroj a vyt·hnÏte z·strËku ze z·suvky.

3. OdjistÏte pojistku pistole a stisknÏte spouöù, abyste
p¯Ìstroj zbavili zbytkovÈho tlaku materi·lu.

PevnÏ p¯itom tisknÏte nÏkterou kovovou Ë·st pistole
k†uzemnÏnÈ kovovÈ n·dobÏ.

4. Otev¯ete obtokov˝ ventil a vypusùte tak zbytkov˝ tlak
kapaliny.
V†otev¯enÈ poloze je mezera mezi p·kou ventilu a k¯Ìdlem
vÏtöÌ

V†uzav¯enÈ pozici je mezera jen velmi mal·.

Pákou ventilu můžete otáčet doprava i doleva.
Může ukazovat do různých směrů.

5. OpÏt pistoli zajistÏte

P¯i skladov·nÌ p¯es noc nebo po delöÌ dobu je
t¯eba obtokov˝ ventil uzav¯Ìt.

Je-li tryska nebo hadice ucpan·, postupujte podle v˝öe
uveden˝ch krok˘ 1 aû 5. ZatÌmco v†kroku 4 sniûujete tlak,
veÔte proud barvy do vhodnÌ n·doby. Pokud m·te
podez¯enÌ, ûe z†d˘vodu poökozenÌ obtokovÈho ventilu nebo
z†jin˝ch d˘vod˘ nedoölo k†odtlakov·nÌ, opÏt pistoli zajistÏte
a dopravte za¯ÌzenÌ do autorizovanÈ servisnÌ stanice firmy
STORCH.

velk· mezera

mal· mezerai
Hinweis

UpozornÏnÌ

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

i
Hinweis

UpozornÏnÌ
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Hadice
P¯ed kaûd˝m pouûitÌm hadicovÈ spoje pevnÏ dot·hnÏte. Kapaliny pod tlakem mohou voln˝ spoj roztrhnout nebo m˘ûe
dojÌt k†˙niku proudu kapaliny pod vysok˝m tlakem v†mÌstÏ spoje, coû m˘ûe vÈst ke vst¯ÌknutÌ materi·lu nebo k†tÏûk˝m
zranÏnÌm.

PouûÌvejte pouze hadice s†pruûinovou ochranou. Pruûinov· ochrana p¯ispÌv· k†tomu, aby hadice nep¯ehnuly ani se
jinak nepoökodily, coû by mohlo zp˘sobit vznik trhlin a ̇ nik kapaliny pod vysok˝m tlakem.

NIKDY nepouûÌvejte poökozenou hadici, protoûe by mohla prasknout nebo se roztrhnout a zp˘sobit vst¯ÌknutÌ materi·lu
nebo jin·†tÏûk· zranÏnÌ. P¯ed kaûd˝m pouûitÌm zkontrolujte vöechny hadice po celÈ dÈlce na pro¯ÌznutÌ, netÏsnosti,
opot¯ebenÌ, vypoukliny pl·ötÏ, poökozenÌ nebo pohyb spoj˘. ZjistÌte-li nÏkterÈ z†tÏchto poökozenÌ, okamûitÏ hadici
vymÏÚte. Nikdy nepouûÌvejte lepicÌ p·sku nebo jinÈ zp˘soby opravy hadice, protoûe takov·to opat¯enÌ nedok·ûÌ kapalinu
pod vysok˝m tlakem udrûet.
NIKDY SE NEPOKOUŠEJTE HADICI OPRAVIT. Vadnou vysokotlakou hadici opravit nelze.

Uzemněn�
UzemnÏnÌ st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ a ostatnÌch Ë·stÌ systÈmu sniûuje nebezpeËÌ tvorby statickÈ elekt¯iny, poû·r˘ nebo
v˝buch˘, kterÈ mohou mÌt za n·sledek tÏûk· zranÏnÌ a vÏcnÈ ökody. Podrobnosti o uzemnÏnÌ naleznete
v†elektrotechnick˝ch p¯edpisech.

P¯ed zapojenÌm sÌùovÈ z·strËky se VŽDY ujistÏte, ûe se vypÌnaË pro zapnutÌ/vypnutÌ nach·zÌ v†poloze OFF.

Vûdy uzemnÏte vöechny n·sledujÌcÌ souË·sti:

1. St¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ: Vûdy zapojte sÌùov˝ nebo prodluûovacÌ kabel nepoökozenou vidlicÌ s†ochrann˝m kontaktem do
dokonale uzemnÏnÈ z·suvky. NEPOUŽÍVEJTE ADAPTÉRY.
PouûÌvejte pouze prodluûovacÌ kabely se t¯emi vodiËi a uzemnÏnou sÌùovou z·strËkou se t¯emi kontakty. UûÌvejte jen
z·suvky s†ochrann˝m kontaktem odpovÌdajÌcÌ sÌùovÈ z·strËce p¯Ìstroje. UjistÏte se, ûe je prodluûovacÌ kabel v†bezvadnÈm
stavu. UûÌv·te-li prodluûovacÌ kabel, zkontrolujte, ûe je dimenzov·n pro spot¯ebu Vaöeho p¯Ìstroje.

V†tabulce nÌûe jsou uvedeny nutnÈ pr˘¯ezy kabelu v†z·vislosti na dÈlce kabelu a elektrickÈm zatÌûenÌ (tento
˙daj najdete na typovÈm ötÌtku Vaöeho za¯ÌzenÌ). M·te-li pochybnosti, pouûijte prodluûovacÌ kabel s†o stupeÚ
vÏtöÌm pr˘¯ezem.

2. VzduchovÈ hadice: P¯i pouûÌv·nÌ pistole Airmix uûÌvejte pouze uzemnÏnÈ hadice.

3. Hadice na barvu: UûÌvejte pouze uzemnÏnÈ hadice.

4. St¯ÌkacÌ pistole: UzemnÏnÌ je zajiötÏno p¯ipojenÌm k†hadici na barvu, kter· je p¯es p¯Ìstroj bezvadnÏ uzemnÏna.

5. Nast¯Ìk·van˝ objekt: Podle mÌstnÌch p¯edpis˘.

6. Vöechny kovovÈ n·doby pouûÌvanÈ k†proplachov·nÌ.

Kontrola celkovÈho odporu hadic Airless

Jednou t˝dnÏ kontrolujte elektrick˝ odpor hadice (p¯i pouûÌv·nÌ hadic vÌce dÈlek zmÏ¯te celkov˝ odpor).
Celkov˝ odpor (od jednoho konce k†druhÈmu) hadice, kter· se nenach·zÌ pod tlakem, nesmÌ p¯ekroËit hodnotu 29 Mega
Ohm (max.) p¯i jednÈ dÈlce hadice nebo kombinaci vÌce dÈlek. V†p¯ÌpadÏ p¯ekroËenÌ tÏchto limitnÌch hodnot je hadici
t¯eba okamûitÏ vymÏnit.

NIKDY nepouûÌvejte hadice o dÈlce vÌce neû 150 m, aby nebyl p¯ekroËen maxim·lnÌ celkov˝ odpor.

Zat�žen� kabelů

ZatÌûenÌ NapÏtÌ Jmenovit˝ pr˘¯ez v†mm2 p¯i dÈlce prodluûovacÌho kabelu
v ampÈrech ve voltech 10 m 25 m 50 m 100 m 150 m

- 6 220 - 240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00
- 8 220 - 240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00
- 10 220 - 240 0,75 1,00 2,50 4,00 4,00
- 16 220 - 240 1,00 1,50 2,50 4,00 4,00

Vždy se ři
te
doporučeným
tlakem a
návodem k
obsluze

UpozornÏnÌ
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Držte se v bezpečné vzdálenosti od pohyblivých součást�
P¯i spouötÏnÌ st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ nebo jeho uv·dÏnÌ do
provozu se drûte v†bezpeËnÈ vzd·lenosti od pohybliv˝ch
souË·stÌ. NIKDY nezasouvejte prsty do jak˝chkoli otvor˘,
aby V·m nebyly pohybliv˝mi Ë·stmi u¯Ìznuty nebo pop·leny
o horkÈ dÌly. Opatrnost je nejlepöÌ ochranou proti ̇ raz˘m.
P¯i zapÌn·nÌ motoru udrûujte bezpeËn˝ odstup od
pohybliv˝ch Ë·stÌ za¯ÌzenÌ. P¯ed nastavov·nÌm nebo
˙drûbou nÏkterÈ mechanickÈ Ë·sti p¯Ìstroje postupujte
podle pokyn˘ v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ na stranÏ 9.

Prevence poškozen�
Toto st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ pracuje s†tlakem max. 205 bar. Vûdy
zajistÏte, aby byly vöechny souË·sti a veökerÈ p¯ÌsluöenstvÌ
vhodnÈ pro maxim·lnÌ tlak 205 bar, abyste zabr·nili
poökozenÌm, kter· by mohla vÈst k†nebezpeËn˝m
zranÏnÌm, jako nap¯. vst¯ÌknutÌ a ke ökod·m na majetku.

P¯Ìstroj pod tlakem NIKDY nenech·vejte bez dozoru, abyste
zabr·nili nekontrolovanÈmu pouûÌv·nÌ, kterÈ by mohlo mÌt
za n·sledek tÏûk· zranÏnÌ.

Po ukonËenÌ pr·ce, p¯ed nastavov·nÌm, demont·ûÌ nebo
opravou nÏkterÈ Ë·sti st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ se vûdy ¯iÔte
pokyny v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ.

Nikdy nemÏÚte ani neupravujte souË·sti p¯Ìstroje, abyste
zamezili poökozenÌm, kter· mohou vÈst ke zranÏnÌm.

NIKDY nepouûÌvejte hadici na barvu, kter· je urËena pro
niûöÌ tlak, poökozen· nebo nevodiv·. Dbejte, aby nedoölo
k†p¯ehnutÌ nebo nadmÏrnÈmu stlaËenÌ hadic nebo jejich
t¯enÌ o drsnÈ, ostrÈ nebo horkÈ plochy. P¯ed kaûd˝m
pouûitÌm zkontrolujte hadici na poökozenÌ a opot¯ebenÌ a
provÏ¯te, zda jsou vöechny spoje pevnÈ.

KAŽDOU poökozenou hadici vymÏÚte. Nikdy nepouûÌvejte
lepicÌ p·sku nebo jinÈ zp˘soby opravy hadice.

NIKDY se nepokouöejte utÏsnit netÏsnÈ mÌsto na hadicÌch
nebo spojÌch rukou nebo jinou Ë·stÌ tÏla. P¯Ìstroj vypnÏte
a odtlakujte podle pokyn˘ v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ.

PouûÌvejte v˝hradnÏ schv·lenÈ vysokotlakÈ spoje a
n·hradnÌ dÌly.

VŽDY se ujistÏte, ûe hasicÌ p¯Ìstroje jsou snadno
dosaûitelnÈ a ̄ ·dnÏ udrûovanÈ.

Zabráněn� tvorbě statické elektřiny a požárům/
výbuchům

VŽDY se ujistÏte, ûe jsou veökerÈ p¯Ìstroje a nast¯Ìk·vanÈ
objekty ̄ ·dnÏ uzemnÏny. Vûdy uzemnÏte st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ,
n·drû s†barvou a nast¯Ìk·vanÈ objekty. DalöÌ informace
najdete v†sekci UzemnÏnÌ na stranÏ 10.

V˝pary vznikajÌcÌ p¯i st¯Ìk·nÌ se mohou kontaktem
s†jiskrami vznÌtit. Abyste snÌûili nebezpeËÌ poû·r˘,
umÌstÏte st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ vûdy ve vzd·lenosti nejmÈnÏ 8
m od nast¯Ìk·vanÈ plochy.
SÌùov˝ kabel p¯Ìstroje nezapojujte ani nevytahujte ze
z·suvky, pokud existuje nebezpeËÌ vznÌcenÌ v˝par˘ ve
vzduchu tvorbou jisker. ÿiÔte se bezpeËnostnÌmi pokyny
a dodrûujte bezpeËnostnÌ opat¯enÌ p¯edepsan· v˝robcem
barev a rozpouötÏdel.

Pro Airless ̇ Ëely pouûÌvejte pouze vodivÈ hadice na barvu.
UjistÏte se, ûe je pistole uzemnÏna p¯es p¯Ìpojku hadice.
Zkontrolujte uzemÚovacÌ pr˘chod v†hadici i v†p¯ÌstrojÌch.
Celkov˝ odpor (od jednoho konce k†druhÈmu) hadice, kter·
se nenach·zÌ pod tlakem, nesmÌ p¯ekroËit hodnotu 29 Mega
Ohm (max.) p¯i jednÈ dÈlce hadice nebo kombinaci vÌce
dÈlek. PouûÌvejte pouze hadice Airless s†uzemnÏnÌm, kterÈ
jsou povoleny pro provoznÌ tlak 205 bar.

Proplachován�

Eliminujte nebezpeËÌ zranÏnÌ vst¯ÌknutÌm, statickou
elekt¯inou nebo vyst¯ikov·nÌm barvy dodrûov·nÌm ËisticÌch
postup˘. VŽDY se ̄ iÔte pokyny v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ
na stranÏ 9.

P¯ed proplachov·nÌm VŽDY demontujte trysku. PevnÏ
p¯itisknÏte nÏkterou z†kovov˝ch souË·stÌ p¯Ìstroje k†boku
kovovÈ n·doby a p¯i proplachov·nÌ pouûÌvejte nejniûöÌ
moûn˝ tlak materi·lu. NIKDY nepouûÌvejte ËisticÌ
prost¯edky ani rozpouötÏdla s†bodem vznÌcenÌ niûöÌm neû
60∞C. K†tÏm pat¯Ì: aceton, benzen, Èter, gazolin, nafta.
Jestliûe m·te pochybnosti, obraùte se na svÈho dodavatele.
V†prostoru nast¯Ìk·v·nÌ/ËiötÏnÌ NIKDY NEKUŘTE.
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VÝSTRAŽNÉ POKYNY (pokračován�)

Stř�kán� a čištěn� hořlavými barvami a rozpouštědly

1. Pokud se p¯i st¯Ìk·nÌ pouûÌvajÌ ho¯lavÈ kapaliny, musÌ
se p¯Ìstroj vûdy nach·zet ve vzd·lenosti nejmÈnÏ 8 m od
nast¯Ìk·vanÈ plochy. VÏtr·nÌ musÌ b˝t dostateËnÈ, aby
zabr·nilo nahromadÏnÌ v˝par˘.

P¯Ìstroje nejsou chr·nÏny proti v˝buchu.

2. UzemnÏte st¯ÌkacÌ za¯ÌzenÌ, n·drû s†barvou i
nast¯Ìk·van˝ objekt, abyste zabr·nili tvorbÏ
elektrostatick˝ch v˝boj˘. Viz. sekce UZEMNÃNÕ na stranÏ
10. PouûÌvejte pouze vodivÈ hadice Airless, kterÈ jsou
povoleny pro provoznÌ tlak 205 bar.

3. P¯ed ËiötÏnÌm pistole a st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ vûdy
demontujte trysku. ZajistÏte kontakt pistole s†kovovou
n·dobou a st¯Ìkejte bez trysky, v†dob¯e vÏtranÈm prostoru,
do n·doby.

4. Pro ËiötÏnÌ nikdy nepouûÌvejte maxim·lnÌ tlak. PRACUJTE
VŽDY S NEJNIŽŠÍM NASTAVENÍM TLAKU.

5. V†prostoru nast¯Ìk·v·nÌ/ËiötÏnÌ NIKDY NEKUŘTE.

STŘÍKACÍ PISTOLE STORCH 007 XL

Hlavn� části stř�kac� pistole a otočné trysky

pojistka pistole

rukojeù s
filtrem

otoËn· tryska

ochrann· krytka
s†drû·kem trysky

kryt spouötÏ

tÏsnÏnÌ trysky

otoËn· tryska

ochrann· krytka
s†drû·kem trysky

l˘ûko trysky

Stř�kac� pistole
UpevnÏte st¯ÌkacÌ pistoli a hadici na za¯ÌzenÌ Airless a
pevnÏ ut·hnÏte spoje. ZajistÏte pojistku pistole.
* Viz. obr·zek A

* Kdyû se pistole nepouûÌv·, musÌ b˝t pojistka vûdy
zajiötÏna.

V˝straûnÈ pokyny a bezpeËnostnÌ p¯edpisy pro st¯ÌkacÌ
pistoli si p¯eËtÏte v†p¯ÌruËce k†v˝robku.

Pojistka st¯ÌkacÌ pistole
zajiötÏna

BezpeËnostnÌ
pojistka

odjiötÏna

Obr. A

PozorPozorPozorPozorPozor
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Osazen� otočné trysky
1. P¯ed mont·ûÌ trysky a ochrannÈ krytky s drû·kem trysky
na pistoli se ujistÏte, ûe v†celÈm systÈmu jiû nenÌ û·dn˝
tlak.
2. Vloûte kovovÈ tÏsnÏnÌ (l˘ûko) trysky s†tÏsnÌcÌm
krouûkem do drû·ku trysky.
3. MÌrnÏ ut·hnÏte p¯evleËnou matici drû·ku trysky na
pistoli.
4. ZasuÚte trysku do drû·ku tak, aby zapadla do dr·ûek.
5. PootoËte trysku o 90∞ ve smÏru jaz˝Ëku.
6. NatoËte ochrann˝ kryt do poûadovanÈ polohy.
7. Ut·hnÏte p¯evleËnou matici drû·ku trysky pevnÏ.

Čištěn� pistole
Ihned po ukonËenÌ pr·ce pistoli propl·chnÏte
rozpouötÏdlem. Okart·Ëujte trysky kart·Ëem namoËen˝m
ve vhodnÈm rozpouötÏdle a mÌrnÏ je naolejujte, aby se na
nich nehromadila zaschl· barva.

Čištěn� filtru v rukojeti pistole
K†ËiötÏnÌ filtru pouûÌvejte kart·Ë namoËen˝ ve vhodnÈm
rozpouötÏdle. Filtr vymÏÚte nebo vyËistÏte nejmÈnÏ jednou
dennÏ. NÏkterÈ druhy barev mohou vyûadovat v˝mÏnu filtru
jiû po nÏkolika m·lo hodin·ch provozu.

Odstraněn� ucpán� otočné trysky
1. ZajistÏte pojistku pistole.
2. OtoËte jaz˝Ëek otoËnÈ trysky o 180 stupÚ˘.
3. Pokud se jaz˝Ëkem tÏûko ot·ËÌ, trochu uvolnÏte
p¯esuvnou matici. Po otoËenÌ trysky ji pak musÌte znovu
dot·hnout.
4. OdjistÏte pojistku a st¯ÌknÏte do n·doby, abyste
odstranili ucp·nÌ.
5. Pak pistoli opÏt zajistÏte a otoËte trysku zpÏt do st¯ÌkacÌ
polohy.

Odstraněn� ucpán� standardn� trysky
Jestliûe se ucpe standardnÌ tryska, odtlakujte systÈm podle
pokyn˘ v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ. ZajistÏte pojistku pistole.
Demontujte ochrann˝ kryt s†drû·kem trysky a vyjmÏte
trysku z†drû·ku. Vloûte trysku do vhodnÈho rozpouötÏdla
a vyËistÏte ji kart·Ëem (NepouûÌvejte k†ËiötÏnÌ trysky jehly
nebo öpiËatÈ n·stroje. WolframkarbidovÈ j·dro, ze kterÈho
se vnit¯ek trysky skl·d·, je velmi k¯ehk˝ a mohl by se
poökodit.

tÏsnÌcÌ krouûek

kovovÈ
tÏsnÏnÌ trysky

p¯evleËn· matice

ochrann˝ kryt
s†drû·kem trysky

n·sada vratnÈ
trysky

otoËte trysku,
abyste ji mohli
vyjmout z†drû·ku

tryska ve st¯ÌkacÌ poloze

p¯evleËn· matice
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Správně

p¯Ìliö velk˝ odstup
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öpatnÏ öpatnÏ

špatně

»Ìm blÌûe drûÌte st¯ÌkacÌ pistoli k†pracovnÌ ploöe, tÌm
silnÏjöÌ je nan·öen· vrstva barvy, a tÌm rychleji musÌte
pistolÌ pohybovat, abyste zabr·nili zatÈk·nÌ a z·clon·m.
DrûÌte-li st¯ÌkacÌ pistoli p¯Ìliö daleko od pracovnÌ plochy,
je v˝sledkem siln· tvorba mlhy, Ñp¯esprejov·nÌì a tenk· a
hrub· krycÌ vrstva.

Pohybujte pistolÌ rovnomÏrnÏ, abyste dos·hli dobrÈho
pokrytÌ. Mokr· vrstva by mÏla dosahovat pr·vÏ o nÏco
menöÌ tlouöùky neû tÈ, p¯i kterÈ se jiû objevuje zatÈk·nÌ a
tvorba z·clon.

Nenakl·nÏjte st¯ÌkacÌ pistoli. Takov˝ pohyb se naz˝v·
obloukov˝ pohyb. MÌsto nÏj drûte st¯ÌkacÌ pistoli ve
vzd·lenosti 30 cm v†pravÈm ̇ hlu k†pracovnÌ ploöe.

Drûte st¯ÌkacÌ pistoli ve vzd·lenosti cca. 30 cm od pracovnÌ plochy a kolmo k†objektu.
PistolÌ pohybujte rovnobÏûnÏ a v†pravÈm ̇ hlu k†ploöe.

Pokud nejste se st¯ÌkacÌmi technikami sezn·meni,
doporuËujeme V·m si tento oddÌl p¯ÌruËky dob¯e p¯eËÌst a
nacviËit si spr·vnou techniku na vhodnÈ ploöe

špatně

öpatnÏ
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p¯Ìliö mal˝ odstup

nadmÏrnÈ nan·öenÌ barvy
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STŘÍKACÍ TECHNIKY

Dobr· technika st¯Ìk·nÌ pistolÌ je d˘leûitou sloûkou
veöker˝ch st¯ÌkacÌch pracÌ. Schopnosti a v˝konnost obsluhy
jsou stejnÏ d˘leûitÈ jako dobrÈ p¯Ìstroje a dobr· barva.
Dobr· st¯ÌkacÌ technika je dovednost, kterÈ se lze podle
n·sledujÌcÌho n·vodu rychle nauËit.

st·le stejn˝ odstup

stejnÈ mnoûstvÌ barvy

st·le stejn˝ o
dstup

stejnÈ mnoûstvÌ barvy

spr·vn· vzd·lenost
spr·vn˝ ˙hel pistole

spr·vnÏ

správně
vedenÌ pistole

rovnobÏûnÏ s rukou

nepohybujte rukou po oblouku

VÈst v†rovnomÏrnÈm odstupu od plochy
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STŘÍKACÍ TECHNIKY (pokračován�)

D˘leûitÈ je po zah·jenÌ pohybu pistole stisknout spouöù a
p¯ed ukonËenÌm pohybu ji pustit (zastavit v˝stup barvy).
Pohyb pistole je vûdy vÏtöÌ neû rozsah skuteËnÈho nan·öenÌ
barvy. TÌmto zp˘sobem je moûno dos·hnout rovnomÏrnÈho
rozdÏlenÌ barvy a jednotnÈ tlouöùky vrstvy na celÈ ploöe.
Je-li pistole v†okamûiku stisknutÌ spouötÏ v†pohybu,
zanech· rovnomÏrnou vrstvu barvy.

P¯ekryjte p¯edchozÌ nanesenou vrstvu polovinou öÌ¯ky
novÈho n·st¯iku. Mi¯te na okraj p¯edtÌm nast¯ÌkanÈ plochy.

TOTAL SPRAYGUN MOVEMENT - arm movement

The Actual Paint Stroke

TRIGGER POINTTRIGGER
Celkov˝ pohyb st¯ÌkacÌ pistole ñ pohyb ruky ñ kompl. rozsah

bod stisku spouöti bod stisku spouöti

skuteËnÈ nan·öenÌ barvy

Abyste dos·hli rovnomÏrnÈho pokrytÌ,
p¯ekr˝vejte poloviny öÌ¯ky kaûdÈ
n·st¯ikovÈ dr·hy

Nast¯Ìk·vejte jednotnÈ dr·hy zleva doprava a zprava
doleva. Udrûujte p¯itom rychlost st¯Ìk·nÌ, odstup,
p¯ekr˝v·nÌ a tisknutÌ spouötÏ tak rovnomÏrnÈ, jak je to
jen moûnÈ.

Dobr˝ n·st¯ikov˝ obraz Barevn· mlha, Ñp¯esprejov·nÌì

Nastavte regul·tor tlaku tak, aby barva vych·zela ze st¯ÌkacÌ
pistole rovnomÏrnÏ.
P¯i p¯Ìliö nÌzkÈm tlaku vznikajÌ pruhy.

äpatn˝ n·st¯ikov˝
obraz

Dobr˝ n·st¯ikov˝
obraz

P¯Ìliö vysok˝ tlak vede k†nadmÏrnÈ tvorbÏ mlûenÌ a
Ñp¯esprejov·nÌì, k†silnÈmu opot¯ebenÌ trysek a zv˝öenÈmu
opot¯ebov·v·nÌ st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ.

Abyste dos·hli optim·lnÌho n·st¯ikovÈho obrazu, pouûÌvejte
vûdy nejniûöÌ moûn˝ tlak.

Vyzkouöejte n·st¯ikov˝ obraz na testovacÌ ploöe

vnit¯nÌ hrana vnÏjöÌ hrana

Takto se nast¯Ìk·vajÌ vnit¯nÌ a vnÏjöÌ hrany

Drûte st¯ÌkacÌ pistoli ve smÏru st¯edu hrany.
St¯ÌkacÌ ˙hel se rozdÏluje na dvÏ poloviny, okraje
n·st¯ikovÈho obrazu jsou na obou stÏn·ch stejnÈ.

Pruhy v†n·st¯iku
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ODSTRANĚNÍ PORUCH STŘÍKACÍ PISTOLE

CHYBA PŘÍČINA ŘEŠENÍ

HrubÈ nan·öenÌ barvy P¯Ìliö nÌzk˝ tlak Zv˝öit tlak

NadmÏrn· tvorba mlhy P¯Ìliö vysok˝ tlak SnÌûit tlak na optim·lnÌ rozdÏlenÌ barvy.
(Ñp¯esprejov·nÌì) P¯Ìliö ̄ Ìdk˝ materi·l PouûÌt mÈnÏ ̄ edidla.

P¯Ìliö öirok˝ st¯ÌkacÌ paprsek P¯Ìliö velk˝ ̇ hel n·st¯iku PouûÌt trysku s†menöÌm st¯ÌkacÌm ̇ hlem.

P¯Ìliö ̇ zk˝ st¯ÌkacÌ paprsek P¯Ìliö ̇ zk˝ ̇ hel n·st¯iku PouûÌt trysku s†vÏtöÌm st¯ÌkacÌm ̇ hlem.

P¯Ìliö mnoho barvy P¯Ìliö velk˝ otvor trysky PouûÌt nejbliûöÌ menöÌ trysku.
P¯Ìliö ̄ Ìdk˝ materi·l
P¯Ìliö vysok˝ tlak SnÌûit tlak.

P¯Ìliö m·lo barvy P¯Ìliö mal˝ otvor trysky PouûÌt nejbliûöÌ vÏtöÌ trysku.
P¯Ìliö hust˝ materi·l Z¯edit materi·l.

Tvorba pruh˘ na okraji Tryska opot¯eben· PouûÌt novou trysku
 n·st¯ikovÈho obrazu Otvor trysky p¯Ìliö mal˝ PouûÌt trysku s†vÏtöÌm otvorem

P¯Ìliö hust˝ materi·l

Tlust· povrchov· vrstva barvy P¯Ìliö hust˝ materi·l Z¯edit materi·l.
P¯Ìliö velkÈ mnoûstvÌ SnÌûit tlak a/nebo pouûÌt trysku s
nanesenÈ barvy †nejbliûöÌm menöÌm otvorem.

Vrstva barvy nenÌ krycÌ a hladk· P¯Ìliö hust˝ materi·l Z¯edit materi·l.

N·st¯ikov˝ obraz nepravideln˝, Ucpan˝ otvor trysky VyËistit trysku.
vyboulen˝ Poökozen· tryska VymÏnit trysku

ProhlubnÏ nebo z·¯ezy, bubliny P¯Ìliö vysok˝ podÌl rozpouötÏdla PouûÌt mÈnÏ rozpouötÏdla
v†pracovnÌ ploöe Podklad nebyl zbaven mastnoty Upravit podklad tak, aby byl bez

Podklad nenÌ schopen nÈst barvu mastnoty a nosn˝

UcpanÈ filtry CizÌ tÏlesa v†barvÏ VyËistit filtr
HrubÈ pigmenty PouûÌt hruböÌ filtr, pokud to otvor trysky

umoûÚuje
äpatnÏ rozemletÈ pigmenty PouûÌt hruböÌ filtr a vÏtöÌ otvor trysky.
Usazeniny barvy na celÈm filtru PouûÌvat pouze barvu vhodnou pro

 za¯ÌzenÌ Airless.
Barva a ̄ edidlo se k†sobÏ Zkontrolovat, zda bylo pouûito spr·vnÈ
nehodÌ  ̄ edidlo podle ̇ daj˘ v˝robce.

Kontrolován� obrazu nástřiku

Dobr˝, rovnomÏrn˝ obraz Strakat˝ obraz
zv˝öit tlak
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VOLBA STŘÍKACÍ TRYSKY

Volba st¯ÌkacÌ trysky se ¯ÌdÌ viskozitou barvy, druhem barvy a prov·dÏn˝ch pracÌ. P¯i niûöÌ viskozitÏ (¯idöÌ barva)
pouûÌvejte trysku s†menöÌm otvorem, u vyööÌch viskozit (hustöÌ barvy) uûijte vÏtöÌ otvor trysky.

Velikost otvoru trysky, kterou je t¯eba pouûÌt, z·visÌ d·le na tom, kolik litr˘ barvy m· b˝t tryskou rozst¯ikov·no.
NepouûÌvejte trysky urËenÈ pro vyööÌ v˝kon, neû je maxim·lnÌ ËerpacÌ objem za¯ÌzenÌ Airless. »erpacÌ objem se mÏ¯Ì
v†litrech za minutu (l/min).

Tabulka pro výběr stř�kac� trysky
OtoËnÈ trysky (art. Ë.: 699-XXX)
StandardnÌ trysky (art. Ë.: 698-XXX)

VysvÏtlenÌ velikostÌ trysek
OznaËenÌ trysek: Vöechny trysky jsou oznaËeny öestimÌstn˝m ËÌslem artiklu. PrvnÌ t¯i ËÌslice je identifikujÌ jako vratnou
trysku (699) nebo standardnÌ trysku (698).
»tvrt· ËÌslice ud·v· öÌ¯ku n·st¯iku. P¯i vyn·sobenÌ tohoto ËÌsla 5 dostanete öÌ¯ku v†cm, kdyû je pistole vedena ve
vzd·lenosti 30 cm od objektu.
P·t· a öest· ËÌslice ud·v· pr˘mÏr trysky (mÏ¯eno v†tisÌcin·ch palce, tj. 17 = 0,017 palce).

Š�řka nástřiku  Otvor trysky (v palc�ch)

palc˘ (mm) 0,09 0,011 0,013 0,015 0,017 0,019 0,021 0,023 0,025 0,027 0,031 0,035

2-4       (51-102) 109 111 113 115

4-6 (102-152) 209 211* 213* 215 217 219 221 223 225 227

6-8 (152-203) 309 311* 313* 315* 317* 319* 321 323 325 327

8-10 (203-254) 409 411* 413* 415* 417* 419* 421 423 425 427 431

10-12 (254-305) 509 511 513* 515* 517* 519* 521 523 525 527 531 535

12-14 (305-356) 613 615 617 619 621 623 625 627 631 635

14-16 (356-406) 711 713 715 717 719 721

Pr˘tok vody   0,31 0,49 0,69 0,91 1,17 1,47 1,79 2,15 2,54 2,96 3,90 4,98
(l/min)
p¯i 138 bar

Pr˘tok disperznÌ     0,21 0,38 0,57 0,79 1,02 1,25 1,51 1,85 2,20 2,50 3,33 4,24
barvy (l/min)
p¯i 138 bar

Filtr pistole   F F F F,C C C C C Vyjmout filtr
C = hrub˝
= öÌ¯ka p¯Ìstroje 60
F = jemn˝
= öÌ¯ka p¯Ìstroje
100

* Tyto velikosti trysek jsou k†dispozici jako standardnÌ
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Materiály Velikosti trysek

bezbarv˝ lak, 0,007" bis 0,011"
tenkovrstv· lazura

ak z†umÏlÈ prysky¯ice, 0,011" bis 0,013"
lakrylov˝ lak,
tlustovrst· lazura,
hloubkov˝ z·kladnÌ
n·tÏr

z·kladnÌ lak, 0,015" bis 0,019"
mo¯idlo, plnivo,
disperze,
z·kladnÌ n·tÏr,
disperznÌ lak

latex, disperze, 0,021" bis 0,031"
lepidlo na tkaninu
ze skeln˝ch vl·ken,
barva ze silikonovÈ
prysky¯ice, disperznÌ
silik·tov· barva,
tapetov˝ podklad

latex, disperze, 0,026" bis 0,031"
jemn· makulatura,
lepidlo na textilnÌ
 tapety

latex, disperze, 0,031" bis 0,035"
lepidlo na tkaninu ze
skeln˝ch vl·ken,
bitumenov˝ materi·l,
ochrana proti ohni

Pro v˝bÏr spr·vnÈ trysky se obraùte na v˝robce
n·st¯ikovÈho materi·lu a ̄ iÔte se technick˝mi ̇ daji.

Tlouš�ka vrstvy

Tlouöùka vrstvy barvy z·visÌ na velikosti otvoru trysky,
rychlosti, kterou je pistolÌ pohybov·no, a odstupu od
nast¯Ìk·van˝ch objekt˘.

Volba trysky

DvÏ trysky se stejnÏ velk˝m otvorem ale r˘zn˝mi öÌ¯kami
n·st¯iku dodajÌ stejnÈ mnoûstvÌ barvy na r˘znou plochu
(öiröÌ nebo uûöÌ pruhy).

Tryska se menöÌ öÌ¯kou n·st¯iku usnadÚuje st¯Ìk·nÌ na
˙zk˝ch mÌstech.

Výměna trysky

Pr˘tokem materi·lu a vysok˝m tlakem doch·zÌ s†p¯ib˝vajÌcÌ
dÈlkou provozu ke zvÏtöov·nÌ otvoru trysky. TÌm se mÏnÌ
n·st¯ikov˝ obraz.

Opot¯ebenÈ trysky vymÏÚte. Opot¯ebenÈ trysky pl˝tvajÌ
barvou, zp˘sobujÌ Ñp¯esprejov·nÌì, zhoröujÌ kvalitu
povrchu a sniûujÌ v˝kon st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ.

PRAVIDELNÁ ÚDRŽBA

1. Kdyû na konci dne ukonËujete pr·ci, vûdy Ëerpadlo
zastavte v†dolnÌ ˙vrati, abyste zabr·nili zaschnutÌ barvy
na pÌstnici s†n·sledn˝m poökozenÌm prstencov˝ch tÏsnÏnÌ.

2. ZajistÏte, aby byla n·dobka na olej prstencovÈ matice
vûdy do poloviny naplnÏna pÌstov˝m olejem (TSO).
PÌstov˝ olej prodluûuje ûivotnost prstencov˝ch tÏsnÏnÌ a
pÌstu.

3. Prstencovou matici dennÏ kontrolujte. MÏla by b˝t
utaûena tak pevnÏ, aby nemohl unikat û·dn˝ materi·l.
Pokud je matice utaûena p¯Ìliö pevnÏ, prstencov· tÏsnÏnÌ
se zniËÌ.

Ke zpracován� n�že uvedených materiálů je možno
použ�t následuj�c� velikosti trysek:
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Následuj�c� práce sm� provádět pouze
kvalifikovaný odborný personál

ÚDRŽBA ELEKTROMOTORU

1. Mazán� ñ tento motor se dod·v· s†trvale mazan˝mi
bez˙drûbov˝mi kuliËkov˝mi loûisky.

2. Uhl�kové kartáčky ñ uhlÌkovÈ kart·Ëky musÌ b˝t
pravidelnÏ kontrolov·ny a p¯i projevech opot¯ebenÌ
vymÏnÏny. Opot¯ebenÌ kart·Ëk˘ z·visÌ p¯edevöÌm na
zp˘sobu jejich pouûÌv·nÌ. DoporuËuje se zaËÌt
s†kontrolov·nÌm opot¯ebenÌ kart·Ëk˘ velmi brzy, aby bylo
moûno stanovit, jak Ëasto je bude nutnÈ kontrolovat
v†budoucnosti. StandardnÌ kart·Ëky Leeson majÌ poË·teËnÌ
dÈlku 1,8 cm. Jestliûe se kart·Ëky opot¯ebenÌm zkr·tily
na 0,9 cm, musÌ se vymÏnit.

3. Výměna kartáčků
a. Vyt·hnÏte sÌùovou z·strËku p¯Ìstroje ze z·suvky.
b. Odöroubujte oba kryty na zadnÌ stranÏ motoru.
c. UvolnÏte ˙chytn˝ öroub kart·ËovÈ svorky a vyjmÏte
kart·Ëov˝ kabel.
d. ZatlaËte p¯idrûovacÌ svorku kart·Ëku dovnit¯ a vyjmÏte
ji.
e. OdstraÚte opot¯ebenÈ kart·Ëe (jeden na kaûdÈ stranÏ
motoru).
f. Namontujte novÈ kart·Ëe v†opaËnÈm po¯adÌ a opÏt
upevnÏte kryty.

Aby byla zaruËena dlouh· ûivotnost, mÏli byste
p¯Ìstroj po v˝mÏnÏ kart·Ëk˘ uvÈst do provozu,
aby se kart·Ëky mohly zabÏhnout na komut·toru.

K†tomuto ˙Ëelu pouûijte n·dobu s†antikoroznÌm
prost¯edkem (Coro Check) a p¯ipojte Airless hadici s†pistolÌ
a tryskou k†p¯Ìstroji.
Otev¯ete obtokov˝ ventil a zapnÏte Ëerpadlo. PotÈ, co
za¯ÌzenÌ nasaje, nastavte Ëerpadlo na vysok˝ tlak (Ëerpadlo
bÏûÌ bez tlaku v†cirkulaci s†vysok˝mi ot·Ëkami motoru.
Nechte p¯Ìstroj 20 minut v†provozu, tÌm jsou kart·Ëky
zabÏhlÈ.

1

2

3

7

8

9

10

8

Kompletn� blok filtru

Pol. Art.č. Název Počet

1 690132 Pouzdro filtru 1
2 690216 Pruûina p¯ÌstrojovÈho filtru 1
3 690117 O-krouûek 1
4 690960 P¯Ìstrojov˝ filtr 60 M 1
5 690133 J·dro filtru 1
6 690131 TÏlo filtraËnÌho bloku 1
7 690104 äroubenÌ 3/8ì na 1/4" 1
8 690105 Z·tka 3/8ì 1
9 690103 Z·tka ºì 1
10 690712 Dvojit· vsuvka 3/8ì na 1/4" 1
* 690950 FiltraËnÌ blok kpl. 1

Obrázek 10 P¯Ìstrojov˝ filtr
(p¯ÌsluöenstvÌ u LP 460 + LP 540 LO-BOY)

4

6

5

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor
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ŘEŠENÍ PORUCH NA MÍSTĚ

PROBLÉM PŘÍČINA ŘEŠENÍ

P¯Ìstroj nenas·v· ⁄nik tlaku z†tÏchto p¯ÌËin:
1. UvolnÏn· p¯evleËn· matice nas·vacÌho 1. Dot·hnout p¯evleËnou matici
 systÈmu
2. Opot¯ebenÈ O-krouûky v nas·vacÌm 2. VymÏnit O-krouûky u kolena nebo u
systÈmu l˘ûka ventilu
3. DÌra v†nas·vacÌ hadici 3. VymÏnit nas·vacÌ hadici

ProvÈst ̇ drûbu vstupnÌho a v˝pustnÌho
Poökozen· nebo zneËiötÏn· koule ventilu

P¯Ìstroj nasaje, nem· Nastaven p¯Ìliö nÌzk˝ tlak Zv˝öit tlak
vöak û·dn˝ nebo m·
jen nepatrn˝ tlak Ucpan˝ filtr VyËistit nebo vymÏnit filtr pistole,

vstupnÌ filtr a/nebo filtr p¯Ìstroje

ZneËiötÏn˝ nebo opot¯eben˝ ProvÈst ̇ drûbu ventil˘
v˝stupnÌ ventil

Obtokov˝ ventil neudrûÌ tlak VyËistit nebo vymÏnit obtokov˝ ventil

Opot¯eben· tÏsnÏnÌ a/nebo pÌst 1. Dot·hnout prstencovou matici
2. VymÏnit l˘ûko v˝pustnÌho ventilu

P¯Ìstroj neudrûÌ Opot¯eben· tryska VymÏnit trysku.
st¯ÌkacÌ tlak Opot¯eben· tÏsnÏnÌ a/nebo pÌst VymÏnit tÏsnÏnÌ pÌstu.

Opot¯eben˝ v˝stupnÌ ventil VymÏnit l˘ûko v˝stupnÌho ventilu

Motor nebÏûÌ Sp·len· pojistka Sicherung auswechseln

Elektrick· porucha VymÏnit pojistku
Viz. ÿEäENÕ PORUCH ELEKTROINSTALACÕ
na stranÏ 32
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h. Dotahujte prstencovou matici, dokud nebudete na
talÌ¯ov˝ch pruûin·ch cÌtit odpor. OtoËte jÌ jeötÏ o Ω ot·Ëky
d·le po smÏru hodinov˝ch ruËiËek (viditeln· jsou asi 3
otoËenÌ z·vitu). NaplÚte olejovou n·dobku prstencovÈ
matice do 1/3 pÌstov˝m olejem (TSO).

i. Nechte p¯Ìstroj bÏûet pod pln˝m tlakem. Odtlakujte a
opakujte krok h..

Výměna kluzného ložiska ojnice

P¯ed mont·ûÌ kluznÈho loûiska pot¯ete vnÏjöÌ
stÏnu silikonem.

Kluzné ložisko pro ojnice série LP

Pol. Art.č. Název Počet

1 690243 KluznÈ loûisko 1
2 690264 äroub 2
3 690251 Podloûka 2

ÚDRŽBA BAREVNÉHO STUPNĚ

P¯ed demont·ûÌ st¯ÌkacÌho za¯ÌzenÌ na dÌly
zkontrolujte vöechny body dle seznamu pro
odstraÚov·nÌ poruch.

Viz. obr·zek 12 na stranÏ 22.

Demontáž barevného stupně

a. Pokud moûno vypl·chnÏte z†p¯Ìstroje aplikovan˝
materi·l.
b. Postupujte podle pokyn˘ v†kapitole ODTLAKOVÁNÍ na
stranÏ 9.
c. Demontujte nas·vacÌ trubku z†barevnÈho stupnÏ. Za
tÌmto ˙Ëelem odöroubujte p¯evleËnou matici. Odpojte
tlakovÈ Ëidlo od barevnÈho stupnÏ. »idlo k†tomu p¯idrûte
klÌËem 7/8ì a pootoËte spoj otoËnÈho kloubu klÌËem 11/
16ì.
d. PohnÏte pÌstnicÌ aû do spodnÌho mrtvÈho bodu otoËenÌm
kola ventil·toru.
e. Vyöroubujte örouby (14) z†krytu.
f. OdstraÚte zajiöùovacÌ krouûek (12) z†ojnice (3). VytlaËte
Ëep z†ojnice a vyjmÏte barevn˝ stupeÚ od p¯evodovky.

Montáž barevného stupně

a. UvolnÏte prstencovou matici a zat·hnÏte pÌst do hornÌ
mrtvÈ polohy. NasuÚte na pÌst pouzdro a n·kruûek.

b. ZasuÚte pÌst do ojnice a vyrovnejte otvory. NasuÚte
Ëep ojnicÌ do pÌstu. Vloûte zajiöùovacÌ krouûek do dr·ûky
ojnice.

c. PomocÌ distanËnÌch trubek a svornÌk˘ propojte barevn˝
stupeÚ s krytem p¯evodovky.

d. RovnomÏrnÏ a st¯ÌdavÏ ut·hnÏte vöechny örouby na 27
Nm.

e. Znovu namontujte vstupnÌ ventil tak, ûe usadÌte l˘ûko
ventilu, O-krouûek a klec ventilu do p¯evleËnÈ matice a
naöroubujete matici na kryt barevnÈho stupnÏ.

f. Znovu propojte tlakovÈ Ëidlo s†barevn˝m stupnÏm.
BÏhem dotahov·nÌ p¯evleËnÈ matice drûte tlakovÈ Ëidlo
klÌËem 7/8ì.

g. Spusùte Ëerpadlo a nechte je pomalu bÏûet, abyste
zjistili, zda nenÌ pÌstnice zad¯en·. Je-li to nutnÈ, upravte
dotaûenÈ öroub˘, kter˝mi je barvicÌ jednotka upevnÏna
k†p¯evodovce, abyste zabr·nili vzp¯ÌËenÌ.

3

1

2

Obrázek 11

i
Hinweis

i
Hinweis
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PŘEVODOVKA A BAREVNÝ STUPEŇ

Obrázek 12

Uv·dÏjte za¯ÌzenÌ do provozu pouze
s†instalovanou ochrannou krytkou barevnÈho
stupnÏ.

Převodovka a barevný stupeň série LP

Pol. Art.č. Název Počet

1 690271 Kryt p¯evodovky 1
2 690240 KuliËkovÈ loûisko 1
3 690237 Ojnice 1
4 690238 Klikov˝ h¯Ìdel LP 460 1

690295 Klikov˝ h¯Ìdel LP 540 1
690295 Klikov˝ h¯Ìdel LP 690 1

5 690241 KuliËkovÈ loûisko 1
6 690239 Pl·öù p¯evodovky 1
7 690114 äroub 2
8 690113 äroub bez hlavy 2
9 690243 KluznÈ loûisko 1
10 690245 PropojovacÌ kolÌk 1
12 690244 ZajiöùovacÌ krouûek 1
13 690219 Barevn˝ stupeÚ kompl. 1
14 690108 äroub 2
15 690247 DistanËnÌ trubka 2
16 690252 Ochrann· krytka 1
17 690268 TÏsnÏnÌ 1
18 690264 äroub 2
19 690251 Podloûka 2
20 690302 N·kruûek 1

7
855555
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ÚDRŽBA PŘEVODOVKY

1. Odmontujte barevn˝ stupeÚ od p¯evodovky podle pokyn˘
v†sekci DEMONTÁŽ BAREVNÉHO STUPNĚ na stranÏ 21.

2. Odmontujte r·m od p¯evodovky vyöroubov·nÌm Ëty¯
öroub˘ (4) (viz. pol. 4, obr. 17).

K†bod˘m 3 ñ 7 viz. obr. 12.

3. OddÏlte kryt (1) od pl·ötÏ (6) tak, ûe vyöroubujete örouby
z†p¯ednÌ strany krytu a zadnÌ strany pl·ötÏ a örouby bez
hlavy (8) z†p¯ednÌ strany krytu a zadnÌ strany pl·ötÏ.

4. Poloûte p¯Ìstroj na zadnÌ stranu a otev¯ete p¯evodovku.

5. Zkontrolujte loûiska (2) a (5) a ojnici (3), ozubenÈ kolo
s†klikov˝m h¯Ìdelem (4) a kluznÈ loûisko (9) na opot¯ebenÌ
a poökozenÌ. VymÏÚte opot¯ebenÈ nebo poökozenÈ
souË·sti.

6. Zkontrolujte, zda nenÌ t¯eba vymÏnit p¯evodovÈ mazivo.

7. D˘kladnÏ vyËistÏte tÏsnicÌ plochy krytu p¯evodovky a
pl·ötÏ a nasaÔte novÈ tÏsnÏnÌ (17).

8. Mont·û se prov·dÌ v†obr·cenÈm po¯adÌ.

Pl·öù (6) je moûno objednat samostatnÏ, je vöak
i souË·stÌ dod·vky motor˘.

PozorPozorPozorPozorPozor

UpozornÏnÌ
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ÚDRŽBA PÍSTU A VÝTLAČNÉHO VENTILU

Viz. obr. 13

Obrázek 13

Výtlačný ventil série LP

Pol. Art.č. Název Počet

1 690248 PÌst 1
2 690230 Koule v˝tlaËnÈho ventilu 1
3 690229 L˘ûko v˝tlaËnÈho ventilu 1
4 690250 O-krouûek Teflon 1
5 690285 Pouzdro v˝tlaËnÈho ventilu 1

1. Demontujte barevn˝ stupeÚ podle pokyn˘ na stranÏ 21.

2. UpnÏte pÌst do svÏr·ku. Pouûijte k†tomu speci·lnÌ
n·stroj (690906), abyste pÌst nepoökodili.

NepouûÌvejte k†fixaci pÌstu Ëep o menöÌm
pr˘mÏru (neû m· Ëep ve speci·lnÌm n·stroji).

3. NasaÔte na spodnÌ stranu pÌstu imbusov˝ klÌË 1/4".
Vyöroubujte pouzdro v˝tlaËnÈho ventilu z†pÌstu. VyËistÏte
vöechny Ë·sti a peËlivÏ je zkontrolujte na opot¯ebenÌ a
poökozenÌ. Zkontrolujte takÈ plochu pÌstu na opot¯ebenÌ a
poökozenÌ. Je-li to t¯eba, tyto souË·sti vymÏÚte.

4. Pro mont·û upnÏte pÌst pomocÌ speci·lnÌho n·stroje do
svÏr·ku. Namontujte O-krouûek (4), l˘ûko (3) a kouli (2).
Pot¯ete z·vit pouzdra v˝pustnÌho ventilu (5) modr˝m
loktitem a zaöroubujte jej do pÌstu (34 Nm).

1

2
3
4
5

Vstupn� ventil série LP

Pol. Art.č. Název Počet
1 690220 Pl·öù barevnÈho stupnÏ 1
2 690231 Klec ventilu 1
3 690232 Koule sacÌho ventilu 1
4 690120 O-krouûek Teflon 1
5a 690296 Pouzdro sacÌho ventilu

Lo-Boy 1
5b 690277 Pouzdro sacÌho ventilu

Hi-Boy 1

1

2

5a

5b

3
4

Obrázek 14

ÚDRŽBA SACÍHO VENTILU

Viz. obr. 14

1. VytoËte p¯evleËnou matici nas·vacÌho
systÈmu (pol. 2, obr. 21) ve smÏru od
barevnÈho stupnÏ a demontujte nas·vacÌ
systÈm.

2. Demontujte l˘ûko ventilu, O-krouûek,
kouli a klec ventilu.

3. VyËistÏte vöechny souË·sti a
zkontrolujte je na opot¯ebenÌ a poökozenÌ.
Pokud je to nutnÈ, tyto Ë·sti vymÏÚte.

4. VyËistÏte vnit¯ek pl·ötÏ Ëerpadla.

5. Pokud nenÌ nutn· dalöÌ ̇ drûba Ëerpadla,
namontujte sacÌ ventil, O-krouûek, kouli a
drû·k do p¯evleËnÈ matice a naöroubujte
ji na pl·öù Ëerpadla. PomocÌ Ëepu ut·hnÏte
p¯evleËnou matici.

i
Hinweis

UpozornÏnÌ



2424242424

VÝMĚNA TĚSNĚNÍ BAREVNÉHO STUPNĚVÝMĚNA TĚSNĚNÍ BAREVNÉHO STUPNĚVÝMĚNA TĚSNĚNÍ BAREVNÉHO STUPNĚVÝMĚNA TĚSNĚNÍ BAREVNÉHO STUPNĚVÝMĚNA TĚSNĚNÍ BAREVNÉHO STUPNĚ

DemontážDemontážDemontážDemontážDemontáž

1. Demontujte barevn˝ stupeÚ podle pokyn˘ v†sekci
DEMONT¡é BAREVN…HO STUPNÃ na stranÏ 21.

2. Demontujte p¯evleËnou matici a nas·vacÌ systÈm.
VysuÚte pÌst skrz spodnÌ Ë·st krytu Ëerpadla. VyjmÏte hornÌ
tÏsnÏnÌ talÌ¯ov˝ch pruûin, distanËnÌ pouzdra a spodnÌ sadu
tÏsnÏnÌ.

3. P¯ed mont·ûÌ vöechny Ë·sti rozloûte a vyËistÏte.
VymÏÚte opot¯eben· tÏsnÏnÌ (VéDY vymÏnit kompletnÏ),
upÌnaËe tÏsnÏnÌ a O-krouûky.

4. PomocÌ speci·lnÌho n·stroje upnÏte pÌst do svÏr·ku
(aretace mont·ûnÌm kolÌkem).

NepouûÌvejte k†upevnÏnÌ pÌstu kolÌk o menöÌm
pr˘mÏru.

5. Imbosov˝m klÌËem 3/8ì vyöroubujte z†pÌstu pouzdro
ventilu. VyËistÏte pÌst a l˘ûko ventilu. Vöechny Ë·sti peËlivÏ
zkontrolujte na opot¯ebenÌ a p¯Ìpadn· poökozenÌ. V†p¯ÌpadÏ
pot¯eby poökozenÈ souË·sti vymÏÚte.

Montáž

viz. obr. 16

1. PomocÌ speci·lnÌho n·stroje upnÏte pÌst do svÏr·ku.
Namontujte O-krouûek (14), l˘ûko ventilu (13) a kouli (12).
Pot¯ete z·vit pouzdra v˝tlaËnÈho ventilu (11a) modr˝m
loktitem a naöroubujte ho do pÌstu (11). (moment ot·ËenÌ
max. 34 Nm)

2. Namaûte pÌst olejem nebo tukem.

3. Vloûte koûen· tÏsnÏnÌ na 10-15 minut do pÌstovÈho oleje
nebo jinÈho ̄ ÌdkÈho oleje.

4. Namontujte vöechny souË·sti (na pÌst) v†n·sledujÌcÌm
po¯adÌ, podle obr. 15:

a. ZaËnÏte spodnÌm adaptÈrem s†m˘stkem (15)
b. PÏt tÏsnÏnÌ (16 a 17), otvor smÏrem dol˘
c. ⁄chyt s dr·ûkami
d. PÏt tÏsnÏnÌ (16 a 17), otvor smÏrem nahoru
e. ⁄chyt s†m˘stkem (15)
f. Odsunout distanËnÌ pouzdro (10)
g. T¯i talÌ¯ovÈ pruûiny (9), poËÌnaje prvnÌ pruûinou,
zaoblenou stranou nahoru, druh· pruûina dol˘ a t¯etÌ
nahoru.
h. ⁄chyt s†m˘stkem (8)

i. PÏt tÏsnÏnÌ, otvor smÏrem nahoru.
j. Namontujte O-krouûky (3 a 4) na drû·k tÏsnÏnÌ (2).
k. Pot¯ete tÏsnÏnÌ zvenËÌ vÌce˙Ëelov˝m tukem.
l. NasuÚte drû·k tÏsnÏnÌ (2) na hornÌ sadu tÏsnÏnÌ
m. Namaûte z·vity v†pl·öti barvicÌ jednotky (19)
vÌce˙Ëelov˝m tukem.

5. Drûte pl·öù barevnÈho stupnÏ otvorem nahoru a zasuÚte
do nÏj cel˝ pÌst s†tÏsnÏnÌmi. OtoËte p¯itom pÌstem a
tÏsnÏnÌmi.

6. PevnÏ zaöroubujte prstencovou matici. PosuÚte pÌstnici
aû do hornÌ polohy.

7. Namontujte barevn˝ stupeÚ podle pokyn˘ v†kapitole
MONTÁŽ BAREVNÉHO STUPNĚ na stranÏ 21.

Nastaven� prstencové matice

1. Utahujte prstencovou matici za Ëep, dokud neucÌtÌte
odpor. Pak ji otoËte jeötÏ o Ω ot·Ëky po smÏru hodinov˝ch
ruËiËek.

2. Nechte p¯Ìstroj nas·t a 5-10 minut bÏûet pod maxim·lnÌm
tlakem.

3. Sniûte tlak.

4. Opakujte krok 1.

Po utaûenÌ prstencovÈ matice by mÏly b˝t nad
pl·ötÏm barvicÌ jednotky viditelnÈ cca. 3 z·vity.

.

Barevný stupeň

Obrázek 15

2
3
4
5
6
8

10

15

16

7

9

11

17

18

UpozornÏnÌ

UpozornÏnÌ
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BARVICÍ JEDNOTKA SÉRIE LP

Obrázek 16

Pol. Art.č. Název Počet

1 690236 Prstencov· matice 1
2 690224 Drû·k tÏsnÏnÌ 1
3* 690119 O-krouûek Viton pro drû·k

tÏsnÏnÌ 1
4* 690118 O-krouûek Teflon pro drû·k

tÏsnÏnÌ 1
5* 690225 ⁄chyt s†dr·ûkou pro hornÌ

prstencovÈ tÏsnÏnÌ 1
6* 690227 HornÌ prstencov· tÏsnÏnÌ 3

Plast
7* 690281 HornÌ prstencov· tÏsnÏnÌ 2

K˘ûe
8* 690226 ⁄chyt s†m˘stkem pro hornÌ

prstencovÈ tÏsnÏnÌ 1
9 690228 TalÌ¯ov· pruûina 3
10 690223 DistanËnÌ pouzdro 1
11 690248 PÌst 1
11a 690285 L˘ûko v˝tlaËnÈho ventilu 1
12* 690230 Koule pro v˝pustnÌ ventil 1

Pol. Art.č. Název Počet

13 690229 L˘ûko ventilu 1
14* 690250 O-krouûek v˝tlaËnÈho ventilu 1
15* 690221 ⁄chyt s†m˘stkem pro spodnÌ

prstencovÈ tÏsnÏnÌ 1
16* 690222 SpodnÌ prstencov· tÏsnÏnÌ 6

Plast
17* 690280 SpodnÌ prstencov· tÏsnÏnÌ 4

K˘ûe
18* 690282 ⁄chyt s†dr·ûkou pro spodnÌ

prstencovÈ tÏsnÏnÌ 1
19 690220 Pl·öù barevnÈho stupnÏ 1
20 690231 Ventilov· klec pro sacÌ ventil 1
21* 690232 Koule pro sacÌ ventil 1
22* 690120 O-krouûek Teflon pro sacÌ ventil 1
23 690296 L˘ûko sacÌho ventilu Lo-Boy 1
24 690277 L˘ûko sacÌho ventilu Hi-Boy 1
* 690303 Opravn· sada tÏsnÏnÌ 1

   1
                                                         15

   2
11

   16                       17       19
   3
   4
   5

            18
    6                 7

12                                   20
                              13
                              14             21
    8    16       17         22

    9                         11a
                   23

           15
   10

      24



2626262626

LP 460

Obrázek 17

3     4

2

1

6, 7
8, 9,
15

19
18

21  20 22
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viz. strana 25
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Pol. Art.č. Název Počet

1 690252 Ochrann· krytka barevnÈho
stupnÏ 1

2 690271 Kryt p¯evodovky 1
3 690255 R·m pro LP 460 1
4 690112 äroub 4
6 690297 Motor LP 460 1
7 690266 Rotor ventil·toru 1
8 690267 Kryt rotoru ventil·toru 1
9 690145 äroub krytu rotoru ventil·toru 3
10 690249 Ucp·vka r·mu 1
11 690242 Gumov· koncovka r·mu 2
12 690301 Obtokov˝ ventil 1

Pol. Art.č. Název Počet

13 690102 äroubenÌ tlakovÈho Ëidla 1
14 690278 TlakovÈ Ëidlo 1
15 690202 Pruûn· podloûka pro rotor

ventil·toru 1
16 690127 TÏsnÏnÌ tlakovÈho Ëidla 1
17 690293 Regul·tor tlaku, elektronick˝,

pro sÈrii LP 1
18 690290 Pl·öù regul·toru tlaku 1
19 690143 Regul·tor tlaku ñ ovladaË 1
20 690129 äroub pro regul·tor tlaku 4
21 690107 äroub pro pl·öù regul·toru tlaku 4
22 690251 Podloûka öroubu pl·ötÏ

regul·toru tlaku 4
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LP 540 LO�BOY

Obrázek 18
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Pol. Art.č. Název Počet

1 690252 Ochrann· krytka barevnÈho
stupnÏ 1

2 690271 Kryt p¯evodovky 1
3 690259 V˝suvn· rukojeù 1
4 690261 VodicÌ ucp·vka pro rukojeù 2
5 690258 R·m pro 540 Lo-Boy 1
6 690112 äroub 4
7 690269 TyË 1
8 690260 ZajiöùovacÌ kolÌk 2
9 690265 Kryt motoru 1
10 690246 Motor LP 540 1
11 690266 Rotor ventil·toru 1
12 690267 Kryt rotoru ventil·toru 1
13 690145 äroub krytu 3
14 690138 Zar·ûka kola 2
15 690287 Kolo 2
16 690152 DistanËnÌ podloûka kola 2

Pol. Art.č. Název Počet

17 690154 SamojistÌcÌ podloûka 2
18 690242 Gumov· koncovka 2
19 690301 Obtokov˝ ventil 1
20 690102 äroubenÌ tlakovÈho Ëidla 1
21 690278 TlakovÈ Ëidlo 1
22 690289 TÏsnÏnÌ elektroniky 2
23 690127 TÏsnÏnÌ tlakovÈho Ëidla 1
24 690107 äroub na upevnÏnÌ pl·ötÏ

regul·toru tlaku 4
25 690251 Podloûka öroubu na

upevnÏnÌ pl·ötÏ regul·toru tlaku 4
26 690293 Regul·tor tlaku, elektronick˝,

sÈrie LP 1
27 690129 äroub na upevnÏnÌ regul·toru

tlaku 4
28 690202 Pruûn· podloûka pro rotor

ventil·toru 1
30 690143 Regul·tor tlaku - ovladaË 1



2828282828

4

3
2
1

5

6, 7,
8, 9

10

11

12

21
23
22

19
18

17

15 16

24
25

20

viz. strana 25
obr. 16

viz. strana 29
obr. 22

14

LP 540 HI�BOY A LP 690 HI�BOY

Obrázek 19

Pol. Art.č. Název Počet

1 690288 H·k na n·dobu s†barvou 1
2 690115 äroub h·ku 2
3 690271 Kryt p¯evodovky 1
4 690273 R·m Hi-Boy 1
5 690265 Izolace motoru 1
6 690246 Motor pro LP 540 1

690298 Motor pro LP 690 1
7 690266 Rotor ventil·toru 1
8 690267 Kryt rotoru ventil·toru 1
9 690145 äroub pro kryt 1
10 690135 Kolo Hi-Boy 2
11 690152 DistanËnÌ podloûka kola 2
12 690154 SamojistÌcÌ podloûka kola 2

Pol. Art.č. Název Počet

13 690242 Gumov· koncovka 2
14 690301 Obtokov˝ ventil 1
15 690102 äroubenÌ pro tlakovÈ Ëidlo 1
16 690278 TlakovÈ Ëidlo 1
17 690289 TÏsnÏnÌ elektroniky 2
18 690127 TÏsnÏnÌ tlakovÈho Ëidla 1
19 690293 Regul·tor tlaku, elektronick˝,

sÈrie LP 1
20 690129 äroub na upevnÏnÌ regul·toru

tlaku 4
21 690112 äroub na upevnÏnÌ p¯evodovky

k†r·mu 4
22 690286 Pl·öù regul·toru tlaku 1
23 690143 Regul·tor tlaku ñ ovladaË 1
24 690251 Podloûka öroubu pl·ötÏ

regul·toru tlaku 4
25 690107 äroub na upevnÏnÌ pl·ötÏ r

egul·toru tlaku 4

13
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NASÁVACÍ SYSTÉMY

Obrázek 20

        10

Obrázek 21

Obrázek 22
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Nasávac� systém flex. LP 460 a LP 540 Lo�Boy

Pol. Art.č. Název Počet

1 690901 SacÌ koö 1
2 690292 Nas·vacÌ trubka flex.

nas·vacÌho systÈmu 1
3 690274 PropojovacÌ krouûek hadice

s†trubkou 1
4 690291 Nas·vacÌ hadice 1
5 690234 Koleno pro flex. nas·vacÌ systÈm 1
6 690233 P¯evleËn· matice nas·vacÌho

systÈmu 1
7 690270 Obtokov· hadice kpl. 1
9 690128 Svorka 1
10 690253 P¯idrûovacÌ svorka pro obtokovou

 hadici 1

* 690276 Nas·vacÌ hadice kpl. 1
(Ë·sti 1-6)

Nasávac� koleno pro flex. nasávac� systém

Pol. Art.č. Název Počet

1 690935 O-krouûek Teflon pro p¯evleËnou
matici 1

2 690233 P¯evleËn· matice pro nas·vacÌ
systÈm 1

3 690234 Koleno pro flex. nas·vacÌ systÈm 1

Nasávac� systém pevný LP 540 Hi�Boy a LP 690 Hi�Boy

Pol. Art.č. Název Počet

1 690233 P¯evleËn· matice pro nas·vacÌ
systÈm 1

2 690277 L˘ûko sacÌho ventilu Hi-Boy 1
3 690272 Obtokov· hadice 1
4 690253 P¯idrûovacÌ svorka pro obtokovou

hadici 1
5 690275 Nas·vacÌ trubka 1
6 690902 Nas·vacÌ filtr Hi-Boy 1
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Pistole 007 XL

Pol. Art.č. Název Počet

1 699100 Ochrann· krytka s†drû·kem
trysky 1

2 699xxx OtoËn· tryska 1
3 690305 L˘ûko trysky 1
4 690306 TÏsnÏnÌ trysky 1
5 690307 äroub pro ochrannou rukojeù 3
6 690308 Ochrann· rukojeù spouöti 1
7 690309 L˘ûko jehly 1
8 690310 KuliËka s†drû·kem pro jehlu

trysky 1
9 690311 Jehla trysky s†pruûinou 1
9a 690312 TeflonovÈ tÏsnÏnÌ pro jehlu

trysky 2
10 690313 D¯Ìk spouötÏ 1
11 690314 DistanËnÌ krouûek pro spouöù 2
12 690315 Pl·öù pistole 1
13 690316 T·hlo 2

STŘÍKACÍ PISTOLE STORCH 007 XL

Obrázek 23

Pol. Art.č. Název Počet

14 690317 Kostka 1
15 690318 Matice pro jehlu trysky 1
16 690319 DistanËnÌ krouûek bezpeËnostnÌ

pojistky 1
17 690320 BezpeËnostnÌ pojistka pro spouöù 1
18 690321 OtoËn˝ krouûek pro

bezpeËnostnÌ pojistku 1
19 690322 Podloûka drûadla pistole 1
20 690323 TÏsnÏnÌ pro drûadlo pistole 1
21 690621 Filtr pistole, hrub˝ 1

690622 Filtr pistole, jemn˝ (p¯ÌsluöenstvÌ) 1
22 690324 Pruûina filtru pistole 1
23 690325 Spouöù 1
24 690326 Drûadlo pistole s†otoËn˝m

kloubem 1
* 690299 Opravn· sada pro pistoli

(souË·sti 7, 8 a 9a)
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ŘEŠENÍ PORUCH BAREVNÉHO STUPNĚ

PROBLÉM PŘÍČINA ŘEŠENÍ

St¯ÌkacÌ pistole Ñpliveì P¯Ìliö m·lo nebo û·dn˝ materi·l Doplnit n·drû na materi·l
v systÈmu
Vzduch v†barvicÌ jednotce nebo v hadici Zkontrolovat, zda v†nas·vacÌm systÈmu

nejsou uvolnÏnÈ p¯Ìpojky. PevnÏ ut·hnout
a nechat Ëerpadlo nas·vat znovu.

Barva unik· naho¯e Prstencov· matice uvolnÏn· Ut·hnout prstencovou matici tak,
okolo pÌstu aby nedoch·zelo k†˙niku.

Prstencov· tÏsnÏnÌ opot¯eben· VymÏnit tÏsnÏnÌ. Viz. strana 24.
nebo poökozen·
PÌst opot¯eben˝ VymÏnit pÌst. Viz. strana 23.

Motor v†provozu, Nastaven p¯Ìliö nÌzk˝ tlak Zv˝öit tlak
nevytv·¯Ì se vöak tlak NeËistoty v†barevnÈm stupni ProvÈst ̇ drûbu Ëerpadla. Viz. strany 21-24.

Motor a barevn˝ stupneÚ Nastaven p¯Ìliö nÌzk˝ tlak Zv˝öit tlak
v†provozu, avöak p¯Ìliö nÌzk˝ Ucpan· tryska nebo filtr pistole Vyjmout a vyËistit trysku a/nebo filtr.
nebo û·dn˝ tlak

Tryska opot¯eben· VymÏnit trysku
Ucpan˝ filtr p¯Ìstroje
 (pouûÌv·-li se) VyËistit filtr

V˝razn· ztr·ta tlaku v PouûÌt hadici o vÏtöÌm pr˘mÏru
materi·lovÈ hadici

Barevn˝ stupeÚ pracuje, SacÌ nebo v˝tlaËn˝ ventil ProvÈst ̇ drûbu vstupnÌ ho a
v˝kon je vöak p¯Ìliö nÌzk˝ spr·vnÏ nezavÌr· v˝pustnÌho ventilu. Viz. strana 23.

TÏsnÏnÌ opot¯eben· nebo poökozen·. VymÏnit tÏsnÏnÌ. Viz. strana 24.

Obtokov˝ ventil neudrûÌ tlak. VymÏnit obtokov˝ ventil
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ŘEŠENÍ PORUCH ELEKTROINSTALACÍ

PŘÍČINA OPATŘENÍ

Kontrola nastavenÌ KROK 1: UjistÏte se, ûe se vypÌnaË pro zapnutÌ/vypnutÌ nach·zÌ v†poloze ÑONì, ûe
regul·tor tlaku je otoËen do krajnÌ polohy po smÏru hodinov˝ch ruËiËek (na maxim·lnÌ
tlak), a ûe je Ëerpadlo p¯ipojeno.
KROK 2: UvolnÏte regul·tor tlaku na zadnÌ stranÏ za¯ÌzenÌ. Zkontrolujte, zda se rozsvÌtÌ
Ëerven· sÌùov· kontrolka na podloûce. Jestliûe se nerozsvÌtÌ, p¯ejdÏte ke kroku 3.
Pokud se nerozsvÌtÌ, p¯ejdÏte ke kroku 7.

Nap·jenÌ KROK 3: PomocÌ multimetru zkontrolujte, zda je na svork·ch L1 a L2 na podloûce
napÏtÌ 220 V. NevykazujÌ-li tyto vodiËe û·dnÈ napÏtÌ, nenÌ p¯Ìstroj p¯ipojen k†nap·jenÌ.
Zkontrolujte zdroj (z·suvku, elektroenergetick˝ kabel, prodluûovacÌ kabel a sÌùov˝
kabel).

Pojistka KROK 4: Pokud se za¯ÌzenÌ nach·zÌ pod napÏtÌm, ale Ëerven· kontrolka nesvÌtÌ,
zkontrolujte pr˘chodnost pojistky nebo ji vymÏÚte.

TepelnÈ p¯etÌûenÌ KROK 5: Jestliûe je pojistka v†po¯·dku, uvolnÏte oba ËervenÈ vodiËe motoru (S1 a
S2) a zkontrolujte pr˘chod mezi nimi. Pr˘chod znamen·, ûe se neaktivoval tepeln˝
spÌnaË. Neproch·zÌ-li û·dn˝ proud, znamen· to, ûe se tepeln˝ spÌnaË z†d˘vodu
nadmÏrnÈ teploty motoru otev¯el. Pokud se motoru kv˘li p¯Ìliö vysokÈ teplotÏ nelze
dotknout, nechte jej vychladnout. Zkontrolujte znovu. Je-li motor studen˝ a Ëerven˝mi
vodiËi neproch·zÌ proud, je nutno ho vymÏnit.

Regul·tor tlaku KROK 6: Pokud byly vöechny kontroly v†krocÌch 1 aû 5 ̇ spÏönÈ a Ëerven· kontrolka
se st·le nerozsvÌtÌ, je regul·tor tlaku vadn˝ a je t¯eba ho vymÏnit.

TlakovÈ Ëidlo KROK 7: Kdyû Ëerven· kontrolka svÌtÌ, je nap·jenÌ, pojistka i tepeln˝ spÌnaË v†po¯·dku.
NasaÔte na podloûku jinÈ tlakovÈ Ëidlo. Pokud se za¯ÌzenÌ spustÌ, bylo p˘vodnÌ Ëidlo
vadnÈ a musÌ se vymÏnit. Zkontrolujte odpor mezi »ERN›MI a »ERVEN›MI kabelu
Ëidla. Odpor by mÏl Ëinit cca. 1,5 ñ 3,5 kOhm. VadnÈ Ëidlo zpravidla nevykazuje
û·dn˝ odpor (pr˘chod).

Regul·tor tlaku KROK 8: P¯i vypnutÈm za¯ÌzenÌ odpojte od podloûky kabel potenciometru a zmÏ¯te
(potenciometr) odpor mezi Ëerven˝m a Ëern˝m dr·tem. Odpor musÌ dosahovat hodnoty 8 ñ 12 kOhm.

Je-li namÏ¯en· hodnota mimo toto rozmezÌ, potenciometr vymÏÚte.

             Vadn˝ potenciometr zpravidla nevykazuje û·dn˝ odpor (pr˘chod).

Motor KROK 9: Odpojte oba ËernÈ vodiËe (A1 a A2) a zkontrolujte pr˘chod mezi nimi.
Pr˘chod znamen·, ûe motor je v po¯·dku. Neproch·zÌ-li tÏmito dvÏma vodiËi û·dn˝
proud, ukazuje to na problÈm s†motorem, v†takovÈm p¯ÌpadÏ zkontrolujte kart·Ëe
motoru. P¯esvÏdËte se, zda jsou rovnomÏrnÏ opot¯ebenÈ a vytvo¯te pevn˝ kontakt
s†kolektorem motoru. Jsou-li kart·Ëe kratöÌ neû 0,9 cm, vymÏÚte je. ZjistÌte-li, ûe
kart·Ëe jsou v†po¯·dku, vymÏÚte motor.

Kalibrace tlaku KROK 10: P¯i kalibraci postupujte podle n·vodu na stranÏ 33.

Regul·tor tlaku KROK 11: Ned·-li se za¯ÌzenÌ kalibrovat a v†krocÌch 1 ñ 9 se vöechny souË·sti uk·ûou
v†po¯·dku, je nutno vymÏnit regul·tor tlaku.

UpozornÏnÌ



3333333333

PŘI NÁSLEDUJÍCÍCH PRACÍCH SE STROJ A
ELEKTRONICKÉ KOMPONENTY NACHÁZÍ
POD NAPĚTÍM!

KALIBRACE REGULÁTORU TLAKU

Tato nastavenÌ musÌ b˝t provedena p¯i kaûdÈ
v˝mÏnÏ tlakovÈho Ëidla, regul·toru tlaku nebo
obou tÏchto souË·stÌ.

1. Nastaven� nulového bodu

1. P¯epnÏte obtokov˝ ventil do nas·vacÌ polohy (Otev¯eno).
2. Regul·torem tlaku nastavte minim·lnÌ hodnotu (proti
smÏru hodinov˝ch ruËiËek).
3. UvolnÏte örouby regul·toru tlaku a spodem jej vyjmÏte
z†pouzdra.
4. UmÌstÏte z·suvkov˝ m˘stek na svorku ÑP-ZRì.

Tento z·suvkov˝ m˘stek se dod·v· s†kaûd˝m
regul·torem tlaku (podloûkou) a je instalov·n na
svork·ch ÑP-ZRì.

Chcete-li provÈst ÑnastavenÌ nulovÈho boduì regul·toru
tlaku zabudovanÈho v†p¯Ìstroji, odstraÚte z·suvkov˝
m˘stek z†jednotlivÈ svorky ÑP-ZRì a umÌstÏte jej na obÏ
svorky ÑP-ZRì. Po ukonËenÌ nastavov·nÌ nulovÈho bodu
vraùte m˘stek na jednu jednotlivou svorku ÑP-ZRì.
5. ZapnÏte p¯Ìstroj (ON) a ujistÏte se, ûe nenÌ v†chodu.
6. Jestliûe svÌtÌ ûlutÈ svÏtlo na podloûce, ot·Ëejte pomocÌ
izolovanÈho öroubov·ku regulaËnÌm potenciometrem ÑLCD
ZEROì proti smÏru hodinov˝ch ruËiËek, dokud kontrolka
nezhasne. Pak otoËte zpÏt po smÏru hodinov˝ch ruËiËek
pr·vÏ tak, aby se kontrolka znovu rozsvÌtila. Zkontrolujte
LCD displej. Pokud se na nÏm zobrazuje ˙daj Ñ000ì, je
nastavenÌ nulovÈho bodu dokonËeno. Ukazuje-li displej vÌce
neû Ñ000ì, ot·Ëejte regulaËnÌm potenciometrem opÏt proti
smÏru hodinov˝ch ruËiËek, dokud se neobjevÌ Ñ000ì.
ZobrazÌ-li se Ñ- - -Ñ, ot·Ëejte nulov˝m regulaËnÌm
potenciometrem po smÏru hodinov˝ch ruËiËek tak dlouho,
aû se objevÌ ̇ daj Ñ000ì.
7. Je-li ûlut· kontrolka zhasl·, ot·Ëejte regulaËnÌm
potenciometrem opÏt po smÏru hodinov˝ch ruËiËek, dokud
se nerozsvÌtÌ, a zde p¯estaÚte. P¯esvÏdËte se, ûe displej
ukazuje Ñ000ì.

Pokud je ûlut· kontrolka v†pr˘bÏhu nastavov·nÌ
trvale rozsvÌcen· nebo zhasl·, je tlakovÈ Ëidlo
vadnÈ a je nutno ho vymÏnit.

8. Po nastavenÌ vraùte z·suvkov˝ m˘stek na jednu
jednotlivou svorku konektoru ÑP-ZRì

2. Kalibrace tlaku

1. UpevnÏte na Ëerpadlo hadici Airless 1/4" o dÈlce 15 m,
st¯ÌkacÌ pistoli Airless s†tryskou 0,017ì a tlakomÏr do 340
bar.
2. Vloûte sacÌ trubku do n·doby obsahujÌcÌ Coro-Chek a
vodu.
3. P¯epnÏte obtokov˝ ventil do nas·vacÌ polohy (Otev¯eno).

4. ProveÔte nastavenÌ nulovÈho bodu podle pokyn˘ v†sekci
NASTAVENÍ NULOVÉHO BODU.
5. Ot·Ëejte regul·torem tlaku po smÏru hodinov˝ch ruËiËek,
dokud za¯ÌzenÌ nenasaje.
6. Uzav¯ete obtokov˝ ventil (st¯ÌkacÌ poloha).
7. Sledujte tlakomÏr a nastavte regulaËnÌ potenciometr
ÑPressureì na podloûce tak, aby tlak v†nejzazöÌ poloze
regul·toru Ëinil 205 bar (ot·ËenÌ po smÏru hodinov˝ch
ruËiËek = zvyöov·nÌ tlaku). V†pr˘bÏhu kalibrace by nemÏla
b˝t p¯ekroËena hodnota 250 bar. NÏkolikr·t stisknÏte
spouöù, abyste se ujistili, ûe tlak poklesl na 205 bar.

3. Kalibrace displeje z kapalných krystalů (LCD)

1. P¯ed zah·jenÌm tohoto nastavov·nÌ proveÔte
NASTAVENÍ NULOVÉHO BODU a KALIBRACI TLAKU.
2. Ot·Ëejte regul·torem tlaku, dokud tlak nep¯ekroËÌ 170
bar (˙daj na tlakomÏru) a za¯ÌzenÌ se nevypne.
3. PomocÌ izolovanÈho öroubov·ku nastavte regulaËnÌ
potenciometr ÑLCD SETì. Ot·Ëejte potenciometrem proti
smÏru hodinov˝ch ruËiËek tak dlouho, aû se ozve cvaknutÌ.
PotÈ vyrovnejte ̇ daj na displeji s†˙dajem tlakomÏru.
4. Nastavte regul·tor tlaku na r˘znÈ hodnoty a nÏkolikr·t
stisknÏte spouöù pistole, abyste se ujistili, ûe obsah
displeje i nad·le odpovÌd· ̇ daj˘m tlakomÏru.
5. UpevnÏte regul·tor tlaku zpÏt do pouzdra.

4. Nastaven� poklesu tlaku

1. UpevnÏte na Ëerpadlo hadici Airless 1/4" o dÈlce 15 m,
st¯ÌkacÌ pistoli Airless s†tryskou 0,017ì a tlakomÏr do 340
bar.
2. Vloûte sacÌ trubku do n·doby obsahujÌcÌ nemrznoucÌ
kapalinu (nebo Coro-Chek) a vodu.
3. ZapnÏte Ëerpadlo a ot·Ëejte regul·torem tlaku, dokud
za¯ÌzenÌ nezaËne s nas·v·nÌm.
4. UveÔte obtokov˝ ventil do polohy Tlak (uzav¯en).
5. Zatiûte Ëerpadlo tlakem 40 bar.
6. NÏkolikr·t stisknÏte spouöù pistole a sledujte pokles
tlaku p¯edtÌm, neû Ëerpadlo opÏt nabÏhne, aby znovu
vytvo¯ilo nastaven˝ tlak.
7. Je-li pokles tlaku vyööÌ neû 7 bar, nastavte regulaËnÌ
potenciometr ÑPhase Limitì tak, aby pokles byl menöÌ neû
7 bar a vzestup tlaku po uvolnÏnÌ spouötÏ pistole
nep¯ekroËil 14 bar. Tyto hodnoty jsou orientaËnÌ a mohou
se u r˘zn˝ch Ëerpadel mÌrnÏ liöit.

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

i
Hinweis

UpozornÏnÌ

Achtung

PozorPozorPozorPozorPozor
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ELEKTRICKÝ SYSTÉM

Obrázek 24

SCHWARZ/WEIß

Pol. Art.č. Název Počet
1 690193 Elektrick˝ p¯Ìpojn˝ kabel 1
2 690263 OdlehËenÌ tlaku pro p¯Ìpojn˝ kabel 1
3 690254 äroub pro zemnicÌ kabel 1
4 690283 VypÌnaË pro zapnutÌ/vypnutÌ 1
5 690256 Pojistka 8A pomalu reagujÌcÌ pro LP 460 1

690257 Pojistka 12A pomalu reagujÌcÌ pro
LP 540 + 690 1

6 690284 Drû·k pojistky 1
7 690297 Motor LP 460

690246 Motor LP 540
690298 Motor LP 690 1

8 690293 Regul·tor tlaku, elektronick˝ 1
9 690146 Z·suvkov˝ m˘stek 2
10 690278 TlakovÈ Ëidlo 1
11 690279 Potenciometr 1
12 690262 DistanËnÌ pouzdro 1
13 690143 Regul·tor tlaku 1
14 690294 LCD displej s†˙dajem o tlaku v bar 1
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VÝMĚNA ELEKTRICKÝCH KOMPONENTŮ

P¯i kaûdÈ v˝mÏnÏ regul·toru tlaku a/nebo
tlakovÈho Ëidla proveÔte elektrickÈ nastavenÌ.

P¯ed ̇ drûb·¯sk˝mi pracemi na stroji vûdy
vyt·hnÏte sÌùov˝ kabel ze z·suvky.

Regulátor tlaku

1. Vyt·hnÏte sÌùovou z·strËku p¯Ìstroje ze z·suvky.
2. Vyöroubujte z regul·toru tlaku 4 örouby (pol. 20,
obr. 17).
3. Odpojte vöechny p¯Ìpojky regul·toru tlaku (obr. 24).
4. Mont·û proveÔte v†opaËnÈm po¯adÌ.

Tlakové čidlo

1. Vyöroubujte örouby (pol. 20, obr. 17) a vyjmÏte regul·tor
tlaku z†Ëerpadla.
2. OddÏlte otoËn˝ kloub (pol. 13, obr. 17) od tlakovÈho Ëidla
(pol. 14, obr. 17). »idlo p¯itom drûte klÌËem 7/8ì a otoËn˝
kloub uvolnÏte klÌËem 11/16ì.
3. OddÏlte kabel Ëidla od podloûky. OpatrnÏ vyt·hnÏte kabel
ze svorkovÈ sk¯ÌnÏ a tlakovÈ Ëidlo demontujte
4. Mont·û proveÔte v†opaËnÈm po¯adÌ.

Potenciometr (regulátor tlaku)

1. V˝öe popsan˝m postupem uvolnÏte regul·tor tlaku.
2. Vyt·hnÏte kabel potenciometru z†podloûky regul·toru
tlaku.
3. PomocÌ imbosovÈho klÌËe 1/16ì uvolnÏte svÏracÌ öroub
v†potenciometru (pol. 13, obr. 24) a vyjmÏte jej, vËetnÏ
distanËnÌho dÌlu (pol. 12, obr. 24).
4. KlÌËem 1/2" nebo dlouh˝m n·strËn˝m pastorkem
uvolnÏte matici z†tyËe potenciometru.
5. Vyt·hnÏte potenciometr z†pl·ötÏ regul·toru tlaku.
6. Mont·û proveÔte v†opaËnÈm po¯adÌ.

Vyp�nač pro zapnut�/vypnut�

1. V˝öe popsan˝m postupem uvolnÏte regul·tor tlaku.
2. Odpojte oba kabely od spÌnaËe.
3. KlÌËem 9/16ì uvolnÏte matice na tyËi vypÌnaËe.
4. Mont·û proveÔte v†opaËnÈm po¯adÌ.

Držák pojistky

1. V˝öe popsan˝m postupem uvolnÏte regul·tor tlaku.
2. Odpojte oba kabely od spÌnaËe.
3. KlÌËem 9/16ì uvolnÏte matice na tyËi.
4. Mont·û proveÔte v†opaËnÈm po¯adÌ.
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Prohlášen� o shodě ES
dle 98/37/normy EG p¯Ìloha 11A smÏrnice pro stroje

My AIRLESSCO   BY    DUROTECH

se s�dlem 5397   Commerce Ave, Moorpark, CA 93536

prohlašujeme, že

zař�zen�: post¯ikovaË n·tÏrov˝ch  hmot

název modelu / č�slo LP  690, LP 540, LP  460, SL 1100

podle následuj�c�ch směrnice:

73 / 23 / EEC Směrnice pro n�zké napět�
ve znÏnÌ pozdÏjöÌch p¯edpis˘

89 / 336 / EEC Směrnice pro elektromagnetickou kompatibilitu
ve znÏnÌ pozdÏjöÌch p¯edpis˘

98 / 37 EC Směrnice pro stroje
ve znÏnÌ pozdÏjöÌch p¯edpis˘

Bylo projektováno a vyrobeno podle následuj�c�ch specifikac�:

EN  60335 - 1 EN 61000-3-2
EN 61000-3-3

TÌmto prohlaöuji, ûe v˝öe uvedenÈ za¯ÌzenÌ bylo vyprojektov·no tak, ûe splÚuje p¯ÌsluönÈ Ë·sti v˝öe uveden˝ch
specifikacÌ. Toto za¯ÌzenÌ splÚuje z·kladnÌ poûadavky smÏrnic.

Podpis: ÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖÖ

Jméno: pan Miroslav Liska

Fukce: ¯editel

Vypracováno u Airlessco by Durotech

Dne 14. ̇ nora 2001

Art. č. Označen�

69 05 00 STORCH-Airless LP 400 kpl.
69 10 00 STORCH-Airless LP 460 kpl.
69 20 50 STORCH-Airless LP 540 kpl., flex. nas·vacÌ systÈm
69 25 00 STORCH-Airless LP 540 kpl., pevn˝ nas·vacÌ systÈm
69 35 50 STORCH-Airless LP 690 kpl., pevn˝ nas·vacÌ systÈm
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STORCH, GmbH
MalÌ¯skÈ n·stroje a profesion·lnÌ p¯Ìstroje
42107 Wuppertal
Telefon: +49 (0)2 02 ñ 49 20 ñ 0
Telefax: +49 (0)2 02 ñ 49 20 ñ111
E-mail: info@storch.de
Internet: www.storch.de


