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Pozor

S timto zafizenim zachazejte s maximalni opatrnosti.
Vysokotlaky proud kapaliny mize zplsobit mimoradné nebezpeéna zranéni.
RIDTE SE VSEMI VYSTRAZNYMI POKYNY!

Pred uvedenim tohoto zafizeni do provozu si pfectéte bezpecnostni pokyny a navody k pouzivani tohoto zafizeni.
Seznamte se s postupem odtlakovani na strané 9 této prirucky a RIDTE SE JIM.

Veskeré Udrzbarské prace smi provadet pouze autorizovana servisni stanice.

Provadéni Uprav zafizeni STORCH nebo dili STORCH neni dovoleno.
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uvobp
Vas novy pfistroj Airless pro nastfik barvy splfiuje pozadavky profesionalniho malifského provozu.

Technické Gdaje

LP 400 LP 460 LP 540 LP 690
Tlak 205 bar 205 bar 205 bar 205 bar
Vykon 1,8 I/min 2,0 I/min 2,5 I/min 2,8 I/min
Velikost trysky 1 pistole do 1 pistole do 1 pistole do 1 pistole do
0,021 0,023 0,025 0,027
Motor DCTEFCO0,5PS DCTEFC0,6 PS DCTEFCO0,75PS DC TEFCO0,9 PS
Hmotnost 17 kg 20 kg 27/34 kg 35 kg

Pfed zahajenim prace si pozorné proc¢teéte bezpecnostni opatieni a bezpe¢nostni pokyny na stranach 7,8,9 a
10 a v8echny §titky a pokyny na stroji a fidte se jejich obsahem.

Upozornéni

VYSTRAZNE POKYNY V PRIRUGCE

- Upozorfiuje uzivatele na situace, v nichz by se mohl zranit
. - Upozorfiuje uzivatele na situace, ve kterych by mohlo dojit k poSkozeni nebo zni¢eni pfistroje
ozor
- Upozornuje uzivatele na kroky nebo postupy, které jsou nutné pro spravnou opravu nebo udrzbu pfistroje
- Upozorniuje na ddilezité postupy nebo doplriujici informace

Upozornéni

PROPLACHOVANI
Pred pouzitim Vaseho stfikaciho zafizeni si pfe¢téte nasledujici navod.

1. Novy pristroj
Vas novy pfistroj byl ve vyrobnim zavodé kontrolovan s olejem, ktery byl ponechan v ¢erpadle. Pfed pouzitim barvy na
bazi oleje jej proplachnéte technickym benzinem.

Pfed pouzitim barvy feditelné vodou proplachnéte zafizeni technickym benzinem, nasledné mydlovou vodou a teprve
pak ¢istou vodou.

2.Vyména barev
Proplachnéte pfistroj odpovidajicim rozpoustédlem, napf. technickym benzinem nebo vodou.

a) Prechod z vodou Feditelnych na olejové barvy
Proplachnéte zafizeni mydlovou vodou a nasledné technickym benzinem.

b) Pfrechod z olejovych na vodou Feditelné barvy.
Proplachnéte zarizeni technickym benzinem, nasledné mydlovou vodou a teprve pak €istou vodou.

3. SKLADOVANi

Vzdy zafizeni odtlakujte (viz. ODTLAKOVANI na strané 9), pokud je skladujete nebo nechavate bez dozoru.

Barva na bazi oleje: Proplachnéte pfistroj technickym benzinem. Ujistéte se, Ze v ném nezlstal zadny tlak. Poté
uzavrete obtokovy ventil (stfikaci poloha).

Barva feditelna vodou: Proplachnéte zafizeni vodou a nasledné technickym benzinem. Pred del§im skladovanim pouzijte
smeés vody a Cistého motorového oleje v pomeéru 1/1. Vzdy se ujistéte, ze pfistroj je bez tlaku. Pro skladovani uzavrete
obtokovy ventil.

NIKDY NENECHAVEJTE CERPADLO BEZ DOZORU, KDYZ JE POD TLAKEM!

Pozor

4, Uvedeni do provozu po skladovani
Pred pouzitim barvy feditelné vodou proplachnéte pfistroj mydlovou vodou a pak €istou vodou.
Pfi pouziti barvy na bazi oleje proplachnéte zafizeni pfislusnym fedidlem.
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POSTUP PRI PROPLACHOVANI

Obtokovy ventil (obr. 1)

1. Slouzi k odtlakovani systému a k uvedeni pfistroje do
pozice OTEVRENO pro nasavani. (tato pozice je dosazena,
kdyz je mezi télesem ventilu a kfidlovou packou Siroka
mezera)

Obrazek 1

2. V poloze UZAVRENO je mezi Gchytem a télesem jen
velmi mala mezera. Po uzavfeni se systém nachazi pod
tlakem.

3. Zachazejte s pfistrojem s maximalni opatrnosti!

REGULATOR TLAKU (obr. 2)
Slouzi k nastaveni tlaku. Pro zvySeni tlaku jim otoCte po
sméru hodinovych ruc¢icek, pro snizeni proti sméru.

9,

1. Ujistéte se, zZe je bezpe€nostni pojistka pistole zajistena
a ze v pistoli neni namontovana tryska. V kapitole Strikaci
pistole 007 XL je popsano, jak zajistite pojistku, a jaké
bezpec€nostni prvky jsou instalovany. Viz. obrazek 4.

Obrazek 2

Obrazek 4

DEMONTAZ TRYSKY, ZAJISTENI POJISTKY PISTOLE.

2. Pro naplnéni ¢erpadla a hadic nalijte do velké kovové
nadoby Cisté, vhodné rozpoustedio.

3. Vlozte do nadoby nasavaci trubku.

4. Pfepnéte obtokovy ventil do polohy ,OTEVRENO*, tj.
do nasavaci polohy. Viz. obrazek 1.

©
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5. Namirte pistoli do nadoby a pevné pritisknéte jeji
kovovou cast ke sténé nadoby. Viz. obrazek 5.

Abyste snizili riziko tvorby statické elektfiny, které
by mohly zpisobit pozar nebo vybuch, drzte pfi
proplachovani kovovou ¢ast pistole pevné
pritisknutou ke kovové nadobé. Tak zabranite také
vystfikovani. Viz. obrazek 5.

Pozor

Obrazek 5

VYTVORTE PEVNY KONTAKT KOVU S KOVEM MEZI PISTOLI
ANADOBOU.

6. Uvolnéte bezpecénostni pojistku pistole a stisknéte
spoust. Pfepnéte klopny spina¢ ON-OFF do polohy ,,ON*
(obr. 3). Otocte regulator tlaku (obr. 2) po sméru hodinovych
rucicek a zvyste tlak pravé na takovou hodnotu, aby se
Gerpadlo spustilo.

/)

@ vypnuto

VYPINAC PRO
ZAPNUTI/VYPNUTI

zapnuto

Obrazek 3

7. Uzavrete obtokovy ventil. Cerpadlo, hadice a pistole
tak budou proplachnuty rozpoustédlem. Nechte pfistroj
bézet, dokud nezacne rozpoustédlo vytékat z pistole.

8. Uvolnéte spoust a zajistéte pojistku pistole.

9. Na zacatku stfikani umistéte saci trubku do nadrze
s materialem. Odjistéte pistoli, namifte ji do jiné, prazdné
kovové nadoby a stisknéte spoust. Kovovou ¢ast pistole
pfitom drzte pevné pfitisknutou ke sténé kovové nadoby.
VyCerpejte rozpoustédlo z Cerpadla i z hadice. Do zahajeni
stfikani znovu zajistéte pojistku.

10. Chcete-li stfikaci zafizeni skladovat, vyjméte saci
trubku z nadoby s rozpoustédlem. Kovovou ¢ast pistole
pfitom drzte pevné pfitisknutou ke sténé kovové nadoby.
Vycerpejte rozpoustédlo z erpadla i z hadice. Znovu
zajistéte pojistku pistole. Viz. SKLADOVANI na strané 4.

11. Pfi vypinani pfistroje se vzdy fidte pokyny v kapitole
ODTLAKOVANI na strané 9.



MONTAZ
1. Pripojeni hadice a pistole

a. Odstrante z vytokové pfipojky plastovou zatku a
nasroubujte vodivou nebo uzemnénou hadici na materidl
(provozni tlak 205 bar).

b. Na opac¢ném konci hadice pfipojte stfikaci pistole
Airless.

c. Nepouzivejte hadice Airless s ocelovym plastém, nybrz
pouze s nylonovym.

V mistech napojeni hadic nepouzivejte tésnéni

zavitQ, jsou samotésnici. Utésnéni zavitl uzivejte

pouze u kénickych zavitl (zavity NPT na barvici
upozomeni jednotce a krytu filtru).

2. Naplrite olejovou nadobku prstencové matice do tretiny
pistovym olejem (TSO), ktery je soucasti dodavky.

Obrazek 6

3. Kontrola pfivodu elektrické energie

Zkontrolujte parametry el. pfipojky (230 V, 50-60 HZ AC a
16 A).

Uzivejte pouze prodluzovaci kabely o prifezu minimalné
2,5 mm?2a maximalni délce 50 m

4.Uzemnéni

Abyste snizili riziko tvorby statické elektfiny,

pozaru nebo vybuchu, které mohou vést

k téZkym zranénim a poSkozenim majetku, vzdy

_ uzemnéte stfikaci zafizeni, sou€éasti systému i

dpozoment 1 astiikavany objekt podle pokyn na strané 10.
5. Proplachnéte strikaci zafizeni
Postupujte podle pokyn( v kapitolach PROPLACHOVANI -
Novy pfFistroj na stran& 4 a PROPLACHOVANI na
strané 5.

ZAHAJENi PRACE

1. Funkce ovladacich prvki

OBTOKOVY VENTIL (obr. 7)

Obtokovy ventil umozriuje nasavani ¢erpadla a odtlakovani
systému.

Slouzi k odtlakovani systému v poloze OTEVRENO
k nasavani barvy. (Tato poloha je dosazena, kdyz je mezi
télesem ventilu a kfidlovou packou SirSi mezera.)

Siroky otvor

Obrazek 7

V poloze UZAVRENO je mezi tichytem a t&lesem jen velmi
mala mezera. Po uzavieni se systém nachazi pod
tlakem.Zachazejte s pfistrojem s maximalni opatrnosti!

Uzka mezera

REGULATOR TLAKU (obr. 8)
Slouzi k nastaveni tlaku. Pro zvySeni tlaku jim otocte po
sméru hodinovych rucicek, pro snizeni proti sméru.

@ Obrazek 8

2. Priprava materialu

a. Namichejte material podle doporuceni vyrobce.
b. Vlozte nasavaci trubku do kovové nadrze.

3. Spusténi strikaciho zarizeni (viz. obr. 7, 8 a 9)

a. Obtokovy ventil musi byt otevieny (v nasavaci poloze).
b. Pfesvédcte se, Ze pojistka pistole je zajiSténa, a poté
namontujte do drzaku trysku.

c. Pfepnéte vypinac do polohy ,ON“.

/)
zapnuto @ nuto
. — P Obrazek 9
VYPINAC PRO

ZAPNUTI/VYPNUTI
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Hinweis

Pro zastaveni zafizeni v pfipadé nouze vypnéte
motor. Odtlakujte Cerpadlo (tlak materialu
v ¢erpadle) podle pokyn( v kapitole

upozornsni ODTLAKOVANI na strané 9.

d. OtaCenim regulatoru tlaku po smeru hodinovych rucicek
zahajte nasavani ¢erpadla.

e. Po odvzdus$néni ¢erpadla (material vystupuje z hadice
bez bublin) uzavrete obtokovy ventil.

f. OtoCenim regulatoru tlaku nastavte pozadovany stfikaci
tlak. Hodnota se zobrazi na LCD displeji.

g. Uvolnéte pojistku pistole. Nyni mizete zacit se
stfikanim.

Pro stfikani do nadoby s barvou pouzijte vzdy
. kovovych povrch pistole a nadrze. Viz. obrazek
ozor v
5 na strane 5.

4. Nastaveni tlaku

a. Pro zvysSeni tlaku otolte regulatorem po sméru
hodinovych rucicek, pro snizeni proti sméru.

dosazeni optimalniho vzhledu nastfiku.

Je-li zafizeni provozovano pod vySSim tlakem,

je disledkem plytvani materialem, pred¢asné

opotfebovavani trysky a kratsi zivotnost celého
Upozornéni pFIIStrOje.

c. Potfebujete-li zpracovat velkou nastfikovou plochu,
pouzijte namisto zvySeni tlaku vétsi trysku.

d. Poté zkontrolujte nastfikovy obraz.Velikost trysky a Ghel
stiikani uréuji pratokové mnozstvi a §ifku nastriku.

5. Cisténi ucpané trysky

Rid'te se pokyny v kapitole ODTLAKOVANI na
bozor strané 9.
Pfi ¢isténi trysky nebo kontrole jeji prichodnosti nikdy
nedrzte ruku, télo nebo prsty obalené hadrem pred Ustim
trysky, abyste se vyhnuli nebezpec¢i vstfiknuti. Chcete-li
zkontrolovat, zda je tryska prlchozi, vzdy drzte pistoli
namifenou na zem nebo do nadoby.

Existuje jednoduchy zplisob, jak zabranit tvorbé usazenin
na vnejsi strané trysky:

Zajistéte pistoli a vzdy, kdyz preruSujete stfikani, i na
pouhou minutu, ji ponofte do malé nadoby s rozpousteédlem,
které je kompatibilni s rozstfikovanym materialem. Nema-
li barva nahromadéna na vnéjsi strané trysky, ochrany
trysky a pistole ¢as zcela zaschnout, prostfedek ji oddeli
dokonaleji

©
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Ucpana standardni tryska - Cistéte vzdy teprve
po vymontovani z pistole. Ridte se pokyny
v kapitole ODTLAKOVANI na stran& 9.

Pozor

6. Vypnuti strikaciho zafizeni

a. Vzdy, kdyz preruSujete stfikani, i jen na kratkou chvili,
Fidte se varovanim v kapitole ODTLAKOVANI na
strané 9.

b. Trysku a pistoli ¢istéte podle pokyn( v navodu k obsluze.
c. Na konci kazdého pracovniho dne stfikaci zafizeni
proplachnéte. Viz. PROPLACHOVANI na stranach 4 a 5.
K proplachovani pouzivejte rozpoustédlo odpovidajici
materialu. Poté naplrite ¢erpadlo a hadice rozpoustédlem
na béazioleje.

d. Pokyny pro del§i odstaveni nebo skladovani viz.
strana 4.

Po napInéni olejovym rozpoustédlem systém
odtlakujte.

Upozornéni

Displej z kapalnych krystala (LCD)

Vase stiikaci zafizeni je vybaveno LCD displejem, tlak
v systému se zobrazuje v bar.

VYSTRAZNE POKYNY

V tomto systému NEPOUZIVEJTE halogenovana
rozpoustédla. Obtokové ventily a mnoho dalSich sou¢asti
stfikacich zafizeni Airless je vyrobeno z hliniku, takze
mUze dojit k vybuchu. Cistici prostiedky, barvy a lepidla
mohou obsahovat halogenovana rozpoustédla z uhlovodik.
NIKDY JE NEPOUZIVEJTE! Abyste méli jistotu, obratte
se na Vaseho dodavatele materialu. Nejbéznéjsi z téchto
rozpoustédel jsou: karbontetrachlorid, chlorobenzen,
dichloretan, dichloretyleter, etylbromid, etylchlorid,
tetrachléretan.

Dalsi predpisy a pravidla pro bezpec¢ny provoz zarizeni
Airless.

Protitrazové predpisy profesnich svazl

Pro provoz zafizeni Airless plati na Uzemi Spolkové
republiky Némecko pfislusné protilrazové predpisy,
zvlasteé:

Elektricka zafizeni a provozni prostifedky
BGV A2, dosud VBG 4

Prace s rozstfikovaci kapalin
BGV D15, dosud VBG 87

Jako provozovatel zafizeni Airless jste povinen Fidit se
pokyny a povinnostmi, které z téchto predpisl vyplyvaiji.
To plati zvlasté pro provadéni pravidelnych provéreni a
kontrol, zpravidla minimalné 1x do roka, které musite
zajistit.



VYSTRAZNE POKYNY (pokracovani)

Provozovatelé zafizeni Airless v jinych zemich mimo
Némecko se musi fidit pfisluSsnymi platnymi mistnimi
pfedpisy pro provoz zafizeni Airless.

Vysokotlaky paprsek mize zplsobit tézka zranéni.
Zachazejte s pristrojem s maximalni opatrnosti. Ridte se
pokyny v kapitole ODTLAKOVANI na strané 9. Dale dodrzujte
vS8echny varovné pokyny. Zafizeni smi obsluhovat pouze
zaSkolené osoby.

Postup v pfipadé nehody - zranéni vystfikovanym
paprskem Airless.

Jestlize médium pronikne k{zi, okamzité privolejte Iékare.
NeosSetfujte zranéni jako prostou feznou ranu. Lékafi
presné sdélte, jaké médium bylo vstfiknuto.

Upozornéni pro Iékare: Vstiiknuti pod k(zi je traumatické
zranéni. Toto zranéni musi byt co nejrychleji chirurgicky
oSetfeno. Neodkladejte ukon, abyste nejprve zjistili
jedovatost. Jedovatost je problém u nékterych natérl pri
vstiiknuti pfimo do krevniho obéhu. Mlze byt vhodna
konzultace s plastickym chirurgem nebo specialistou na
ruce.

Nebezpedéi vstriknuti

Materialy pod vysokym tlakem pronikaji kiizi a zp@sobuji
velmi tézka zranéni, v jejichz ddsledku mohou byt za
urcitych okolnosti nutné i amputace.

NIKDY nemifte stfikaci pistoli na jiné osoby ani na ¢asti
vlastniho téla.

NIKDY nepokladejte dlaf nebo prsty na Usti stfikaci trysky,
ani obalené hadrem nebo jinym materialem. Barva pronikne
materialem i rukou.

NIKDY se nepokous$ejte zastavit Unik barvy nebo zménit
jeho smér rukou nebo télem.

Pied stiikanim VZDY nasadte ochranu trysky.
Kdyz pravé nestiikate, VZDY zajistéte spoust pistole.
Pro &isténi trysku z pistole VZDY demontuijte.

NIKDY se nepokousejte zatlaCit barvu zpét pistoli a hadici,
ani stlaenym vzduchem.

Pred cisténim nebo demontazi trysky nebo Udrzbou zarizeni
se VZDY fidte pokyny v kapitole ODTLAKOVANI na
strané 9.

Pred kazdym pouzitim se vzdy presvedcte, ze bezpecnostni
prvky bezvadné funguiji.

Pfed kazdym pouzitim dotahnéte vSechny spoje soucasti,
skrz které se dopravuje material.

Lékarské osetieni

Pokud mate podezieni, Ze pod vasi k(izi pronikl material,
okamzité pfivolejte |ékafe. NeoSetfujte zranéni jako
prostou feznou ranu.

*

Okamzité se odeberte na pohotovost

Sdélte oSetfujicimu Iékafi, Zze se pravdépodobné jedna
o zranéni vstfiknutim

Informujte ho, s jakym materialem jste pracovali, a
upozornéte ho na UPOZORNENI PRO LEKARE vyse
v této kapitole.

VSeobecna bezpecénostni opatfeni

NIKDY na tomto zafizeni neprovadéjte technické Upravy.
V prostoru, kde se stfika NIKDY nekufrte.

NIKDY nenastfikavejte snadno vznétlivé materialy.
NIKDY nepracujte v blizkosti déti.

NIKDY nenechavejte se stfikacim zafizenim pracovat jinou
osobu, pokud nebyla fadné seznamena s jeho bezpe¢nym
zachazenim a neprecetla si provozni manual.

PF¥i stfikani VZDY pouzivejte stfikaci masku, rukavice a
ochranu oci.

VZDY se ujistéte, Zze hasici pfistroje jsou snadno
dosazitelné a fadné udrzované.

NIKDY NENECHAVEJTE STRIKACI ZARIZENI BEZ
DOZORU, KDYZ JE POD TLAKEM, RIDTE SE POKYNY V
KAPITOLE ODTLAKOVANI NA STRANE 9.

Vzdy zkontrolujte stfikaci prostor

V prostoru se nesmi nachazet cizi predmety.

Ujistéte se, Ze je v ném zajisténo dostateéné vétrani, které
mUZze dobre odvadét vypary a mlhoviny.

NIKDY ve stfikacim prostoru neskladujte hoflavé materialy.
NIKDY nestfikejte v blizkosti otevieného plamene nebo
jiného potencialniho zdroje vzniceni. Nastfikavana plocha
by méla byt vzdalena od stfikaciho zafizeni nejméné 8 m.
Prestoze kryty motor( zafizeni Airless jsou zcela uzaviené
NEJSOU pfistroje chranény proti vybuchu.



Hinweis

VYSTRAZNE POKYNY (pokracovani)

Bezpecnost strikaci pistole

Kdyz pfistroj nepouzivate, provadite jeho CiSténi nebo
udrzbu, VZDY pistoli zajistéte.

Neodstrariujte ani neupravujte ZADNOU sougast pistole.
Pfed &isténim VZDY demontujte trysku. Proplachnéte

pouzitim zkontrolujte funkci véech bezpec¢nostnich prvk.

PFi demontazi trysky nebo hadice od pistole postupujte
opatrné. Ucpané vedeni obsahuje kapalinu pod tlakem. Je-
li tryska nebo vedeni ucpané, fidte se pokyny v kapitole
ODTLAKOVANI na strané 9.

Ochrana trysky

Dbejte na to, aby byla béhem stfikacich praci ochrana trysky
VZDY nasazena na stiikaci pistoli. Ochrana trysky Vas
upozornuje na nebezpeci vstfiknuti a zabranuje pfiblizit
prsty nebo jinou ¢ast téla pfilis blizko k trysce.

Tryska

Pri ¢isténi a vyméneé trysek postupujte velmi opatrné. Pokud
se tryska pfi stfikani ucpe, okamzité pistoli zajistéte. VZDY
se fidte pokyny v kapitole ODTLAKOVANI. Poté trysku
demontujte za Gcelem vycisténi.

Nikdy neotirejte usazeniny okolo trysky, kdyz je zafizeni
pod tlakem.

Po vypnuti ¢erpadla a odtlakovani pfistroje podle pokyn(
v kapitole ODTLAKOVANI trysku a ochranu trysky vzdy
demontujte a vyCistéte.

Nebezpeci toxickych médii

Nebezpecné kapaliny nebo jedovaté vypary mohou zptisobit
tézka zranéni nebo vést dokonce ke smrti, pokud se
dostanou do o¢i nebo do kontaktu s kiizi, jsou vdechnuty
nebo spolknuty. Seznamte se s riziky pouzivaného
materialu. Nebezpetné materialy skladujte a likvidujte
podle pokyn( vyrobce a v souladu s mistnimi, regionalnimi
i statnimi predpisy. VZDY pouzivejte ochranu o&i, ochranné
rukavice, ochranny odév a ochranny dychaci pfistroj podle
doporuceni vyrobce materialu.

ODTLAKOVANI

Abyste zabranili potencialnim tézkym zranénim, postupuijte,
kdyz chcete stiikaci zafizeni vypnout, provést kontrolni
nebo Udrzbarské prace, namontovat hadici nebo pistoli,
vymenit Ci vyCistit trysky, preruSit praci nebo zafizeni
odtlakovat nasledujicim zptisobem.

©
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1. Zajistéte pojistku pistole. Popis bezpecnostnich prvki
a zajisténi pojistky najdete v kapitole STRIKACI PISTOLE.

2. Vypnéte pfistroj a vytahnéte zastréku ze zasuvky.

3. Odjistéte pojistku pistole a stisknéte spoust, abyste
pfistroj zbavili zbytkového tlaku materialu.

Pevné pritom tisknéte nékterou kovovou ¢ast pistole
k uzemnéné kovové nadobé.

4. Otevrete obtokovy ventil a vypustte tak zbytkovy tlak
kapaliny.

V oteviené poloze je mezera mezi pakou ventilu a kiidlem
vetsi

velka mezera

Upozornéni

mala mezera

Pakou ventilu miizete otacet dopravai doleva.
Miize ukazovat do riznych sméru.

Upozornéni

5. Opét pistoli zajistéte

Pfi skladovani pfes noc nebo po delSi dobu je
tfeba obtokovy ventil uzavrit.
Upozornéni
Je-li tryska nebo hadice ucpana, postupujte podle vyse
uvedenych krokll 1 az 5. Zatimco v kroku 4 snizujete tlak,
vedte proud barvy do vhodni nadoby. Pokud mate
podezieni, ze z divodu poskozeni obtokového ventilu nebo
z jinych dlvodl nedoslo k odtlakovani, opét pistoli zajistéte
a dopravte zafizeni do autorizované servisni stanice firmy
STORCH.



VYSTRAZNE POKYNY (pokracovani)

Hadice

Pred kazdym pouzitim hadicové spoje pevné dotahnéte. Kapaliny pod tlakem mohou volny spoj roztrhnout nebo miize
dojit k Uniku proudu kapaliny pod vysokym tlakem v misté spoje, coz mliZe vést ke vstriknuti materialu nebo k tézkym
zranénim.

Pouzivejte pouze hadice s pruzinovou ochranou. Pruzinova ochrana pfispiva k tomu, aby hadice nepfehnuly ani se
jinak neposkodily, coz by mohlo zpUsobit vznik trhlin a Gnik kapaliny pod vysokym tlakem.

NIKDY nepouzivejte poskozenou hadici, protoze by mohla prasknout nebo se roztrhnout a zpUsobit vstriknuti materialu
nebo jina tézka zranéni. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte vSechny hadice po celé délce na profiznuti, netésnosti,
opotrebeni, vypoukliny plasté, poskozeni nebo pohyb spojll. Zjistite-li nékteré z téchto poskozeni, okamzité hadici
vymérite. Nikdy nepouzivejte lepici pasku nebo jiné zplsoby opravy hadice, protoZe takovato opatreni nedokazi kapalinu
pod vysokym tlakem udrzet.

NIKDY SE NEPOKOUSEJTE HADICI OPRAVIT. Vadnou vysokotlakou hadici opravit nelze.

Uzemnéni

Uzemnéni stiikaciho zafizeni a ostatnich ¢asti systému snizuje nebezpeci tvorby statické elektfiny, pozarl nebo
vybuchl, které mohou mit za nasledek tézka zranéni a vécné $kody. Podrobnosti o uzemnéni naleznete
v elektrotechnickych predpisech.

Pted zapojenim sitové zastréky se VZDY ujistéte, Ze se vypina¢ pro zapnuti/vypnuti nachazi v poloze OFF.
Vzdy uzemnéte v§echny nasledujici soucasti:

1. Stfikaci zafizeni: Vzdy zapojte sitovy nebo prodluzovaci kabel nepoSkozenou vidlici s ochrannym kontaktem do
dokonale uzemnéné zasuvky. NEPOUZIVEJTE ADAPTERY.
Pouzivejte pouze prodluzovaci kabely se tfemi vodici a uzemnénou sifovou zastrékou se tfemi kontakty. UZivejte jen
zasuvky s ochrannym kontaktem odpovidajici sitové zastréce pfistroje. Ujistéte se, Ze je prodluzovaci kabel v bezvadném
stavu. Uzivate-li prodluzovaci kabel, zkontrolujte, zZe je dimenzovan pro spotfebu Vaseho pfistroje.
V tabulce nize jsou uvedeny nutné prifezy kabelu v zavislosti na délce kabelu a elektrickém zatizeni (tento
Udaj najdete na typovém Stitku Vaseho zafizeni). Mate-li pochybnosti, pouzijte prodluzovaci kabel s o stuperi
vétsim prlrezem.
Upozornéni

2. Vzduchové hadice: Pfi pouzivani pistole Airmix uzivejte pouze uzemnéné hadice.

3. Hadice na barvu: Uzivejte pouze uzemnéné hadice.

4. Sttikaci pistole: Uzemnéni je zajisténo pripojenim k hadici na barvu, ktera je pres pfistroj bezvadné uzemnéna.

5. Nastiikavany objekt: Podle mistnich predpisd.

6. VSechny kovové nadoby pouzivané k proplachovani.

Kontrola celkového odporu hadic Airless

Jednou tydné kontrolujte elektricky odpor hadice (pfi pouzivani hadic vice délek zmérte celkovy odpor).

Celkovy odpor (od jednoho konce k druhému) hadice, ktera se nenachazi pod tlakem, nesmi prekro€it hodnotu 29 Mega
Ohm (max.) pfi jedné délce hadice nebo kombinaci vice délek. V pfipadé prekroceni téchto limitnich hodnot je hadici

treba okamzité vymenit.

NIKDY nepouzivejte hadice o délce vice nez 150 m, aby nebyl pfekro¢en maximalini celkovy odpor.

Zatizeni kabelu

Zatizeni Napéti Jmenovity prifez v mm2 pfi délce prodluzovaciho kabelu

v ampérech ve voltech 10m 25m 50 m 100 m 150 m Vzdy se fidte
-6 220 - 240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00 doporu¢enym
-8 220 - 240 0,75 1,00 1,50 2,50 4,00 tlakema

- 10 220 - 240 0,75 1,00 2,50 4,00 4,00 navodem k
-16 220-240 1,00 1,50 2,50 4,00 4,00 obsluze
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VYSTRAZNE POKYNY (pokracovani)

Drzte se v bezpec¢né vzdalenosti od pohyblivych souc¢asti
Pfi spousténi stfikaciho zafizeni nebo jeho uvadéni do
provozu se drzte v bezpe¢né vzdalenosti od pohyblivych
soucasti. NIKDY nezasouvejte prsty do jakychkoli otvord,
aby Vam nebyly pohyblivymi ¢astmi ufiznuty nebo popaleny
o horké dily. Opatrnost je nejlepsi ochranou proti iraziim.
Pfi zapinani motoru udrzujte bezpe¢ny odstup od
pohyblivych Casti zafizeni. Pfed nastavovanim nebo
udrzbou nékteré mechanické Casti pFistroje postupujte
podle pokyn( v kapitole ODTLAKOVANI na strané 9.

Prevence poskozeni

Toto stfikaci zafizeni pracuje s tlakem max. 205 bar. Vzdy
zajistéte, aby byly vSechny soucasti a veSkeré pfislusenstvi
vhodné pro maximalni tlak 205 bar, abyste zabranili
poSkozenim, ktera by mohla vést k nebezpeénym
zranénim, jako napf. vstiiknuti a ke Skodam na majetku.

Pristroj pod tlakem NIKDY nenechavejte bez dozoru, abyste
zabranili nekontrolovanému pouzivani, které by mohlo mit
zanasledek tézka zranéni.

Po ukonéeni prace, pred nastavovanim, demontazi nebo
opravou nekteré Casti strikaciho zafizeni se vzdy fidte
pokyny v kapitole ODTLAKOVANI.

Nikdy nemeérnte ani neupravujte souc€asti pfistroje, abyste
zamezili poSkozenim, ktera mohou vést ke zranénim.

NIKDY nepouzivejte hadici na barvu, ktera je uréena pro
nizsi tlak, poskozena nebo nevodiva. Dbejte, aby nedoslo
k pfehnuti nebo nadmérnému stlaéeni hadic nebo jejich
treni o drsné, ostré nebo horké plochy. Pfed kazdym
pouzitim zkontrolujte hadici na poSkozeni a opotfebeni a
provérte, zda jsou vSechny spoje pevné.

KAZDOU poskozenou hadici vymérite. Nikdy nepouziveijte
lepici pasku nebo jiné zplsoby opravy hadice.

NIKDY se nepokousejte utésnit netésné misto na hadicich
nebo spojich rukou nebo jinou Casti téla. Pfistroj vypnéte
a odtlakujte podle pokyn( v kapitole ODTLAKOVANI.

Pouzivejte vyhradné schvalené vysokotlaké spoje a
nahradni dily.

VZDY se ujistéte, Zze hasici pfistroje jsou snadno
dosazitelné a fadne udrzované.
Zabranéni tvorbé statické elektfiny a pozarim/
vybuchiim

11
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VZDY se ujistéte, Ze jsou veSkeré pristroje a nastfikavané
objekty Fadneé uzemnény. Vzdy uzemnéte stiikaci zafizeni,
nadrz s barvou a nastfikavané objekty. DalSi informace
najdete v sekci Uzemnéni na strané 10.

Vypary vznikajici pfi stfikdni se mohou kontaktem
s jiskrami vznitit. Abyste snizili nebezpeci pozard,
umistéte stfikaci zafizeni vzdy ve vzdalenosti nejméné 8
m od nastfikavané plochy.

Sitovy kabel pfistroje nezapojujte ani nevytahujte ze
zasuvky, pokud existuje nebezpeci vzniceni vyparl ve
vzduchu tvorbou jisker. Ridte se bezpe&nostnimi pokyny
a dodrzujte bezpecnostni opatfeni pfedepsana vyrobcem
barev a rozpoustédel.

Pro Airless UCely pouzivejte pouze vodivé hadice na barvu.
Ujistéte se, ze je pistole uzemnéna pres pfipojku hadice.
Zkontrolujte uzemnovaci prichod v hadici i v pfistrojich.
Celkovy odpor (od jednoho konce k druhému) hadice, ktera
se nenachazi pod tlakem, nesmi prekrocit hodnotu 29 Mega
Ohm (max.) pfi jedné délce hadice nebo kombinaci vice
délek. Pouzivejte pouze hadice Airless s uzemnénim, které
jsou povoleny pro provozni tlak 205 bar.

Proplachovani

Eliminujte nebezpecéi zranéni vstfiknutim, statickou
elektfinou nebo vystfikovanim barvy dodrzovanim Cisticich
postupd. VZDY se Fidte pokyny v kapitole ODTLAKOVANi
na strané 9.

Pfed proplachovanim VZDY demontujte trysku. Pevné
pritisknéte nékterou z kovovych soucasti pfistroje k boku

sy v

sy v s

60°C. K tém patfi: aceton, benzen, éter, gazolin, nafta.
Jestlize mate pochybnosti, obratte se na svého dodavatele.
V prostoru nastfikavani/¢isténi NIKDY NEKURTE.



VYSTRAZNE POKYNY (pokracovani)
Strikani a ¢isténi hoflavymi barvami a rozpoustédly

1. Pokud se pfi stfikani pouzivaji hoflavé kapaliny, musi
se pfistroj vzdy nachazet ve vzdalenosti nejméné 8 m od
nastfikavané plochy. Vétrani musi byt dostatecné, aby
zabranilo nahromadéni vypar(.

Pristroje nejsou chranény proti vybuchu.
Pozor
2. Uzemnéte stiikaci zarizeni, nadrz s barvou i
nastfikavany objekt, abyste =zabranili tvorbé
elektrostatickych vyboji. Viz. sekce UZEMNENI na strané
10. Pouzivejte pouze vodivé hadice Airless, které jsou
povoleny pro provozni tlak 205 bar.

3. Pfed cCisténim pistole a stfikaciho zafizeni vzdy
demontujte trysku. Zajistéte kontakt pistole s kovovou
nadobou a stfikejte bez trysky, v dobfe vétraném prostoru,
do nadoby.

4. Pro ¢isteni nikdy nepouzivejte maximaini tiak. PRACUJTE
VZDY S NEJNIZSIM NASTAVENIM TLAKU.

5.V prostoru nastfikavani/Gisténi NIKDY NEKURTE.

STRIKACI PISTOLE STORCH 007 XL

Hlavni ¢asti stfikaci pistole a oto¢né trysky

oto€na tryska

pojistka pistole

ochranna krytka

rukojet s s drzakem trysky

filtrem

kryt spousté
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Strikaci pistole

Upevnéte stiikaci pistoli a hadici na zafizeni Airless a
pevneé utahnéte spoje. Zajistéte pojistku pistole.

* Viz. obrazek A

* Kdyz se pistole nepouziva, musi byt pojistka vzdy
zajisténa.

Vystrazné pokyny a bezpecnostni pfedpisy pro stfikaci
pistoli si prectéte v pfiru¢ce k vyrobku.

Obr. A i y .
pojistka

Pojistka stfikaci pistole
zajisténa

tésnéni trysky
otocna tryska

ochrannd krytka
s drzakem trysky

lGzko trysky



Osazeni otocné trysky

1. Pfed montéazi trysky a ochranné krytky s drzakem trysky
na pistoli se ujistéte, Zze v celém systému jiz neni zadny
tlak.

2. Vlozte kovové tésnéni (IGzko) trysky s tésnicim
krouzkem do drzéku trysky.

3. Mirné utahnéte prevleCnou matici drzaku trysky na
pistoli.

4. Zasunte trysku do drzaku tak, aby zapadla do drazek.
5. Pootocte trysku o0 90° ve sméru jazycku.

6. NatoCte ochranny kryt do pozadované polohy.

7. Utahnéte prevle€¢nou matici drzaku trysky pevné.

tésnici krouzek

/
S

prevle¢na matice

p ==
[ !t‘_’% N kovové
/ ﬁ!/‘:/ I\ t&snéni trysky
AN

ochranny kryt

s drzakem trysky i ,
nasada vratné

trysky

Cisténi pistole

Ihned po ukoncéeni prace pistoli proplachnéte
rozpoustédlem. Okartacujte trysky kartaCem namocenym
ve vhodném rozpoustédle a mirné je naolejujte, aby se na
nich nehromadila zaschla barva.

Gisténi filtru v rukojeti pistole

K ¢isténi filtru pouzivejte karta¢ namoceny ve vhodném
rozpousteédle. Filtr vymeénte nebo vyCistéte nejméné jednou
denné. Nékteré druhy barev mohou vyZzadovat vyménu filtru
jiz po nékolika malo hodinach provozu.

13
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Odstranéni ucpani otoéné trysky

1. Zajistéte pojistku pistole.

2. Otocte jazyCek otocné trysky o 180 stupnil.

3. Pokud se jazyCkem tézko otaci, trochu uvolnéte
pfesuvnou matici. Po otoCeni trysky ji pak musite znovu
dotahnout.

4. Odjistéte pojistku a stfiknéte do nadoby, abyste
odstranili ucpani.

5. Pak pistoli opét zajistéte a otocte trysku zpét do strikaci
polohy.

otocte trysku,
abyste ji mohli
vyjmout z drzaku

Odstranéni ucpani standardni trysky

Jestlize se ucpe standardni tryska, odtlakujte systém podle
pokyn(i v kapitole ODTLAKOVANI. Zajistéte pojistku pistole.
Demontujte ochranny kryt s drzakem trysky a vyjméte
trysku z drzaku. Vlozte trysku do vhodného rozpoustédla
avycistéte ji kartdCem (Nepouzivejte k Cisténi trysky jehly
nebo Spicaté nastroje. Wolframkarbidové jadro, ze kterého
se vnitiek trysky sklada, je velmi kiehky a mohl by se
poskodit.



STRIKACI TECHNIKY

Dobréa technika stfikani pistoli je dalezitou slozkou

Pokud nejste se stfikacimi technikami seznameni,

veskerych stfikacich praci. Schopnosti a vykonnost obsluhy  doporu¢ujeme Vam si tento oddil pfirucky dobfe precist a
nacvicit si spravnou techniku na vhodné plose

jsou stejné dllezité jako dobré pfistroje a dobra barva.
Dobra stfikaci technika je dovednost, které se Ize podle
nasledujiciho navodu rychle naudit.
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spravny uhel pistole i
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spravné

spravné

Drzte stiikaci pistoli ve vzdalenosti cca. 30 cm od pracovni plochy a kolmo k objektu.

Pistoli pohybujte rovnobézné a v pravém uhlu k ploSe.

Spravné
ek N 4 M
- 4 Srpé oc J
‘! Xest v rovhomeérném odstupu od plochg @

Pohybujte pistoli rovnomérné, abyste dosahli dobrého
pokryti. Mokra vrstva by méla dosahovat pravé o néco
menSi tloustky nez té, pfi které se jiz objevuje zatékani a
tvorba zaclon.

Nenaklanéjte stfikaci pistoli. Takovy pohyb se nazyva

obloukovy pohyb. Misto néj drzte stfikaci pistoli ve
vzdalenosti 30 cm v pravém Ghlu k pracovni ploSe.
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nepohybujte rukou po oblouku

Cim blize drzite stiikaci pistoli k pracovni ploge, tim
pistoli pohybovat, abyste zabranili zatékani a zaclonam.
Drzite-li stfikaci pistoli pfili§ daleko od pracovni plochy,
je vysledkem silna tvorba mlhy, ,pfesprejovani“ atenka a
hruba kryci vrstva.
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STRIKACI TECHNIKY (pokracovani)

CCeIkovy pohyb stfikaci pistole - pohyb ruky - kompl. rozsa@
A
bod stisku spousti — bod stisku spousti

Nastfikavejte jednotné drahy zleva doprava a zprava
doleva. Udrzujte pfitom rychlost stfikani, odstup,
prekryvani a tisknuti spousté tak rovnomeérné, jak je to
jenmozné.

Dulezité je po zahajeni pohybu pistole stisknout spoust a
pfed ukon¢enim pohybu ji pustit (zastavit vystup barvy).
Pohyb pistole je vzdy vetSi nez rozsah skute¢ného nanaseni
barvy. Timto zplisobem je mozno dosahnout rovnhomérného
rozdéleni barvy a jednotné tloustky vrstvy na celé ploSe.
Je-li pistole v okamziku stisknuti spousté v pohybu,
zanechéa rovnomérnou vrstvu barvy.

Prekryjte predchozi nanesenou vrstvu polovinou Sifky

nového nastriku. Mifte na okraj pfedtim nastfikané plochy. Abyste dosahli rovnomérného pokryti,
prekryvejte poloviny Sifky kazdé
nastfikové drahy

Pruhy v nastfiku Dobry nastfikovy obraz Barevna mlha, ,pfesprejovani“

i

Nastavte regulator tlaku tak, aby barva vychazela ze stfikaci
pistole rovhomérné.
Pfi pfiliS nizkém tlaku vznikaji pruhy.

PFilis vysoky tlak vede k nadmérné tvorbé mlzeni a
~presprejovani“, k silnému opotrebeni trysek a zvySenému
opotrebovavani stiikaciho zafizeni.

Spatny nasttikovy Dobry nastfikovy

obraz obraz
-y
4 ' ‘\ B

vnitfni hrana vneéjsi hrana

Takto se nastfikavaji vnitfni a vnéjsi hrany
VyzkouSejte nastfikovy obraz na testovaci ploSe Drzte stfikaci pistoli ve sméru stfedu hrany.

Stfikaci uhel se rozdéluje na dvé poloviny, okraje
nastfikového obrazu jsou na obou sténach stejné.
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ODSTRANENI PORUCH STRIKACI PISTOLE

CHYBA

PRIGINA

RESENI

Hrubé nanaseni barvy

PFili§ nizky tlak

Zvysit tlak

Nadmeérna tvorba mihy
(,presprejovani*)

Prilis vysoky tlak
P¥ilis Fidky material

Snizit tlak na optimalni rozdéleni barvy.
Pouzit méné fedidla.

PFiliS Siroky stfikaci paprsek

PFiliS velky Uhel nastfiku

Pouzit trysku s mensim stfikacim ahlem.

PFiliS Uzky stfikaci paprsek

P¥ili§ uzky ahel nastfiku

Pouzit trysku s veétSim stfikacim uhlem.

Ptili§ mnoho barvy

PFilis velky otvor trysky
P¥ilis fidky material
PFilis vysoky tlak

Pouzit nejbliz8i mens§i trysku.

Snizit tlak.

PFili§ malo barvy

P¥ilis maly otvor trysky
P¥iliS husty materidl

Pouzit nejblizsi vetsi trysku.
Zfedit material.

Tvorba pruhti na okraji
nastrikového obrazu

Tryska opotifebena
Otvor trysky pfilis maly
P¥ili§ husty material

Pouzit novou trysku
Pouzit trysku s veétSim otvorem

Tlusta povrchova vrstva barvy

Pfili§ husty material
PFilis velké mnozstvi
nanesené barvy

Zfedit material.
Snizit tlak a/nebo pouzit trysku s
nejbliz§im mensim otvorem.

Vrstva barvy neni kryci a hladka

P¥iliS husty material

Zredit material.

Nastfikovy obraz nepravidelny,
vybouleny

Ucpany otvor trysky
Poskozena tryska

Vycistit trysku.
Vyménit trysku

Prohlubné nebo zarezy, bubliny
v pracovni plose

PiliS vysoky podil rozpoustedia
Podklad nebyl zbaven mastnoty
Podklad neni schopen nést barvu

Pouzit méné rozpoustedla
Upravit podklad tak, aby byl bez
mastnoty a nosny

Ucpané filtry

Cizi télesav barvé
Hrubé pigmenty

Spatné rozemleté pigmenty
Usazeniny barvy na celém filtru

Barva a fedidlo se k sobé

nehodi

Vycistit filtr

Pouzit hrubsi filtr, pokud to otvor trysky
umoznuje

Pouzit hrubSi filtr a vétsi otvor trysky.
Pouzivat pouze barvu vhodnou pro
zarizeni Airless.

Zkontrolovat, zda bylo pouzito spravné
fedidlo podle Gdajl vyrobce.

Kontrolovani obrazu nastriku

Dobry, rovnomeérny obraz

Strakaty obraz
zvySit tlak
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VOLBA STRIKACI TRYSKY

Volba stiikaci trysky se fidi viskozitou barvy, druhem barvy a provadénych praci. Pfi nizSi viskozité (fidSi barva)
pouzivejte trysku s mensim otvorem, u vysSich viskozit (hustSi barvy) uzijte vétsi otvor trysky.

Velikost otvoru trysky, kterou je tfeba pouzit, zavisi dale na tom, kolik litrli barvy ma byt tryskou rozstfikovano.
Nepouzivejte trysky uréené pro vyssi vykon, nez je maximalni Cerpaci objem zafizeni Airless. Cerpaci objem se méfi
v litrech za minutu (I/min).

Tabulka pro vybér strikaci trysky
Otocné trysky (art. €.: 699-XXX)
Standardni trysky (art. ¢.: 698-XXX)

Vysvétleni velikosti trysek

Oznaceni trysek: VSechny trysky jsou oznaceny Sestimistnym Cislem artiklu. Prvni tfi Cislice je identifikuji jako vratnou
trysku (699) nebo standardni trysku (698).

Ctvrta &islice udava $itku nasttiku. PFi vynasobeni tohoto &isla 5 dostanete $itku v cm, kdyZ je pistole vedena ve
vzdalenosti 30 cm od objektu.

Pata a Sesta ¢islice udava pramér trysky (méfeno v tisicinach palce, tj. 17 = 0,017 palce).

Sitka nastiiku Otvor trysky (v palcich)

palcd | (mm) 0,09 | 0,011 ]0,013] 0,015] 0,017 ]0,019] 0,021 ] 0,023 | 0,025] 0,027 ] 0,031] 0,035

2-4 1(51-102) [J109 111 113 115

4-6 (102-152) 09 | 211* | 213" | 215 | 217 219 | 221 223 |225 | 227

6-8 (152-203) 09 | 311* |313* | 315" | 317 319" | 321 323 |325 | 327

8-10 | (203-254) K09 | 411* 413" | 415" | 417 419" | 421 423 | 425 | 427 | 431

10-12 | (254-305) 609 511 513* | 515* | 517" |519* | 521 523 |525 | 527 | 531 535

12-14 | (305-356) 613 | 615 | 617 |619 | 621 623 |625 | 627 | 631 635

14-16 | (356-406) 711 713 715 717 1719 721

Pratok vody 0,31 0,49 |069 | 091 | 1,17 147 | 1,79 |2,15 |254 | 2,96 | 3,90 | 4,98
(/min)
pfi 138 bar

Pratok disperzni |0,21| 0,38 |0,57 | 0,79 | 1,02 J125 | 1,51 |1,85 |2,20 | 2,50 | 3,33 | 4,24
barvy (I/min)
pfi 138 bar

Filtr pistole F F F F.C C C C C Vyjmout filtr
C = hruby

= §itka pfistroje 60
F = jemny

= §Sifka pfistroje
100

* Tyto velikosti trysek jsou k dispozici jako standardni
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Ke zpracovani nize uvedenych materiali je mozno
pouzit nasledujici velikosti trysek:

Materialy Velikosti trysek

0,007" bis 0,011"

bezbarvy lak,
tenkovrstva lazura

ak z umelé pryskyrice,] 0,011"bis0,013"
lakrylovy lak,
tlustovrsta lazura,
hloubkovy zakladni

natér

zékladni lak, 0,015" bis 0,019"
mofidlo, plnivo,
disperze,

zakladni natér,

disperzni lak

latex, disperze, 0,021" bis 0,031"
lepidlo na tkaninu

ze skelnych vlaken,
barva ze silikonové
pryskyfice, disperzni
silikatova barva,
tapetovy podklad

latex, disperze, 0,026" bis 0,031"
jemna makulatura,
lepidlo na textiln{

tapety

latex, disperze, 0,031" bis 0,035"
lepidlo na tkaninu ze
skelnych vlaken,

bitumenovy material,

ochrana proti ohni

Pro vybér spravné trysky se obrafte na vyrobce
nastrikového materialu a fidte se technickymi Gdaji.

Tloustka vrstvy

TlouStka vrstvy barvy zavisi na velikosti otvoru trysky,
rychlosti, kterou je pistoli pohybovano, a odstupu od
nastrikavanych objektd.

Volba trysky

Dvé trysky se stejné velkym otvorem ale réiznymi Sitkami
nastriku dodaji stejné mnozstvi barvy na réiznou plochu
(8irSi nebo uzsi pruhy).

Tryska se menSi Sitkou nastfiku usnadnuje stfikani na
Uzkych mistech.
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Vyména trysky

Pritokem materialu a vysokym tlakem dochazi s pribyvajici
délkou provozu ke zvétSovani otvoru trysky. Tim se méni
nastrikovy obraz.

Opotfebené trysky vyménte. Opotiebené trysky plytvaji
barvou, zpUsobuji ,pfesprejovani“, zhorsuji kvalitu
povrchu a snizuji vykon stfikaciho zafizeni.

PRAVIDELNA UDRZBA

1. Kdyz na konci dne ukonéujete préaci, vzdy Cerpadlo
zastavte v dolni Gvrati, abyste zabranili zaschnuti barvy
na pistnici s naslednym poskozenim prstencovych tésnéeni.

2. Zajistéte, aby byla nadobka na olej prstencové matice
vzdy do poloviny naplnéna pistovym olejem (TSO).
Pistovy olej prodluzuje zivotnost prstencovych tésnéni a
pistu.

3. Prstencovou matici denné kontrolujte. Méla by byt
utazena tak pevné, aby nemohl unikat zadny material.
Pokud je matice utazena pfiliS pevné, prstencova tésnéni
se znici.



A

Achtung

Nasledujici prace smi provadét pouze

kvalifikovany odborny personal
Pozor

UDRZBA ELEKTROMOTORU

1. Mazani - tento motor se dodava s trvale mazanymi
bezudrzbovymi kuli¢kovymi lozisky.

2. Uhlikové kartacky - uhlikové kartacky musi byt
pravidelné kontrolovany a pfi projevech opotfebeni
vyménény. Opotiebeni kartackl zavisi predev§im na
zplsobu jejich pouzivani. Doporucuje se zadit
s kontrolovanim opotiebeni kartackd velmi brzy, aby bylo
mozno stanovit, jak ¢asto je bude nutné kontrolovat
v budoucnosti. Standardni kartacky Leeson maji pocatecni
délku 1,8 cm. Jestlize se kartacky opotiebenim zkratily
na 0,9 cm, musi se vymeénit.

3.Vyména kartacku

a. Vytahnéte sitovou zastrcku pfistroje ze zasuvky.

b. OdSroubujte oba kryty na zadni strané motoru.

c. Uvolnéte uchytny Sroub kartaCové svorky a vyjméte
kartacovy kabel.

d. Zatlacte pridrzovaci svorku kartacku dovnitf a vyjméte
ji.

e. Odstrante opotfebené kartace (jeden na kazdé strané
motoru).

f. Namontujte nové kartaCe v opacném poradi a opét
upevnéte kryty.

Aby byla zaru¢ena dlouha Zivotnost, méli byste
pristroj po vyméné kartackd uvést do provozu,
pozor  aby se kartacky mohly zabéhnout na komutatoru.

K tomuto Ucelu pouzijte nadobu s antikoroznim
prostfedkem (Coro Check) a pfipojte Airless hadici s pistoli
a tryskou k pfistroji.
Otevrete obtokovy ventil a zapnéte Cerpadlo. Poté, co
zafizeni nasaje, nastavte Cerpadlo na vysoky tlak (Cerpadlo
bézi bez tlaku v cirkulaci s vysokymi otaCkami motoru.
Nechte pfistroj 20 minut v provozu, tim jsou kartacky
zabéhlé.
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Obrazek 10 Pfistrojovy filtr

(pFisluenstvi u LP 460 + LP 540 LO-BOY)

Kompletni blok filtru

Pol. Art.c.

690132
690216
690117
690960
690133
690131
690104
690105
690103
690712
690950

*8@0)*0)01#03[\)—*

Nazev

Pouzdro filtru

Pruzina pfistrojového filtru
O-krouzek

Pristrojovy filtr 60 M
Jadro filtru

Télo filtraéniho bloku
Sroubeni 3/8“ na 1/4"
Zatka 3/8"

Zatka L®

Dvojita vsuvka 3/8“ na 1/4"
Filtraéni blok kpl.

Pocet

—_ A e



RESENI PORUCH NA MISTE

PROBLEM PRICINA RESENi

Ptistroj nenasava Unik tlaku z téchto pFigin:
1. Uvolnéna pfevle¢na matice nasavaciho | 1. Dotahnout previe¢nou matici
systému
2. Opotiebené O-krouzky v nasavacim 2. Vymeénit O-krouzky u kolena nebo u
systému lGzka ventilu
3. Dirav nasavaci hadici 3. Vyménit nasavaci hadici

Provést udrzbu vstupniho a vypustniho

Poskozena nebo znecisténa koule ventilu

Pristroj nasaje, nema Nastaven pfilis nizky tlak Zvysit tlak

vS§ak zadny nebo ma

jen nepatrny tlak Ucpany filtr Vycistit nebo vymenit filtr pistole,

vstupni filtr a/nebo filtr pfistroje

Znecistény nebo opotiebeny Provést udrzbu ventill
vystupni ventil

Obtokovy ventil neudrzi tlak Vycistit nebo vymeénit obtokovy ventil

Opotfebena tésneni a/nebo pist 1. Dotahnout prstencovou matici
2. Vyménit lGzko vypustniho ventilu

Ptistroj neudrzi Opotiebenatryska Vyménit trysku.
stfikaci tlak Opotrebena tésnéni a/nebo pist Vymeénit tésnéni pistu.
Opotiebeny vystupni ventil Vyménit [Gzko vystupniho ventilu
Motor nebézi Spélena pojistka Sicherung auswechseln
Elektricka porucha Vymeénit pojistku ]
Viz. RESENI PORUCH ELEKTROINSTALACI
na strané 32
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Hinweis

UDRZBA BAREVNEHO STUPNE

Pred demontazi stiikaciho zafizeni na dily
zkontrolujte vSechny body dle seznamu pro
odstranovani poruch.

Viz. obrazek 12 na strané 22.
Demontaz barevného stupné

a. Pokud mozno vyplachnéte z pfistroje aplikovany
material.

b. Postupujte podle pokyn( v kapitole ODTLAKOVANI na
strané 9.

c. Demontujte nasavaci trubku z barevného stupné. Za
timto UCelem odSroubujte prevlieénou matici. Odpojte
tlakové ¢idlo od barevného stupné. Cidlo k tomu pridrzte
klicem 7/8“ a pootoCte spoj otocného kloubu klicem 11/
16“.

d. Pohnéte pistnici az do spodniho mrtvého bodu oto¢enim
kola ventilatoru.

e. VySroubujte Srouby (14) z krytu.

f. Odstrante zajiStovaci krouzek (12) z ojnice (3). Vytlacte
Cep z ojnice a vyjmeéte barevny stuper od pfevodovky.

Montaz barevného stupné

a. Uvolnéte prstencovou matici a zatahnéte pist do horni
mrtvé polohy. Nasurite na pist pouzdro a nakruzek.

b. Zasunte pist do ojnice a vyrovnejte otvory. Nasunte
Cep ojnici do pistu. Vlozte zajiStovaci krouzek do drazky
ojnice.

c. Pomoci distanénich trubek a svornikl propojte barevny
stupeni s krytem pfevodovky.

d. Rovnomérné a stfidavé utahnéte vSechny Srouby na 27
Nm.

e. Znovu namontujte vstupni ventil tak, ze usadite 18zko
ventilu, O-krouzek a klec ventilu do prevlecné matice a
nasSroubujete matici na kryt barevného stupné.

f. Znovu propojte tlakové cidlo s barevnym stupném.
Béhem dotahovani prevlecné matice drzte tlakové Cidlo
klicem 7/8“.

g. Spustte Cerpadlo a nechte je pomalu bézet, abyste
zjistili, zda neni pistnice zadfen4. Je-li to nutné, upravte
dotazené $roubl, kterymi je barvici jednotka upevnéna
k pfevodovce, abyste zabranili vzpficeni.

©
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h. Dotahujte prstencovou matici, dokud nebudete na
talifovych pruzinach citit odpor. Otocte ji jeSté o ” otacky
dale po sméru hodinovych rucicek (viditelna jsou asi 3
oto¢eni zavitu). Naplrite olejovou nadobku prstencové
matice do 1/3 pistovym olejem (TSO).

i. Nechte pfistroj bézet pod plnym tlakem. Odtlakujte a
opakujte krok h..
Vyména kluzného loZiska ojnice

Pred montazi kluzného loziska potrete vnéjsi
sténu silikonem.

Obrazek 11

Kluzné lozisko pro ojnice série LP

Pol. Art.c. Nazev Pocet
1 690243 }v(luzné lozisko 1
2 690264  Sroub 2
3 690251 Podlozka 2
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PREVODOVKA A BAREVNY STUPEN

Obrazek 12

Uvadeéjte zarizeni do provozu pouze
s instalovanou ochrannou krytkou barevného
Pozor Stupné.

Pfevodovka a barevny stupen série LP

Pol. Art.c.
1 690271
2 690240
3 690237
4 690238
690295
690295
5 690241
6 690239
7 690114
8 690113
9 690243
10 690245
12 690244
13 690219
14 690108
15 690247
16 690252
17 690268
18 690264
19 690251
20 690302

Nazev

Kryt pfevodovky
Kuli¢kové lozisko
Ojnice

Klikovy htidel LP 460
Klikovy htidel LP 540
Klikovy htidel LP 690
Kuli¢kové lozisko
Plast prevodovky
Sroub

Sroub bez hlavy
Kluzné lozisko
Propojovaci kolik
Zajistovaci krouzek

Barevny stupen kompl.

Sroub

Distanéni trubka
Ochranna krytka
Tésnéni

Sroub

Podlozka
Néakruzek

Pocet

=S NN = = NN = = 2 a NN = =
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UDRZBA PREVODOVKY

1. Odmontuijte barevny stuperi od prevodovky podle pokyn(
v sekci DEMONTAZ BAREVNEHO STUPNE na strané 21.

2. Odmontujte ram od prevodovky vySroubovanim Ctyf
Sroubt (4) (viz. pol. 4, obr. 17).

K bodlm 3 - 7 viz. obr. 12.

3. Oddeélte kryt (1) od plaste (6) tak, ze vySroubujete Srouby
z pfedni strany krytu a zadni strany plasté a Srouby bez
hlavy (8) z pfedni strany krytu a zadni strany plaste.

4. Polozte pfistroj na zadni stranu a oteviete pfevodovku.
5. Zkontrolujte loziska (2) a (5) a ojnici (3), ozubené kolo
s klikovym hfidelem (4) a kluzné lozisko (9) na opotrebeni
a poSkozeni. Vymeénte opotiebené nebo poskozené
soucasti.

6. Zkontrolujte, zda neni tfeba vymeénit pfevodové mazivo.

7. DUkladné vy¢istéte tésnici plochy krytu pfevodovky a
plasté a nasadte nové tésnéni (17).

8. Montéaz se provadi v obraceném poradi.

Plast (6) je mozno objednat samostatne, je vSak
i soucasti dodavky motor(.

Upozornéni



Hinweis

UDRZBA PISTU A VYTLACNEHO VENTILU

Viz. obr. 13

1. Demontujte barevny stuper podle pokyn( na strané 21.

2. Upnéte pist do svéraku. Pouzijte k tomu specialni
nastroj (690906), abyste pist neposkodili.

Nepouzivejte k fixaci pistu ¢ep o mensim
priiméru (nez méa ¢ep ve specialnim nastroji).
Upozornéni
3. Nasadte na spodni stranu pistu imbusovy kli¢ 1/4".
VySroubujte pouzdro vytlaéného ventilu z pistu. VyCistéte
vS8echny Casti a peclivé je zkontrolujte na opotfebeni a
posSkozeni. Zkontrolujte také plochu pistu na opotiebeni a
posSkozeni. Je-li to tfeba, tyto soucasti vyménte.

4. Pro montaz upnéte pist pomoci specialniho nastroje do
svéraku. Namontujte O-krouzek (4), 1Gzko (3) a kouli (2).
Potfete zavit pouzdra vypustniho ventilu (5) modrym
loktitem a zaSroubujte jej do pistu (34 Nm).

Pol. Art.c.

690248
690230
690229
690250
690285

abhwonNn =

Obrazek 13

Vytlaény ventil série LP

Nazev

Pist

| ©
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Koule vytlaéného ventilu
LGzko vytlaéného ventilu
O-krouzek Teflon

Pouzdro vytlaéného ventilu

Obrazek 14

UDRZBA SACIHO VENTILU

Viz. obr. 14

1. VytoCte prevleCnou matici nasavaciho
systému (pol. 2, obr. 21) ve sméru od

S
systém. %
B

barevného stupné a demontujte nasavaci Pol.
1
2
2. Demontujte IGzko ventilu, O-krouzek, 3
kouli a klec ventilu. 2 4
3 —— 5a
3. Vydistéte vSechny soudasti a ,__ >
zkontrolujte je na opotfebeni a posSkozeni. 5b
Pokud je to nutné, tyto Casti vymerite. .
a
4. VyCistéte vnitfek plaste Cerpadla.
5b

5. Pokud neni nutna dal$i adrzba Cerpadla,
namontujte saci ventil, O-krouzek, kouli a
drzak do prevle¢né matice a naSroubujte
ji na plast Cerpadla. Pomoci ¢epu utahnéte
pfevle¢nou matici.
23

Art.c.

690220
690231
690232
690120
690296

690277

Vstupni ventil série LP

Nazev

Plast barevného stupné
Klec ventilu

Koule saciho ventilu
O-krouzek Teflon
Pouzdro saciho ventilu
Lo-Boy

Pouzdro saciho ventilu
Hi-Boy

Pocet

JET G G I G Y

Pocet
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VYMENA TESNENIi BAREVNEHO STUPNE
Demontaz

1. Demontujte barevny stupefi podle pokynl v sekci
DEMONTAZ BAREVNEHO STUPNE na strané 21.

2. Demontujte pfevle€nou matici a nasavaci systém.
Vysurite pist skrz spodni ¢ast krytu ¢erpadla. Vyjméte horni
tésnéni talifovych pruzin, distan¢ni pouzdra a spodni sadu
tésnéni.

3. Pfed montazi vSechny casti rozlozte a vycCistéte.
Vymérnte opotiebena tésnéni (VZDY vyménit kompletné),
upinace tésnéni a O-krouzky.

4. Pomoci specialniho nastroje upnéte pist do svéraku
(aretace montaznim kolikem).

Nepouzivejte k upevnéni pistu kolik 0 mensim
praméru.
Upozornéni
5. Imbosovym klicem 3/8“ vySroubujte z pistu pouzdro
ventilu. VyCistéte pist a Ilzko ventilu. VSechny ¢asti peclivé
zkontrolujte na opotfebeni a pfipadna poskozeni. V pripadé
potfeby poSkozené soucasti vymente.

Montaz
viz. obr. 16

1. Pomoci specialniho nastroje upnéte pist do sveraku.
Namontujte O-krouzek (14), 1dzko ventilu (13) a kouli (12).
Potrete zavit pouzdra vytlaéného ventilu (11a) modrym
loktitem a naSroubujte ho do pistu (11). (moment otaceni
max. 34 Nm)

2. Namazte pist olejem nebo tukem.

3. Vlozte kozena tésnéni na 10-15 minut do pistového oleje
nebo jiného fidkého oleje.

4. Namontujte vSechny soucasti (na pist) v nasledujicim
poradi, podle obr. 15:

a. Zac¢néte spodnim adaptérem s mulstkem (15)

b. Pét tésnéni (16 a 17), otvor smérem dol(

c. Uchyt s drazkami

d. Pét tésnéni (16 a 17), otvor smérem nahoru

e. Uchyt s mdstkem (15)

f. Odsunout distanéni pouzdro (10)

g. Tri talifové pruziny (9), poCinaje prvni pruzinou,
zaoblenou stranou nahoru, druha pruzina dold a treti
nahoru.

h. Uchyt s mdstkem (8)
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i. Pét tésnéeni, otvor smérem nahoru.

j. Namontujte O-krouzky (3 a 4) na drzak tésnéni (2).

k. Potfete tésnéni zvenci viceucelovym tukem.

I. Nasunite drzak tésnéni (2) na horni sadu tésnéni

m. Namazte zavity v plasti barvici jednotky (19)
viceucelovym tukem.

5. Drzte plast barevného stupné otvorem nahoru a zasunte
do néj cely pist s tésnénimi. OtoCte pfitom pistem a
tésnénimi.

6. Pevné zaSroubujte prstencovou matici. Posunite pistnici
az do horni polohy.

7. Namontujte barevny stupen podle pokynl v kapitole
MONTAZ BAREVNEHO STUPNE na strané 21.

Nastaveni prstencové matice

1. Utahujte prstencovou matici za ¢ep, dokud neucitite
odpor. Pak ji otoCte jesté o ” otaCky po smeru hodinovych
rucicek.

2. Nechte pfistroj nasat a 5-10 minut béZet pod maximalnim
tlakem.

3. Snizte tlak.
4. Opakujte krok 1.

Po utazeni prstencové matice by mély byt nad
plastém barvici jednotky viditelné cca. 3 zavity.

" Upozornéni

Barevny stupen

Obrazek 15

15




BARVICi JEDNOTKA SERIE LP

Obrazek 16

Pol.

—

4*
5*
6"
7+
8*
10
11

11a
12*
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Art.c.

690236
690224
690119
690118
690225
690227
690281
690226
690228
690223
690248

690285
690230

Nazev

Prstencova matice

Drzak tésnéni

O-krouzek Viton pro drzak
tésnéni

O-krouzek Teflon pro drzak
tésnéni

Uchyt s drazkou pro horni
prstencové tésneni

Horni prstencova tésnéni
Plast

Horni prstencova tésnéni
Klze

Uchyt s mlistkem pro horni
prstencové tésnéni
Talifova pruzina

Distanéni pouzdro

Pist

LGzko vytlaéného ventilu
Koule pro vypustni ventil

Pocet
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Pol.

13

14*
15*
16*
17*
18*
19

21*
22*

23
24

Art.c.

690229
690250
690221

690222

690280

690282

690220
690231
690232
690120
690296
690277
690303

Nazev

LUzko ventilu

O-krouzek vytlaéného ventilu
Uchyt s mastkem pro spodni
prstencové tésnéni

Spodni prstencova tésnéni
Plast

Spodni prstencova tésnéni
Klze

Uchyt s drazkou pro spodni
prstencové tésneni

Plast barevného stupné
Ventilovéa klec pro saci ventil
Koule pro saci ventil
O-krouzek Teflon pro saci ventil
Lizko saciho ventilu Lo-Boy
Lizko saciho ventilu Hi-Boy
Opravna sada tésnéni

Pocet
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LP 460

Obrazek 17
6,7
8,9,
15
2
1
(6
/>
)
\ @
i
‘“ I‘I‘ 12
viz. strana 25
obr. 16 ‘d
£\
viz. strana 29 \‘
obr. 20 @ S
11 10
Pol. Art.c. Nazev Pocet Pol. Art.c. Nazev Pocet
1 690252  Ochranna krytka barevného 13 690102  Sroubeni tlakového &idla 1
stupné 1 14 690278  Tlakové Cidlo 1
2 690271 Kryt pfevodovky 1 15 690202  Pruzna podlozka pro rotor
3 690255  Ram pro LP 460 1 ventilatoru 1
4 690112  Sroub 4 16 690127  Tésnénitlakového Cidla 1
6 690297  Motor LP 460 1 17 690293  Regulator tlaku, elektronicky,
7 690266  Rotor ventilatoru 1 pro sérii LP 1
8 690267  Krytrotoru ventilatoru 1 18 690290  Plastregulatoru tlaku 1
9 690145  Sroub krytu rotoru ventilatoru 3 19 690143  Regulator tlaku - ovladac 1
10 690249  Ucpavkaramu 1 20 690129  Sroub pro regulator tlaku 4
11 690242  Gumova koncovka ramu 2 21 690107  Sroub pro plastregulatorutlaku 4
12 690301  Obtokovy ventil 1 22 690251  Podlozka Sroubu plaste
regulatoru tlaku 4
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LP 540 LO-BOY

©
‘ STORCH’

Obrazek 18

10, 11
12, 13, 28

viz. strana 25
obr. 16

viz. strana 29
obr. 20

Pol. Art.c. Nazev Pocet  Pol. Art.c. Nazev Pocet

1 690252  Ochranna krytka barevného 17 690154  Samojistici podlozka 2
stupné 1 18 690242 Gumova koncovka 2

2 690271  Kryt pfevodovky 1 19 690301  Obtokovy ventil 1

3 690259  Vysuvnarukojet 1 20 690102  Sroubenitlakového &idla 1

4 690261  Vodici ucpavka pro rukojet 2 21 690278  Tlakové ¢idlo 1

5 690258  Ram pro 540 Lo-Boy 1 22 690289  Tésnenielektroniky 2

6 690112  Sroub 4 23 690127  Tésneénitlakového Cidla 1

7 690269  Ty¢ 1 24 690107  Sroub naupevnéni plasté

8 690260  Zajistovaci kolik 2 regulatoru tlaku 4

9 690265  Kryt motoru 1 25 690251  Podlozka Sroubu na

10 690246  Motor LP 540 1 upevneni plasté regulatorutlaku 4

11 690266  Rotor ventilatoru 1 26 690293  Regulator tlaku, elektronicky,

12 690267  Krytrotoru ventilatoru 1 série LP 1

13 690145  Sroubkrytu 3 27 690129  Sroub naupevnéniregulatoru

14 690138  Zarazkakola 2 tlaku 4

15 690287 Kolo 2 28 690202  Pruzna podlozka pro rotor

16 690152  Distanéni podlozka kola 2 ventilatoru 1

30 690143  Regulator tlaku - ovladac 1
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LP 540 HI-BOY A LP 690 HI-BOY

Obrazek 19

PN W

viz. strana 25
obr. 16

viz. strana 29 /

obr. 22
1

Pol. Art.c. Nazev Pocet
1 690288 Haknanadobu s barvou 1
2 690115  Sroubhéaku 2
3 690271 Kryt pfevodovky 1
4 690273  Ram Hi-Boy 1
5 690265  Izolace motoru 1
6 690246  Motor pro LP 540 1

690298  Motor pro LP 690 1
7 690266  Rotor ventilatoru 1
8 690267  Kryt rotoru ventilatoru 1
9 690145  Sroub pro kryt 1
10 690135  Kolo Hi-Boy 2
11 690152  Distan¢ni podlozka kola 2
12 690154  Samojistici podlozka kola 2
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Pol.

13
14
15
16
17
18
19

21

23
24

25

Art.c.

690242
690301
690102
690278
690289
690127
690293

690129
690112
690286
690143
690251

690107

o1

Nazev

Gumova koncovka

Obtokovy ventil

Sroubeni pro tlakové &idlo
Tlakové ¢idlo

Tésnéni elektroniky

Tésnéni tlakového Cidla
Regulator tlaku, elektronicky,
série LP

Sroub na upevnéni regulatoru
tlaku

Sroub na upevnéni pfevodovky
k ramu

Plastregulatoru tlaku
Regulator tlaku — ovladac
Podlozka Sroubu plasté
regulatoru tlaku

Sroub na upevnéni plasté r
egulatoru tlaku

Pocet
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NASAVACI SYSTEMY

Obrazek 20
2 3
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Obrazek 21
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Obrazek 22
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STORCH’
Nasavaci systém flex. LP 460 a LP 540 Lo-Boy
Pol. Art.c. Nazev Pocet
1 690901 Saci ko$ 1
690292  Nasavaci trubka flex.

nasavaciho systému 1
3 690274  Propojovaci krouzek hadice

s trubkou 1
4 690291 Nasavaci hadice 1
5 690234
6 690233
7 690270
9 690128
10 690253
* 690276

Koleno pro flex. nasavaci systém 1
Pfevle¢na matice nasavaciho

systému 1
Obtokova hadice kpl. 1
Svorka 1
PFidrzovaci svorka pro obtokovou
hadici 1
Nasavaci hadice kpl. 1
(Gasti 1-6)

Nasavaci koleno pro flex. nasavaci systém

Pol. Art.c.

1 690935
2 690233
3 690234

Nazev Pocet

O-krouzek Teflon pro previe¢nou

matici 1
PrevleCna matice pro nasavaci
systém 1

Koleno pro flex. nasavaci systém 1

Nasavaci systém pevny LP 540 Hi-Boy a LP 690 Hi-Boy

Pol. Art.c.

1 690233
2 690277
3 690272
4 690253
5 690275
6 690902

Nazev Pocet

PrevleCna matice pro nasavaci

systém 1
LGzko saciho ventilu Hi-Boy 1
Obtokova hadice 1
Pridrzovaci svorka pro obtokovou

hadici 1
Nasavaci trubka 1
Nasavaci filtr Hi-Boy 1



STRIKACI PISTOLE STORCH 007 XL

Obrazek 23

14 15

Lo

Pistole 007 XL

Pol. Art.é. Nazev Pocet  Pol. Art.c. Nazev Pocet

1 699100  Ochranna krytka s drzakem 14 690317  Kostka 1
trysky 1 15 690318  Matice pro jehlu trysky 1

2 699xxx  OtoCné tryska 1 16 690319  Distancni krouzek bezpecnostni

3 690305  LUzko trysky 1 pojistky 1

4 690306  Tésnéni trysky 1 17 690320 Bezpecnostni pojistka pro spoust 1

5 690307 Sroub pro ochrannou rukojet 3 18 690321 Otoény krouzek pro

6 690308  Ochranna rukojet spousti 1 bezpecénostni pojistku 1

7 690309  Lizko jehly 1 19 690322  Podlozka drzadla pistole 1

8 690310  Kulic¢ka s drzakem pro jehlu 20 690323  Tésnéni pro drzadlo pistole 1
trysky 1 21 690621  Filtr pistole, hruby 1

9 690311  Jehlatrysky s pruzinou 1 690622  Filtr pistole, jemny (pfislusenstvi) 1

9a 690312  Teflonové tésnéni pro jehlu 22 690324  Pruzinafiltru pistole 1
trysky 2 23 690325  Spoust 1

10 690313  Dfiik spousté 1 24 690326  Drzadlo pistole s oto¢nym

11 690314  Distanéni krouzek pro spoust 2 kloubem 1

12 690315  Plastpistole 1 * 690299  Opravna sada pro pistoli

13 690316  Tahlo 2 (soucasti 7,8 a9a)
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RESENI PORUCH BAREVNEHO STUPNE

| ©

STORCH’

PROBLEM

PRIGINA

RESENI

Stfikaci pistole ,plive“

P¥ilis malo nebo zadny material
v systému
Vzduch v barvici jednotce nebo v hadici

Doplnit nadrz na material

Zkontrolovat, zda v nasavacim systému
nejsou uvolnéné pripojky. Pevné utahnout
a nechat ¢erpadlo nasavat znovu.

Barva unika nahore
okolo pistu

Prstencova matice uvolnéna

Prstencova tésnéni opotrebena
nebo poskozena
Pist opotfebeny

Utahnout prstencovou matici tak,
aby nedochéazelo k uniku.
Vymenit tésnéni. Viz. strana 24.

Vymenit pist. Viz. strana 23.

Motor v provozu,
nevytvari se vSak tlak

Nastaven pf¥ilis nizky tlak
Necistoty v barevném stupni

Zvysit tlak
Provést udrzbu Cerpadla. Viz. strany 21-24.

Motor a barevny stupnen
v provozu, avSak pfilis nizky
nebo zadny tlak

Nastaven pfili$ nizky tlak
Ucpana tryska nebo filtr pistole

Tryska opotiebena
Ucpany filtr pfistroje
(pouziva-li se)

Vyrazna ztrata tlaku v
materialové hadici

Zvysit tlak

Vyjmout a vycistit trysku a/nebo filtr.
Vymeénit trysku

Vycistit filtr

Pouzit hadici o vét$im priméru

Barevny stupen pracuje,
vykon je vSak pfili§ nizky

Saci nebo vytlaény ventil
spravné nezavira

Tésnéni opotfebena nebo poskozena.

Obtokovy ventil neudrzi tlak.

Provést Gdrzbu vstupni ho a
vypustniho ventilu. Viz. strana 23.

Vymeénit tésnéni. Viz. strana 24.

Vymeénit obtokovy ventil
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RESENi PORUCH ELEKTROINSTALACI

PRIGINA

OPATRENI

Kontrola nastaveni

KROK 1: Ujistéte se, ze se vypinac pro zapnuti/vypnuti nachazi v poloze ,,ON“, ze
regulator tlaku je oto¢en do krajni polohy po sméru hodinovych ruc¢i¢ek (na maximalni
tlak), a ze je Cerpadlo pfipojeno.

KROK 2: Uvolnéte regulator tlaku na zadni strané zafizeni. Zkontrolujte, zda se rozsviti
¢ervena sitova kontrolka na podlozce. Jestlize se nerozsviti, prejdéte ke kroku 3.
Pokud se nerozsviti, pfejdéte ke kroku 7.

Napajeni KROK 3: Pomoci multimetru zkontrolujte, zda je na svorkach L1 a L2 na podlozce
napéti 220 V. Nevykazuji-li tyto vodi¢e zadné napéti, neni pfistroj pfipojen k napajeni.
Zkontrolujte zdroj (zasuvku, elektroenergeticky kabel, prodluzovaci kabel a sitovy
kabel).

Pojistka KROK 4: Pokud se zafizeni nachazi pod napétim, ale Cervena kontrolka nesuviti,

zkontrolujte prichodnost pojistky nebo ji vymeérite.

Tepelné pretizeni

KROK 5: Jestlize je pojistka v poradku, uvolnéte oba ¢ervené vodi¢e motoru (S1 a
S2) a zkontrolujte prichod mezi nimi. Prdchod znamena, Ze se neaktivoval tepelny
spina¢. Neprochazi-li zadny proud, znamena to, Ze se tepelny spinac z dlivodu
nadmérné teploty motoru oteviel. Pokud se motoru kvdli pfilis vysoké teploté nelze
dotknout, nechte jej vychladnout. Zkontrolujte znovu. Je-li motor studeny a Cervenymi
vodi€i neprochazi proud, je nutno ho vymenit.

Regulator tlaku

KROK 6: Pokud byly v§echny kontroly v krocich 1 az 5 ispésné a ¢ervena kontrolka
se stale nerozsviti, je regulator tlaku vadny a je tfeba ho vyménit.

Tlakové ¢idlo

KROK 7: Kdyz Cervena kontrolka sviti, je napajeni, pojistka i tepelny spinac v pofadku.
Nasadte na podlozku jiné tlakové ¢idlo. Pokud se zafizeni spusti, bylo plvodni ¢idlo
vadné a musi se vyménit. Zkontrolujte odpor mezi CERNYMI a CERVENYMI kabelu
¢idla. Odpor by mél ¢init cca. 1,5 - 3,5 kOhm. Vadné ¢idlo zpravidla nevykazuje
zadny odpor (prtichod).

Regulator tlaku
(potenciometr)

KROK 8: Pfi vypnutém zafizeni odpojte od podlozky kabel potenciometru a zmérte
odpor mezi ¢ervenym a ¢ernym dratem. Odpor musi dosahovat hodnoty 8 - 12 kOhm.
Je-li namérena hodnota mimo toto rozmezi, potenciometr vyménte.

Vadny potenciometr zpravidla nevykazuje zadny odpor (prichod).

Upozornéni

Motor

KROK 9: Odpojte oba ¢erné vodice (A1 a A2) a zkontrolujte prlchod mezi nimi.
Prichod znamenad, ze motor je v pofadku. Neprochazi-li témito dvéma vodici zadny
proud, ukazuje to na problém s motorem, v takovém pfipadé zkontrolujte kartace
motoru. PfesveédCte se, zda jsou rovhomeérné opotfebené a vytvorte pevny kontakt
s kolektorem motoru. Jsou-li kartac¢e krat$i nez 0,9 cm, vymérnte je. Zjistite-li, ze
kartace jsou v poradku, vymerte motor.

Kalibrace tlaku

KROK 10: P¥i kalibraci postupujte podle navodu na strané 33.

Regulator tlaku

KROK 11: Neda-li se zafizeni kalibrovat a v krocich 1 — 9 se vSechny soucasti ukazou
v poradku, je nutno vymenit regulator tlaku.
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Hinweis

PRINASLEDUJICICH PRACICH SE STROJ A
ELEKTRONICKE KOMPONENTY NACHAZI
POD NAPETIM!

KALIBRACE REGULATORU TLAKU

Pozor

Tato nastaveni musi byt provedena p¥i kazdé
vymeneé tlakového ¢idla, regulatoru tlaku nebo
obou téchto soucasti.

Upozornéni

1. Nastaveni nulového bodu

1. Pfepnéte obtokovy ventil do nasavaci polohy (Otevieno).
2. Regulatorem tlaku nastavte minimalni hodnotu (proti
sméru hodinovych rucicek).
3. Uvolnéte Srouby regulatoru tlaku a spodem jej vyjmete
Z pouzdra.
4. Umistéte zasuvkovy mUstek na svorku ,P-ZR*.
Tento zasuvkovy mUstek se dodava s kazdym
regulatorem tlaku (podlozkou) a je instalovan na
svorkach ,P-ZR*.
Upozornéni
Chcete-li provést ,nastaveni nulového bodu*“ regulatoru
tlaku zabudovaného v pfistroji, odstrante zasuvkovy
mUstek z jednotlivé svorky ,P-ZR“ a umistéte jej na obé
svorky ,,P-ZR*“. Po ukon¢eni nastavovani nulového bodu
vratte mistek na jednu jednotlivou svorku ,P-ZR*.
5. Zapnéte pristroj (ON) a ujistéte se, ze neni v chodu.
6. Jestlize sviti zluté svétlo na podlozce, otacejte pomoci
izolovaného Sroubovaku regula¢nim potenciometrem ,LCD
ZERO" proti sméru hodinovych rucic¢ek, dokud kontrolka
nezhasne. Pak otoCte zpét po sméru hodinovych rucicek
pravé tak, aby se kontrolka znovu rozsvitila. Zkontrolujte
LCD displej. Pokud se na ném zobrazuje udaj ,,000“, je
nastaveni nulového bodu dokonéeno. Ukazuje-li displej vice
nez ,,000“, otacejte regula¢nim potenciometrem opét proti
sméru hodinovych rucicek, dokud se neobjevi ,,000“.
Zobrazi-li se ,- - -,, otaCejte nulovym regulacnim
potenciometrem po sméru hodinovych ruci¢ek tak dlouho,
az se objevi (daj ,,000“.
7. Je-li zluta kontrolka zhasla, otacejte regulacnim
potenciometrem opét po sméru hodinovych rucicek, dokud
se nerozsviti, a zde prestarite. PfesvedCte se, Ze displej
ukazuje ,,000“.
Pokud je zluta kontrolka v préibéhu nastavovani
trvale rozsvicena nebo zhasla, je tlakové Cidlo
vadné a je nutno ho vyménit.

Upozornéni

8. Po nastaveni vratte zasuvkovy muistek na jednu
jednotlivou svorku konektoru ,P-ZR*

2. Kalibrace tlaku

1. Upevnéte na Eerpadlo hadici Airless 1/4" o délce 15 m,
stfikaci pistoli Airless s tryskou 0,017“ a tlakomeér do 340
bar.

2. Vlozte saci trubku do nadoby obsahujici Coro-Chek a
vodu.

3. Prepnéte obtokovy ventil do nasavaci polohy (Otevieno).
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4. Provedte nastaveni nulového bodu podle pokyndi v sekci
NASTAVENI NULOVEHO BODVU.

5. Otacejte regulatorem tlaku po sméru hodinovych rucicek,
dokud zafizeni nenasaje.

6. Uzavrete obtokovy ventil (stfikaci poloha).

7. Sledujte tlakomeér a nastavte regula¢ni potenciometr
,Pressure” na podlozce tak, aby tlak v nejzazsi poloze
regulatoru ¢inil 205 bar (ota€eni po sméru hodinovych
rucicek = zvySovani tlaku). V pribéhu kalibrace by neméla
byt prekrocena hodnota 250 bar. Nékolikrat stisknéte
spoust, abyste se ujistili, ze tlak poklesl na 205 bar.

3. Kalibrace displeje z kapalnych krystali (LCD)

1. Pfed zahajenim tohoto nastavovani provedte
NASTAVENiI NULOVEHO BODU a KALIBRACI TLAKU.

2. Otacejte regulatorem tlaku, dokud tlak neprekroci 170
bar (Udaj na tlakomeéru) a zafizeni se nevypne.

3. Pomoci izolovaného Sroubovaku nastavte regulaéni
potenciometr ,LCD SET“. Otacejte potenciometrem proti
smeru hodinovych rucicek tak dlouho, az se ozve cvaknuti.
Poté vyrovnejte Udaj na displeji s idajem tlakomeéru.

4. Nastavte regulator tlaku na rizné hodnoty a nékolikrat
stisknéte spoust pistole, abyste se ujistili, Ze obsah
displeje i nadale odpovida adajiim tlakoméru.

5. Upevnéte regulator tlaku zpét do pouzdra.

4, Nastaveni poklesu tlaku

1. Upevnéte na Cerpadlo hadici Airless 1/4" o délce 15 m,
stfikaci pistoli Airless s tryskou 0,017 a tlakomér do 340
bar.

2. Vlozte saci trubku do nadoby obsahujici nemrznouci
kapalinu (nebo Coro-Chek) a vodu.

3. Zapnéte Cerpadlo a otaCejte regulatorem tlaku, dokud
zafizeni neza¢ne s nasavanim.

4. Uvedte obtokovy ventil do polohy Tlak (uzavien).

5. Zatizte erpadlo tlakem 40 bar.

6. Nekolikrat stisknéte spoust pistole a sledujte pokles
tlaku pfedtim, nez Cerpadlo opét nabéhne, aby znovu
vytvorilo nastaveny tlak.

7. Je-li pokles tlaku vy$§i nez 7 bar, nastavte regulacni
potenciometr ,Phase Limit“ tak, aby pokles byl mensi nez
7 bar a vzestup tlaku po uvolnéni spousté pistole
nepfekroCil 14 bar. Tyto hodnoty jsou orientac¢ni a mohou
se u rliznych ¢erpadel mirné lisit.



ELEKTRICKY SYSTEM

Obrazek 24
Pol. Art.c.
1 690193
2 690263
3 690254
4 690283
5 690256
690257
6 690284
7 690297
690246
690298
8 690293
9 690146
10 690278
11 690279
12 690262
13 690143
14 690294
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ISPLAY
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Nazev

Elektricky pripojny kabel
Odlehceni tlaku pro pfFipojny kabel
Sroub pro zemnici kabel

Vypinag pro zapnuti/vypnuti

POWER/ /

LIGHT ZERO

LIGHT

Pojistka 8A pomalu reagujici pro LP 460

Pojistka 12A pomalu reaguijici pro
LP 540 + 690

Drz&k pojistky

Motor LP 460

Motor LP 540

Motor LP 690

Regulator tlaku, elektronicky
Zasuvkovy mistek

Tlakové ¢idlo

Potenciometr

Distan¢ni pouzdro

Regulator tlaku

LCD displej s udajem o tlaku v bar

34

2

Pocet

—_ e )¢

—_ e bl =l N = -

13

\

\
0
:1\11
12 10

14




/N

Hinweis

VYMENA ELEKTRICKYCH KOMPONENTU

Pfi kazdé vymeéné regulatoru tlaku a/nebo

tlakového ¢idla provedte elektrické nastaveni.
Upozornéni

Pfed Udrzbafskymi pracemi na stroji vzdy

vytahnéte sitovy kabel ze zasuvky.

Pozor

Regulator tlaku

1. Vytahneéte sitovou zastrcku pristroje ze zasuvky.

2. VySroubujte z regulatoru tlaku 4 Srouby (pol. 20,
obr. 17).

3. Odpojte vSechny pripojky regulatoru tlaku (obr. 24).

4. Montaz provedte v opacném poradi.

Tlakové cidlo

1. VySroubujte Srouby (pol. 20, obr. 17) a vyjmeéte regulator
tlaku z Cerpadia.

2. Oddélte otocny kloub (pol. 13, obr. 17) od tlakového ¢idla
(pol. 14, obr. 17). Cidlo ptitom drzte klitem 7/8“ a oto&ny
kloub uvolnéte klicem 11/16“.

3. Oddélte kabel ¢idla od podlozky. Opatrné vytahnéte kabel
ze svorkové skiiné a tlakové ¢idlo demontujte

4. Montaz provedte v opacném poradi.

Potenciometr (regulator tlaku)

1. VySe popsanym postupem uvolnéte regulator tlaku.

2. Vytahnéte kabel potenciometru z podlozky regulatoru
tlaku.

3. Pomoci imbosového klice 1/16“ uvolnéte sveraci Sroub
v potenciometru (pol. 13, obr. 24) a vyjméte jej, vCetné
distanéniho dilu (pol. 12, obr. 24).

4. Klicem 1/2" nebo dlouhym nastrénym pastorkem
uvolnéte matici z tyCe potenciometru.

5. Vytahnéte potenciometr z plaste regulatoru tlaku.

6. Montaz provedte v opacném poradi.

Vypinaé pro zapnuti/vypnuti

VySe popsanym postupem uvolnéte regulator tlaku.
Odpojte oba kabely od spinace.

Klicem 9/16“ uvolnéte matice na tyCi vypinace.
Montaz provedte v opaéném poradi.

Mo~
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Drzak pojistky

1. VySe popsanym postupem uvolnéte regulator tlaku.
2. Odpojte oba kabely od spinace.

3. Klicem 9/16“ uvolnéte matice na tyCi.

4. Montaz provedte v opacném poradi.
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Prohlaseni o shodeée ES

dle 98/37/normy EG pfiloha 11A smérnice pro stroje

My AIRLESSCO BY DUROTECH

se sidlem 5397 Commerce Ave, Moorpark, CA 93536
prohlasujeme, ze

zafizeni: postfikovac¢ natérovych hmot

nazev modelu/ ¢islo LP 690, LP 540, LP 460, SL 1100

podle nasledujicich smérnice:

73/ 23 /EEC Smérnice pro nizké napéti
ve znéni pozdéjsich predpist

89 / 336 / EEC Smeérnice pro elektromagnetickou kompatibilitu
ve znéni pozdéjsich predpist

98/ 37EC Smeérnice pro stroje
ve znéni pozdéjSich predpisl

Bylo projektovano a vyrobeno podle nasledujicich specifikaci:

EN 60335-1 EN61000-3-2
EN 61000-3-3

Timto prohlasuji, ze vySe uvedené zafjzeni bylo vyprojektovano tak, ze splfiuje pfislusné ¢asti vyse uvedenych

specifikaci. Toto zafiggni spyiuje za Kﬁadavkysmémic.

Podpis: /4‘;% ALK

Jméno: pan Miroslav Liska
Fukce: feditel
Vypracovano u Airlessco by Durotech
Dne 14. Gnora 2001
STORCH’
Art. ¢. Oznaceni

STORCH, GmbH

Malifské nastroje a profesionalni pfistroje
42107 Wuppertal

Telefon: +49 (0)2 02 - 4920 - 0

Telefax: +49 (0)2 02 — 49 20 -111

E-mail: info@storch.de

Internet: www.storch.de

690500 STORCH-Airless LP 400 kpl.
69 10 00 STORCH-Airless LP 460 kpl.
69 20 50 STORCH-Airless LP 540 kpl., flex. nasavaci systém
69 2500 STORCH-Airless LP 540 kpl., pevny nasavaci systém
69 35 50 STORCH-Airless LP 690 kpl., pevny nasavaci systém

Stand: Dezember 2005
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